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اٌّٛافك  سثؼبءالااخش ِٛػذ ٌج١غ ٚص١مخ اٌؼطبء ٘ٛ اٌغبػخ اٌضبٌضخ ٚإٌظف ِٓ ِغبء ٠َٛ 

11/8/2120 

 

طجبح  ٠َٛ  اٌذبد٠خ ػشش خش ِٛػذ ٌزمذ٠ُ اٌؼشٚع ػٍٝ اٌؼٕٛاْ اٌّزوٛس ادٔبٖ اٌغبػخ ا 

 18/8/2021اٌّٛافك   سثؼبء الا
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 اٌـّذزــ٠ٛـــبد 

 

 
 حُـٔــٞمـٞع                                    

 دػــٞٙ حُؼطــخء  حُـضء حلاٍٝ

  ًظخد حُظل٣ٞل  حُـضء حُؼخ٢ٗ

 طؼ٤ِٔخص دخٍٞ حُؼطــخء  حُـضء حُؼخُغ

 ؿ٤ش ٓشكوش( ) حُؼخٓش حُؾشٝه حُـضء حُشحرغ

 : حُخخفش ه حُؾشٝٝ 

 حُظؼ٤ِٔخص ُِٔ٘خهق٤ٖ - أ 

 حُؾشٝه حُخخفش - د

 ٗٔخرؽ حلاطلخه٤خص ٝحُنٔخٗخص  -ؽ

  حُؼخٓش ٝحُخخفشحُٔٞحفلخص  حُـضء حُخخٓظ

 حُوخثٔش حُغٞدحء  حُـضء حُغخدط 

 ؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص  حُـضء حُغخرغ

 حُٔخططخص  حُـضء حُؼخٖٓ 
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 حُـضء حلاٍٝ
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 إعلان دعوة عطاء

 

طؼِٖ ؽشًش ٤ٓخٙ ح٤ُشٓٞى ػٖ ػٖ هشف حُؼطخء حدٗخٙ كؼ٠ِ حُشحؿز٤ٖ ٖٓ ر١ٝ حلاخظقخؿ رخلاؽظشحى رٜزح حُؼطخء ٓشحؿؼش 

ؽخسع رـذحد ٓقطلز٤ٖ ٓؼْٜ ؽٜخدس حُظق٤٘ق ٝسخقش ٜٖٓ عخس٣ش حُٔلؼٍٞ ٝ ؽٜخدس ؿشكش حُظـخسس ٝ  –ٓوش حُؾشًش  / حسرذ 

 غخ حلأف٤ِش أٝ فٞسس ٓقذهش( ٝطل٣ٞل ُِلقٍٞ ػ٠ِ ٝػخثن دػٞس حُؼطخء.حُغـَ حُظـخس١ )حُ٘

 -ٝكغذ حُؾشٝه حُظخ٤ُش: 4/8/2021حُٔٞحكــن حلاسرؼخء  حػظزخسح ٖٓ فزخف ٣ـّٞ
 

 

 رلم دعوة
 العطاء

 وصف العمل
كفالة دخول 

 المنالصة

 
 ثمن النسخة التصنٌف

 غٌر مسترد 
 ) دٌنار(

اخر موعد لتمدٌم 
العروض الساعة  

ادي عشر الح
صباح ٌوم 

 الاربعاء 

C-T-W-
2021-0039 

رأ١ً٘ ِذطخ ػخ ِششٚع 

 جشػ/ِذبفظخ ػ١ٓ اٌذ٠ه 

من  (%3)

لٌمة العرض 

 الممدم

 

مٌاة  رابعة فئة
وصرف صحً 

 فما فوق

125 
مائة وخمسة 
 وعشرون دٌنارا

18  /8  /2021 

 

 11/8/2021ُٔٞحكـــن ححلاسرؼخء  ٣ّٞ حُغخػش حُؼخُؼش ٝحُ٘قق ٓغخء آخش ٓٞػذ ُز٤غ ٗغخ حُؼطخء . 

 ٓغ حسكخم كغٖ  ٝحٕ ٣شكن ٓخ٣ؼزض رُيك٢ ٗلظ حُٔـخٍ ػ٠ِ حلاهَ  ٚ ٓؾخر شٝعض ط٘ل٤زٙ ٓؾزػ٠ِ حُٔ٘خهـ حسكخم ٓخ ٣ؼ ,

 .حلاٗـخص ٖٓ فخكذ حُؼَٔ ُِٔؾخس٣غ حُٔؾخرٜش 

 .ٖطلظق حُؼشٝك ٖٓ هزَ ُـ٘ش حُؼطخءحص حُٔخظقش رلنٞس ٖٓ ٣شؿذ ٖٓ حُٔ٘خهق٤ 

 ن ًلخُش ر٤ٌ٘ش أٝ ؽ٤ي ٓقذم رو٤ٔش حٌُلخُش حُٔز٤٘ش أػلاٙ ٓغ طلذ٣ذ سهْ ٝحعْ حُؼطخء.ػ٠ِ حُٔ٘خهـ إٔ ٣شك 

 . ػ٠ِ ٖٓ ٣شؿذ حُظوذّ ُِؼطخء ٓشحؿؼش ادحسس ؽشًش ٤ٓخٙ ح٤ُشٓٞى ُِلقٍٞ ػ٠ِ أ٣ش ٓؼِٞٓخص طخـ حُؼطخءحص 

 02/7246859ٓوخرَ ٓلطش سٓنخٕ ُِٔلشٝهخص. طِلخًظ سهْ: –ؽخسع رـذحد  -ػ٠ِ حُؼ٘ٞحٕ حُظخ٢ُ حسرذ

 dalal_eliwah@yw.com.joحٝ حلا٤ٔ٣َ حلاٌُظش٢ٗٝ : 

 http://www.yw.com.joحُٔٞهغ حلاٌُظش٢ٗٝ ُِؾشًش : 

  12/8/2021ٓٞػذ ص٣خسس حُٔٞهغ ٣ّٞ حُخ٤ٔظ حُٔٞحكن , 

 0799601971حُؾئٕٝ حُل٤٘ش حُٜٔ٘ذط : حؽشف حُزطخ٣٘ش , ٛخطق :  ُِظٞحفَ ٓغ ٓذ٣ش ٓذ٣ش٣ش

 . ٣لن ُؾشًش ٤ٓخٙ ح٤ُشٓٞى اُـخء حُؼطخء أٝ اػخدس حُطشف دٕٝ ارذحء أ٣ش أعزخد ٝدٕٝ طلِٜٔخ أد٠ٗ ٓغئ٤ُٝش 

 ٜٓٔخ طٌشسص حؿٞس حلإػلإ ػ٠ِ ٖٓ ٣شعٞ ػ٤ِٚ حُؼطخء . 

 
 

 المهندس منتصر فاضل المومنً
 مدٌرعام شركة مٌاه الٌرمون                                                                                  

  

 

 

mailto:dalal_eliwah@yw.com.jo
http://www.yw.com.jo/
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 حُـضء حُؼخ٢ٗ
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 ِذ٠ش ػبَ ششوخ ١ِبٖ ا١ٌشِٛن 
 

 

 

 

(  ثزّض١اً                                    )ٚأفـاـٛع اٌغا١ذ  2021/.../...( ٠ِٛبً اػزجابساً ِآ  120 (ٚإٕٟٔ أٌزضَ ثأْ ٠ظً ٘زا اٌؼشع لــبئّبً ٌّذح  

 ٌّزؼٍمخ ثٙزا اٌؼشع ٌذٜ دائشرىُ ِؤعغزٕب / ششوزٕب فٟ وبفخ الإجشاءاد ٚاٌزج١ٍغبد ا

                                                                                                                                                                                         

 

 اٌّفٛع ثبٌزٛل١ـــغ

 
 :)                                              ( إعُ إٌّبلض 

 : اٌخبرــــُ 

 

 

 :)                                              ( اٌؼٕـــٛاْ 

 

 ( ٘برف )                     ( فبوظ )                       (     :)             ( اٌشِض اٌجش٠ذٞ )             ص . ة 

 

 

 
 اٌّشفمبد ) أث١ٓ ف١ّب ٠ٍٟ ج١ّغ اٌّشفمبد اٌزٟ ٠زىْٛ ِٕٙب ػشػٟ ( :

1) 

2) 

3) 

4) 

 

 

 ِلادظــــبد :

 
 اٌذائشح . إ٠ٌٝجت أْ ٠ؼجأ ٘زا إٌّٛرط ثبٌىبًِ ٚأْ ٠شفك ثبٌؼشع ػٕذ رمذ٠ّٗ  .1

 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

(                             ثٕبءً ػٍٝ دػٛح اٌؼطبء سلُ )  فئٕٟٔ ألذَ ػشػٟ ٚأٚافك ػٍٝ أْ  ٚفمبً ٌٍزؼ١ٍّبد ٚاٌششٚؽ اٌؼبِخ ٚاٌخبطخ ثٙب 

ِذبفظخ جشػ-ػ١ٓ اٌذ٠ه ػخ رأ١ً٘ ِذطخ ِششٚع ِششٚعألَٛ ثزٕف١ز   

 

 ثبلأعؼبس ٚاٌششٚؽ ٚاٌّٛاطفبد اٌّج١ٕخ فٟ ٘زا اٌؼشع
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 حُـضء حُؼخُغ
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 رؼ١ٍّبد اٌذخٛي فٟ اٌؼطبء

 
 .حُٔؼظٔذس ٝحُٔغـِش حُٔق٘لش ٝ ٣غٔق رخلاؽظشحى الا ُِؾشًخصلا  .1

ص حُؼطخء ٝٓـِق ػشك حُغؼش ػ٠ِ حُٔظؼٜذ ػ٘ذ طؼزجش حُؼشك حُٔوذّ ٓ٘ٚ حُو٤خّ رخُخظْ ٝحُظٞه٤غ ػ٠ِ ًخكش فللخ .2

 حُٔوذّ ٝخلاكخ ُزُي ٣غظزؼذ حُؼشك

 ( ٣ٞٓخً ٖٓ حُظخس٣خ حُٔلذد ًآخش ٓٞػذ لإ٣ذحع حُؼشٝك .120) لا طوَ ػٖ س عش٣خٕ حُؼشكٓذ .3

 ػ٠ِ حُٔ٘خهـ أٝ ٖٓ ٣لٞمٚ  اكنخس حُؼشك  حُٔوذّ  ٖٓ  هزِٚ  ك٢ ٓـِق ٓـِن ربكٌخّ ٝٓخظّٞ ٝٓؼٕ٘ٞ ربعْ : .4

  ٓذ٣ش٣ش حُؼطخءحص ٝ حُٔؾظش٣خص  –ؽشًش ٤ٓخٙ ح٤ُشٓٞى 

  ْحُؼطخء سه 

 ...... حعْ حُٔ٘خهـ................................. 

 ............................................. ٕحُؼ٘ٞح 

ٝحُظٞه٤غ ػ٠ِ عـَ حلا٣ذحع حُؼطخءحص رلنٞس ٓٞظق ٝمغ حُٔـِق ؽخق٤خ ك٢ حُق٘ذٝم حُٔخقـ ُِؼطخءحص  ٝ 

 .حف٤ُٞخ"

 لا طوزَ حُؼشٝك حُٞحسدس ح٠ُ حُؾشًش رخُلخًظ حٝ حُزش٣ذ حلاٌُظش٢ٗٝ. .5

فللخص ٝٓشكوخص حُؼطخء ٝٓذ٣ش٣ش حُؼطخءحص ؿ٤ش ٓغئُٝش ػٖ كوذحٕ حٝ ٗوـ ح١ ٓشكن  حُٔ٘خهق٤ٖ حُظخًذ ٖٓ ػ٠ِ .6

 حُؼطخء ٝ ٣ظلَٔ حُٔ٘خهـ ٓغئ٤ُٝش ػذّ ه٤خٓٚ رخُظذه٤ن ٝ حُظؤًذ ٖٓ حًظٔخٍ حُٞػخثن .  ٝػخثنحٝ فللش رؼذ ؽشحء 

ً ٓ٘ٚ رؤٗٚ ٓطِغ ٝٓظلْٜ ُـ٤ٔغ .7 ع٤خعش حُٔٞحد ٝحُظؼ٤ِٔخص حُقخدسس رٔٞؿذ  ٣ؼظزش طوذ٣ْ ػشك حُٔ٘خهـ اُظضحٓخ

 ٝطؼذ٣لاطٚ ٝٝػخثن دػٞس حُؼطخء ٝحُ٘ٔخرؽ حُٔشكوٚ. ُذٟ ؽشًش ٤ٓخٙ ح٤ُشٓٞى حُٔؾظش٣خص حُؼطخءحص 

 طوذّ ؿ٤ٔغ حٌُلخلاص رخعْ ؽشًش ٤ٓخٙ ح٤ُشٓٞى. .8

 حُٔظؼخهذ٣ٖ.ػٞس هنخث٤ش ط٘ؾؤ ر٤ٖ حُٔلخًْ حلاسد٤ٗش ٢ٛ حُـٜش حُونخث٤ش حُٞك٤ذس حُٔخُٞش رخُ٘ظش ك٢ أ١ د .9

 

 

 

 ششوخ ١ِبٖ ا١ٌشِٛن

 

 ِذ٠ش٠خ اٌؼطبءاد ٚاٌّشزش٠بد

 شبسع ثغذاد –اسثذ 
http://www.yw.com.jo 
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 حُـضء حُشحرغ
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 اٌششٚؽ اٌؼبِخ ٚاٌخبطخ

 

 

 اٌؼبِخاٌشـــشٚؽ 

 

 

 اٌششٚؽ اٌؼبِخ ٌٍذخٛي فٟ اٌؼطبءاد ٚاٌزؼبلذ ِغ اٌّزؼٙذ٠ٓ

 بي()رٕف١ز الاشغ
 

 
٣ظْ حػظٔخد حُؾشٝه حُؼخٓش ُِذخٍٞ ك٢ حُؼطخءحص ٝحُظؼخهذ ٓغ حُٔظؼٜذ٣ٖ ُؼطخءحص حلاؽـخٍ ٝكوخ ُذكظش ؽشٝه ػوذ  -ٓلاكظش :

 .حُٔوخُٝش ) حُل٤ذى ( ٝ / حٝ ٝكوخ ُِ٘ظخّ حُٔؼظٔذ ك٢ حُؾشًش 
 

 ٚصاسح الأشغبي اٌؼبِخ ٚالإعىبْ

 دائشح اٌؼطبءاد اٌذى١ِٛخ

 

 

 ػمذ اٌّمبٌٚخ اٌّٛجض
 

– غ١ش ِشفمٗ      اٌششٚؽ اٌؼبِخ 

( )ٚػٍٝ إٌّبلض اٌزٞ ٠شغت ثبٌذظٛي ػ١ٍٙب ِشاجؼخ ِذ٠ش٠خ اٌؼطبءاد ٚاٌّشزش٠بد   

 

اٌششٚؽ اٌخبطخ   – اٌجضء اٌضبٟٔ   
 

2007ػّبْ   
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 اٌّمذِخ:
 

٤ٖ حلاعظؾخس٣ـ٤ٖ ) ك٤ذ٣ي( ٝهذ ُوذ طْ حعظوخء ٛزٙ حُؾشٝه حُظؼخهذ٣ش ٖٓ حُؼوذ حُٔٞؿض حُز١ أػذ ٖٓ هزَ حلاطلخد حُذ٢ُٝ ُِٜٔ٘ذع

هخٓض ُـ٘ش ٓظخققش ربدخخٍ طؼذ٣لاص رل٤غ طظلاءّ ٓغ حلأٗظٔش ٝحُوٞح٤ٖٗ حُغخثذس ك٢ حلأسدٕ ٣ٝٞف٠ رخعظخذحٜٓخ ُٔؾخس٣غ 

حُٔزخ٢ٗ ٝحُٔؾخس٣غ حُٜ٘ذع٤ش رحص حُو٤ٔش حُقـشٟ ٗغز٤خً ٝحػظٔخدحً ػ٠ِ ٗٞع حُؼَٔ ٝحُظشٝف حُٔل٤طش رٚ , ٣ٌٖٝٔ حعظخذحٜٓخ 

ُٔؾخس٣غ رو٤ٔش أًزش .أ٣نخً   

 

إ ٛزٙ حُؾشٝه ٣ٌٖٔ إٔ طٌٕٞ ٓلاثٔش ُلأؽـخٍ حُزغ٤طش ٗغز٤خً أٝ ُلأؽـخٍ حُٔظٌشسس أٝ ُلأؽـخٍ هق٤شس حُٔذس,دٕٝ حُِـٞء ا٠ُ 

 ػوٞد حُٔوخُٝش حُلشػ٤ش حُٔظخققش.

 

ذ٣ش حُنشٝس٣ش ,إ حُٜذف ٖٓ اػذحد ٛزح حُ٘ٔٞرؽ ٛٞ اخشحؽ ٝػ٤وش ٓشٗش ٝؽلخكش طلظ١ٞ ػ٠ِ ؿ٤ٔغ حلأكٌخّ حُظؼخه ٝحُظ٢ ٣ٌٖٔ  

حعظخذحٜٓخ ك٢ ؿ٤ٔغ أؽـخٍ حُٔزخ٢ٗ أٝ حلأؽـخٍ حُٜ٘ذع٤ش طلض ظشٝف طشط٤زخص ادحس٣ش ٓظ٘ٞػش. ٝرٔؼط٤خص ٛزح حُ٘ٔٞرؽ ٣وّٞ 

حُٔوخٍٝ رظ٘ل٤ز حلأؽـخٍ ٝكوخً ُِظقخ٤ْٓ حُٔؼذس ٖٓ هزَ فخكذ حُؼَٔ أٝ ٖٓ ٣ٔؼِٚ,ٓغ أٗٚ ٖٓ حٌُٖٔٔ أ٣نخً إٔ ٣ٌٕٞ ٛزح 

خعزخً ُِؼوٞد حُظ٢ طؾَٔ ٓوخٝلاص ٣ظْ اػذحد طقخ٤ٜٓٔخ ٖٓ هزَ حُٔوخٍٝ عٞحءً ُلأػٔخٍ حُٔذ٤ٗش أٝ حٌُٜش٤ٌٓٝخ٤ٌ٤ٗش.حُ٘ٔٞرؽ ٓ٘  

 

 ٣لاكع ًزُي رؤٕ فخكذ حُؼَٔ ُذ٣ٚ ػذس خ٤خسحص ك٤ٔخ ٣ظؼِن رؤعخ٤ُذ طوذ٣ش حُو٤ٔش.

ٜٓ٘ذط ٓغظوَ ٤ُؼَٔ رقٞسس ٓلخ٣ذس ,ارح ٝٓغ أٗٚ لا ٣ٞؿذ اؽخسس ا٠ُ حُٜٔ٘ذط حُٔلخ٣ذ ,كبٕ ُقخكذ حُؼَٔ حُلن ك٢ طؼ٤٤ٖ 

 سؿذ ك٢ رُي.

 

٣ٞف٠ رخػظٔخد ٛزح حُ٘ٔٞرؽ ُلاعظخذحّ حُؼخّ,ٓغ ٓلاكظش إٔ رؼل ح٤ٌُخٗخص حُوخ٤ٗٞٗش هذ طظطِذ ادخخٍ طؼذ٣لاص ػ٠ِ ؽشٝهٚ 

. 

 

ّٕ حطلخه٤ش حُؼوذ رق٤ـظٜخ حُٔوظشكش طظنٖٔ ًظخد ػشك حُٔ٘خهقش ٝف٤ـش هزُٜٞخ ك٢ ٝػ٤وش ٝحكذٙ , ٣ِٝضّ رخُظخ٢ُ إٔ ٣ظْ  ا

ّٕ حُؾشٝه حُؼخٓش ٣ظٞهغ إٔ طـط٢ ٓؼظْ حُؼوٞد , الاّ أٗٚ ربٌٓخٕ  ادسحؽ حُٔؼِٞٓخص حُلاصٓش ػٖ حُٔؾشٝع ك٢ حُِٔلن , ٝٓغ أ

ٓغظخذ٢ٓ ٛزح حُ٘ٔٞرؽ ادخخٍ ؽشٝه خخفش ارح سؿزٞح ك٤ٔخ ٣ظؼِن رخُلخلاص أٝ حُظشٝف حُخخفش , ٝػ٘ذٓخ طقزق ٓـٔٞػش 

ُخخفش ؽخِٓظ٤ٖ ُلوٞم ٝحُظضحٓخص حُلش٣و٤ٖ , ُٜٝزح كوذ ٣ِضّ حلاعظؼخٗش ربسؽخدحص حُؾشٝه حُخخفش حُؾشٝه حُؼخٓش ٝحُؾشٝه ح

 ًٝزُي حطلخه٤ش كل حُخلاكخص ٝهٞحػذٛخ .
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 اٌششٚؽ اٌؼبِخ

 اٌجضء الأٚي

 
 

 

ّٕ حُؾشٝه حُؼخٓش حُٞحسدس ك٢ ػوذ حُٔوخُٝش حُٔٞؿض طْ حعظوخإٛخ ٖٓ حُؾشٝه حُظؼخهذ٣ش حُظ٢ أػذٛخ حلاطلخد حُذ٢ُٝ  ط٣ٞ٘ٚ: ا

 ُِٜٔ٘ذع٤ٖ حلاعظؾخس٣ـ٤ٖ ) ك٤ذ٣ي  / حُؼوذ حُٔٞؿض (

 

 

 

 ػمذ اٌّمبٌٚخ اٌّٛجض

 اٌجضء اٌضبٟٔ

 
 

 اٌزؼ١ٍّبد ٌٍّٕبلظ١ٓ - أ

 اٌششٚؽ اٌخبطخ -ة

 ّٔبرط اٌؼشع ٚاٌؼّبٔبد ٚالإرفبل١بد ٚاٌج١بٔبد -ط

 

 

ٍ ٖٓ حُؼوذ حُٔٞؿض /٣ؼظزش ٛزح حُـضء ٖٓ دكظش ػوذ حُٔوخُٝش حُٔٞكذ ٓظٔٔخً ُِـضء حلأٝ  

 حُؾشٝه حُؼخٓش  .

ّٕ ٓخ ٣شد ك٢ ٛزٙ حُؾشٝه ٖٓ امخكش أٝ اُـخء أٝ طؼذ٣َ ػ٠ِ ٓٞحد حُؾشٝه حُؼخٓش ٣ؼظزش عخثذحً ٣ٝئخز رٚ  ا

 رخُوذس حُز١ ٣لغش أٝ ٣ن٤ق أٝ ٣ِـ٢ أٝ ٣ؼذٍّ ػ٠ِ طِي حُٔٞحد.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اٌجضء اٌضبٟٔ

 اٌفٙشط
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 28 حُظؼ٤ِٔخص ُِٔ٘خهق٤ٖ أ

 28 ٝػخثن حُؼطخء 

 28 اػذحد ٝطوذ٣ْ ػشٝك حُٔ٘خهقخص 

 30 طو٤٤ْ حُؼشٝك ٝاكخُش حُؼطخء 

 31 حُنٔخٗخص ) حٌُلخلاص ( 

 32 حُؾشٝه حُخخفش د

 34 ٗٔخرؽ حلاطلخه٤خص ٝحُنٔخٗخص ؽ

 35 ٗٔٞرؽ ًظخد ػشك حُٔ٘خهقش 1ؽ

 36 حُِٔلن 2ؽ 

 38 ٗٔٞرؽ ًلخُش حُٔ٘خهقش 3ؽ 

 39 خه٤ش حُؼوذٗٔٞرؽ حطل 4ؽ 

 40 ٗٔٞرؽ حطلخه٤ش كلّ حُخلاكخص 5ؽ 

 41 هٞحػذ حطلخه٤ش كلّ حُخلاكخص 

 44 ٗٔٞرؽ مٔخٕ حلأدحء ) ًلخُش حُظ٘ل٤ز ( 6ؽ 

 45 ٗٔٞرؽ مٔخٕ افلاف حُؼ٤ٞد ) ًلخُش حُق٤خٗش( 7ؽ 

 46 ٗٔٞرؽ اهشحس رخُٔخخُقش  8ؽ 

 47 اهشحس ٓظؼِن رخُذكؼخص حلأخشٟ 9ؽ 

 48 ِن رخُذكؼخص حُٔٔ٘ٞػشاهشحس ٓظؼ 10ؽ 
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 أ. اٌزؼ١ٍّبد ٌٍّٕبلظ١ٓ 

 
 

٣ٌٖٔ ُِٔوخ٤ُٖٝ حُز٣ٖ ٣لن ُْٜ ؽشحء ٗغخ حُٔ٘خهقش رٔٞؿذ حلإػلإ ػٖ هشف حُؼطخء ٝحُشحؿز٤ٖ رخلاؽظشحى ك٢  (1) 

 حُٔ٘خهقش إٔ ٣ظوذٓٞح ُِلقٍٞ ػ٠ِ ٗغخش ٖٓ ٝػخثن حُؼطخء حُٔٞصػش ٓغ حُذػٞس ٓوخرَ دكغ ػٖٔ حُ٘غخش حُٔوشس . 

 

 

 -رشًّ ٚصبئك اٌؼطبء ٌٙزا اٌّششٚع ِب ٠ٍٟ : (2)

                                    

 دػــٞٙ حُؼطــخء  حُـضء حلاٍٝ

 ًظخد حُظل٣ٞل   حُـضء حُؼخ٢ٗ

 طؼ٤ِٔخص دخٍٞ حُؼطــخء  حُـضء حُؼخُغ

 حُؾشٝه حُؼخٓش ) ؿ٤ش ٓشكوش( حُـضء حُشحرغ

 حُؾشٝه حُخخفش :  

 ق٤ٖحُظؼ٤ِٔخص ُِٔ٘خه - أ 

 حُؾشٝه حُخخفش - د

 ٗٔخرؽ حلاطلخه٤خص ٝحُنٔخٗخص  -ؽ

 حُٔٞحفلخص حُؼخٓش ٝحُخخفش  حُـضء حُخخٓظ

 حُوخثٔش حُغٞدحء  حُـضء حُغخدط 

 ؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص  حُـضء حُغخرغ

 حُٔخططخص  حُـضء حُؼخٖٓ 

 إػذاد ٚرمذ٠ُ ػشٚع إٌّبلظبد

 
 ؽش٠مخ رمذ٠ُ اٌؼشٚع:

 

ك٢ ٛزٙ حُٔ٘خهقش إٔ ٣وّٞ رض٣خسس ٓٞهغ حُؼَٔ , ٝإٔ ٣ظؼشف ػ٤ِٚ  ٣٘زـ٢ ػ٠ِ ٖٓ ٣شؿذ رخلاؽظشحى (3)

ٝإٔ ٣لقَ ر٘لغٚ ٝػ٠ِ ٓغئ٤ُظٚ ٝٗلوظٚ حُخخفش, ػ٠ِ ؿ٤ٔغ حُٔؼِٞٓخص حُلاصٓش ُٚ ُظوذ٣ْ حُؼشك , ٝإٔ 

٣ظلْٜ ٓخ٤ٛظٜخ ٝحُظشٝف حُٔل٤طش رخُٔؾشٝع ٝعخثش حُؼخدحص حُٔل٤ِش , ٝظشٝف حُؼَٔ , ًَٝ حلأٓٞس 

 ػلاهش رخُٔ٘خهقش , أٝ طِي حُظ٢ طئػش ػ٠ِ ٝمغ أعؼخس ػشمٚ .ح٥خشٟ حُظ٢ ُٜخ 

٣وذّ حُؼشك ػ٠ِ ٗٔٞرؽ ػشك حُٔ٘خهقش حُٔذسؽ ك٢ ٛزح حُذكظش , ٣ٝوّٞ حُٔ٘خهـ رظؼزجش حُ٘ٔٞرؽ  -1

 ٝؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص ٝحلأعؼخس ٝأ١ ٓلاكن أخشٟ ٣ٝٞهغ ٝػخثن حُٔ٘خهقش ك٢ حلأٓخًٖ حُٔلذدس ُزُي .

 ٗش أعؼخس حُٞكذس ك٢ ؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص رخلأسهخّ ٝحٌُِٔخص رخو ٝحمق .٣ؾظشه إٔ ٣ٌٕٞ طؼزجش خخ -د

لا ٣ـٞص ادخخٍ أ١ طؼذ٣َ ػ٠ِ ٝػخثن حُؼطخء ٖٓ هزَ حُٔ٘خهـ , ٝارح أؿشٟ حُٔ٘خهـ أ١ طؼذ٣َ أٝ ارح  -ؽ

ّٕ رُي ٣ئد١ ا٠ُ سكل ػشمٚ . َّ رؤ١ ٖٓ ٛزٙ حُظؼ٤ِٔخص , كب  أخ

 

ن حُٔطِٞد ك٢ ٛزٙ حُظؼ٤ِٔخص ٝدػٞس حُؼطخء ٣ـذ ػ٠ِ حُٔ٘خهـ إٔ ٣وذّ ػشمٚ ػ٠ِ حُ٘غ ( 4)

 ٝإٔ ٣ؾظَٔ حُؼشك ػ٠ِ حُز٤خٗخص ٝحُٔؼِٞٓخص حُظخ٤ُش :

 ػ٘ٞحٕ حُٔ٘خهـ حُشع٢ٔ حٌُخَٓ .

 ٝمغ ٓ٘ؾؤس حُٔ٘خهـ كشدحً ًخٕ أٝ ؽشًش ًٝظخد حُظل٣ٞل ُِٔغئٍٝ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ ػٜ٘خ .

ن ٝإٔ أٗـضٛخ , ٝحُٔؾخس٣غ حُِٔظضّ رٜخ خزشس حُٔ٘خهـ ٝٓئٛلاطٚ , ٓغ ر٤خٕ ٝفق حُٔؾخس٣غ حُظ٢ عز -ؽ

 كخ٤ُخً , ٝر٤خٕ ٗغذ اٗـخصٛخ رؤسهخّ ٝحهؼ٤ش .
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٣شكن ٓغ حُؼشك حُٔوذّ ًلخُش ٓخ٤ُش أٝ ؽ٤ي ٓقذم ُقخُق فخكذ حُؼَٔ ٝلأٓشٙ, رخُٔزِؾ حُٔلذد ك٢  -د

خدسس ػٖ حُِٔلن ًذ٤َُ ػ٠ِ ؿذ٣شّ حُظضحّ حُٔ٘خهـ ُِذخٍٞ ك٢ حُٔ٘خهقش , ٝػ٠ِ إٔ طٌٕٞ طِي حٌُلخُش ف

 ر٘ي ٓشخـ ُٚ ُِؼَٔ ك٢ حلأسدٕ .

( أ٣خّ ٖٓ 7طؼخد ٛزٙ حٌُلخلاص ُِٔ٘خهق٤ٖ حُز٣ٖ ُْ ٣لَ ػ٤ِْٜ حُؼطخء , كغزٔخ طوشسٙ حُِـ٘ش خلاٍ) 

طخس٣خ اكخُش حُؼطخء أٝ حٗظٜخء فلاك٤ش ًلخُش حُٔ٘خهقش أ٣ٜٔخ أعزن , أٓخ حُٔ٘خهـ حُز١ ٣لخٍ ٤ُٚ حُؼطخء 

 ٣وذّ مٔخٕ حلأدحء ٝهٞع حُؼوذ . كظؼخد ا٤ُٚ ٛزٙ حٌُلخُش رؼذ إٔ

أ١ ٓؼِٞٓخص أٝ ر٤خٗخص أخشٟ ٣طِذ ا٠ُ حُٔ٘خهـ طوذ٣ٜٔخ أٝ اسكخهٜخ رؼشمٚ ارح ًخٗض ٓطِٞرش   -ٛـ

 رٔٞؿذ حُؾشٝه حُخخفش حلإمخك٤ش أٝ حُٔٞحفلخص حُخخفش أٝ ٛزٙ حُظؼ٤ِٔخص .

 

٠ِ أٜٗخ حُو٤ٔش ح٤ٌُِش ًَ ٖٓ طِي طؼظزش حلأعؼخس حُظ٢ ٣ذٜٝٗخ حُٔ٘خهـ أٓخّ حُز٘ٞد ك٢ ؿذٍٝ ح٤ٌُٔخص ػ (5)

 حُز٘ٞد رقٞسس ٓ٘ـضس هخرِش ُِظغ٤ِْ , ٝأٜٗخ طؾَٔ ًزُي حلأػٔخٍ حُظ٤ٜٔذ٣ش 

(Preliminaries. ) 

 

 طٞم٤ق حلاُظزخط: (6)

ارح ًخٕ ٛ٘خى أ١ حُظزخط أٝ ط٘خهل ك٢ ٝػخثن حُؼطخء, أٝ ًخٗض ٛ٘خى كخؿش ُظٞم٤ق أ١ ؿٔٞك ك٢  

إٔ ٣ظوذّ رطِذ خط٢ ا٠ُ سث٤ظ ُـ٘ش حُؼطخءحص حُٔخظقش ٖٓ أؿَ  ٝػخثن حُؼطخء , كؼ٠ِ حُٔ٘خهـ

( أ٣خّ , ٣ٝظْ  7حُظٞم٤ق ٝاصحُش حلاُظزخط ك٢ ٓٞػذ ٣غزن حُظخس٣خ حُٔلذد ُلظق حُؼطخء رٔخ لا ٣وَ ػٖ ) 

طٞص٣غ حلإؿخرش ػ٠ِ حلاعظلغخسحص ػ٠ِ ؿ٤ٔغ حُٔ٘خهق٤ٖ حُٔظوذ٤ٖٓ ُِؼطخء , ٝلا ٣ـٞص إٔ ٣ظخز ٓؼَ ٛزح 

 شسحً ُطِذ طٔذ٣ذ حُٔٞػذ حُٔلذد ُظوذ٣ْ حُؼشك .حُظٞم٤ق ٓز

 ا٣ذحع حُؼشٝك: (7)

 

 ٣وذّ حُؼشك ٓظٌخٓلاً ٝك٢ ظشف ٓخظّٞ ػ٤ِٚ ٖٓ حُخخسؽ ػطخء 

 )                                            ( حُخخؿ رٔؾشٝع :       

قش ك٢ اػلاٜٗخ ػٖ ٝحعْ حُٔوخٍٝ ٣ٝٞدع ك٢ ف٘ذٝم حُؼطخءحص حُز١ طلذدٙ ُـ٘ش حُؼطخءحص حُٔخظ 

 حُؼطخء ٝرُي ك٢ أٝ هزَ حُٔٞػذ ٝحُظخس٣خ حُٔلذد٣ٖ ُلإ٣ذحع .

 

ّٕ أ١ ػشك ٣وذّ رؼذ ٓٞػذ حلإ٣ذحع ٣شكل ٣ٝؼخد ا٠ُ فخكزٚ ٓوللاً . -د  ا

 

طلظق حُؼشٝك ػخدس ك٢ ؿِغش ػ٤ِ٘ش رلنٞس ٖٓ ٣شؿذ ٖٓ حُٔ٘خهق٤ٖ , الاّ ارح ٗـ ك٢ دػٞس حُؼطخء  -ؽ

 ػ٠ِ حطزخع أعِٞد آخش .

 اُضح٤ٓش حُؼشٝك: (8)
 

٣ؼظزش حُؼشك حُٔوذّ ِٓضٓخً ُِٔ٘خهـ ٝلا ٣ـٞص علذ ٛزح حُؼشك رؼذ طوذ٣ٔٚ ٣ٝظَ حُؼشك ِٓضٓخً  

( ٣ٞٓخً حرظذحء" ٖٓ طخس٣خ ا٣ذحع حُؼشٝك الاّ ارح كذد ك٢ دػٞس حُؼطخء ٓذس 120ُِٔ٘خهـ حُز١ طوذّ رٚ ُلظشس )

 حُظضحّ أهٍٞ ٖٓ ٛزٙ حُٔذس .

 

 

 ؼش حُٔ٘خهقش :ػٔلاص حُذكغ ٝع (9)
 

 .ػ٠ِ حُٔ٘خهـ طوذ٣ْ أعؼخسٙ رخُذ٣٘خس الاّ ارح ٗـ ػ٠ِ ؿ٤ش رُي ك٢ ؽشٝه دػٞس حُؼطخء
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 رم١١ُ اٌؼشٚع ٚإدبٌخ اٌؼطبء 
 
 

 طو٤٤ْ حُؼشٝك: (10)

٣ظْ دسحعش ػشٝك حُٔ٘خهقخص ٝطو٤ـ٤ٜٔخ رٔٞؿذ طؼ٤ِٔخص حُؼطخءحص حُل٤ٌٓٞش حُقخدسس رٔٞؿذ ٗظخّ حلأؽـخٍ 

 ك٢ حُٔ٘خهـ إٔ ٣ٌٕٞ ػ٠ِ اهلاع ٝدسح٣ش رٜزٙ حُظؼ٤ِٔخص .حُل٤ٌٓٞش , ٣ٝلظشك 

 

 

 أعِٞد طذه٤ن حُؼشٝك : (11)

ارح ٝؿذ ك٢ حُؼشك خطؤ أٝ ط٘خهل ر٤ٖ كغخد ؿِٔش أ١ ٓزِؾ ٝٓخ ٣ـذ إٔ طٌٕٞ ػ٤ِٚ ٛزٙ , كِِـ٘ش حُٔخظقش  -أ

لأعؼخس أٝ حُٔزِؾ حُلن رظؼذ٣َ ؿِٔش حُٔزِؾ رٔخ ٣ظلن ٝططز٤ن عؼش حُٞكذس  ٝرخُظخ٢ُ ٣ظْ طؼذ٣َ ٓـٔٞع ح

 حلإؿٔخ٢ُ ُِؼطخء ٝكوخً ُزُي .

ارح حخظِق حُؼذد حُٔزًٞس رخلأسهخّ ػٖ حُٔزًٞس ًظخرش رخٌُِٔخص , كظؼظزش ًظخرش حٌُِٔخص ٢ٛ حُِٔضٓش ٝطقلق  -د

 حُو٤ٔش طزؼخً ُزُي , الاّ ارح ًخٗض حُو٤ٔش رخٌُِٔخص ؿ٤ش ٓؼوُٞش .

بٗٚ ٣ظْ طقل٤ق حُٔـٔٞع ٣ٌٕٝٞ حُٔـٔٞع حُٔقلق ِٓضٓخً ارح ٝؿذ خطؤ ك٢ أ١ ٖٓ حُؼ٤ِٔخص حُلغخر٤ش , ك -ؽ

 ُِٔ٘خهـ .

ّٕ حُٔ٘خهـ ُْ ٣وْ رظغؼ٤ش ر٘ذ أٝ أًؼش ٖٓ حُز٘ٞد , كبٗٚ ٣لن ُِـ٘ش حُٔخظقش آخ سكل حُؼشك أٝ  -د ارح ٝؿذ أ

ارح  حػظزخس طِي حُز٘ٞد ؿ٤ش حُٔغؼشس ًٝؤٜٗخ ٓلِٔش ػ٠ِ ر٘ٞد حُؼطخء حلأخشٟ , ٝػ٠ِ حُٔ٘خهـ ط٘ل٤زٛخ ) ك٤ٔخ

 أك٤َ ػ٤ِٚ حُؼطخء ( رذٕٝ ٓوخرَ .

 -ارح هخّ حُٔ٘خهـ رظغؼ٤ش ر٘ذ رقٞسس ٓـِٞهش أٝ ٓزخُؾ ك٤ٜخ , كِِـ٘ش حُٔخظقش حُلن رٔخ ٢ِ٣ : -ٛـ

 سكل حُؼشك , أٝ -1

طؼذ٣َ حلأعؼخس رٔؼشكش حُٔوخٍٝ ٓغظؤٗغش رؤعؼخس حُغٞم حُذحسؿش ٝأعؼخس حُٔ٘خهق٤ٖ ح٥خش٣ٖ ) ؽش٣طش  -2

 ٤ش ُِؼشك رؼذ حُظؼذ٣َ ٓغخ٣ٝش أٝ أهَ ٖٓ ه٤ٔش حُؼشك رؼذ حُظذه٤ن حُلغخر٢ ( .إٔ طزو٠ حُو٤ٔش حلإؿٔخُ

 

طلظلع ُـ٘ش حُؼطخءحص حُٔخظقش رلوٜخ ك٢ اٛٔخٍ أ١ ػشك ؿ٤ش ٓظو٤ذ رٔخ ٝسد ك٢ ٛزٙ حُظؼ٤ِٔخص , ًٔخ طٔخسط  (12)

ه٤ٔش , ٣ٝظْ ًَ رُي دٕٝ  فلاك٤خطٜخ رٔٞؿذ أكٌخّ ٗظخّ حلأؽـخٍ حُل٤ٌٓٞش ٝاكخُش حُؼطخء دٕٝ حُظو٤ذ رؤهَ حُؼشٝك

 إٔ ٣ٌٕٞ لأ١ ٓ٘خهـ ُْ ٣لضُ رخُؼطخء أ١ كن ك٢ ٓطخُزش فخكذ حُؼَٔ رؤ١ طؼ٣ٞل اصحء رُي . 

 

 
 

 اٌؼّبٔبد ) اٌىفبلاد (
 
 

 

 مٔخٕ حلأدحء ) ًلخُش حُظ٘ل٤ز ( : (13)

خط٤خً ربكخُش حُؼطخء ػ٤ِٚ  ( ٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ ارلاؿ14ٚػ٠ِ حُٔ٘خهـ حُلخثض رخُؼطخء إٔ ٣وّٞ رظٞه٤غ حُؼوذ خلاٍ كظشس )

أٝ طِض٣ٔٚ ُٚ , ٝػ٠ِ حُٔ٘خهـ إٔ ٣وذّ ا٠ُ فخكذ حُؼَٔ مٔخٕ حلأدحء ػ٘ذ طٞه٤غ حطلخه٤ش حُؼوذ كغذ ٗٔٞرؽ حُنٔخٕ 

حُٔشكن , ٝطٌٕٞ ه٤ٔش ٛزح حُنٔخٕ حُقخدس ػٖ أكذ حُز٘ٞى حُٔشخقش ُِؼَٔ ك٢ حلأسدٕ رخُو٤ٔش حُٔلذدس ك٢ حُِٔلن 

 ٓخص حُؼوذ ط٘ل٤زحً طخٓخً , ُٝذكغ ٓخ هذ ٣ظشطذ ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٝكخء لأؿشحك حُؼوذ .ٝرُي مٔخٗخً ُظ٘ل٤ز حُظضح

ارح سكل حُٔ٘خهـ أٝ طؤخش ػٖ طٞه٤غ حطلخه٤ش حُؼوذ , أٝ ػـض ػٖ طوذ٣ْ مٔخٕ حلأدحء حُٔطِٞد , كؼ٘ذٛخ ٣لن 

ِٔ٘خهـ أ١ كن ك٢ ُقخكذ حُؼَٔ ٓقخدسس ًلخُش حُٔ٘خهقش حُٔشكوش رؼشمٚ دٕٝ حُشؿٞع ا٠ُ حُونخء , ٝلا ٣ٌٕٞ ُ

 حُٔطخُزش رٜخ أٝ رؤ١ طؼ٣ٞل رؾؤٜٗخ.

 

 

 مٔخٕ افلاف حُؼ٤ٞد ) ًلخُش حُق٤خٗش (: (14)

ػ٠ِ حُٔوخٍٝ إٔ ٣وذّ ُقخكذ حُؼَٔ ػ٘ذ طغِٔٚ حلإؽؼخس رظغِْ حلأؽـخٍ , مٔخٕ افلاف حُؼ٤ٞد ) ًلخُش حُق٤خٗش ( 

افلاف حُؼ٤ٞد ٝحعظٌٔخٍ حُ٘ٞحهـ ٝحُق٤خٗش % ٖٓ ه٤ٔش حلأؽـخٍ حُٔ٘ـضس , ُنٔخٕ ه٤خٓٚ رظ٘ل٤ز أػٔخٍ 5رو٤ٔش 
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حُٔطِٞرش ُِٔذس حُٔ٘قٞؿ ػ٤ِٜخ ك٢ ِٓلن ػشك حُٔ٘خهقش , ٝرل٤غ طٌٕٞ فخدسس ػٖ ر٘ي ٓشخـ ُِؼَٔ ك٢ 

 حلأسدٕ , ٝرظغ٤ِْ ٛزٙ حٌُلخُش ُقخكذ حُؼَٔ ٣ؼُخد ُِٔوخٍٝ مٔخٕ حلأدحء حُٔ٘ٞٙ ػ٘ٚ أػلاٙ .

 

 

 اٌششٚؽ اٌخبطخ -ة
 زا اٌؼطبء :ٚطف اٌّششٚع ِٛػٛع ٘  ■

 ًٔخ ؿخء ك٢ حُـضء حُؼخُغ / حُٔٞحفلخص حُل٤٘ش حُخخفش ٝٓظطِزخص فخكذ حُؼَٔ  
 

 جٙبص اٌّمبٚي إٌّفز:  ■
 ٠زؼ١ٓ ػٍٝ اٌّمبٚي أْ ٠ؼ١ٓ اٌجٙبص إٌّفز اٌزبٌٟ وذذ أدٔٝ، ٚثذ١ش ٠ىْٛ ٘زا اٌجٙبص ِزفشغب ٌٍؼًّ فٟ اٌّٛلغ ؽ١ٍخ ِذح رٕف١ز اٌّششٚع،

 د ٚاٌخجشاد اٌّذٚٔخ أدٔبٖ فٟ ِجبي الإششاف أٚ اٌزٕف١ز أٚ و١ٍّٙب ػٍٝ ِشبس٠غ ِّبصٍخ:ٚأْ رىْٛ ٌذ٠ٗ اٌّؤ٘لا

 

اٌؼذد  ِجٍغ اٌذغُ / د٠ٕبس / ٠َٛ

 اٌّطٍٛة

عٕٛاد  

 اٌخجشح

 اٌشلُ اٌٛظ١فخ اٌّؤً٘ اٌؼٍّٟ

ِّضً  ٕ٘ذعخ ِذ١ٔخ   

 اٌّمبٚي

1- 

ِٕٙذط  و١ّ١بئ١ٕٗ٘ذعخ  دذ٠ش رخشط 1 40

 ِٛلغ

2- 

ِٕٙذط  ى١خٕ٘ذعخ ١ِىب١ٔ   

 ِٛلغ

3- 

و١ٍخ جبِؼ١خ  5 1  25

 ِزٛعطخ

 -4 ِشالت

     5- 

 -6 ل١بّط صب٠ٛٔخ ػبِخ   

 

 
 

 الأشغبي اٌّؤلزخ اٌّطٍٛثخ ِٓ اٌّمبٚي :  ■

........................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................

.................................................. 

 ػؼخ ٌزؼذ٠ً الاعؼبس ثغجت رغ١ش اٌزىب١ٌف :اٌّٛاد الاػبف١خ اٌخب  ■

( ٝحُخخفش رظؼذ٣َ حلاعؼخس ك٢ ٛزح حُؼطخء ٝلا ٣لن ُِٔوخٍٝ حُٔطخُزش رخ٣ش طؼ٣ٞنخص ٓخ٤ُش ٗظ٤ـش طـ٤ش 11/5لا ططزن حُٔخدس )

 حعؼخس حُٔٞحد.
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 ششٚؽ خبطخ اػبف١خ

 
ُقخكذ حُؼَٔ ص٣خدس حٝ طو٤َِ ح٤ٌُٔخص ك٢ ح١ ر٘ذ رذٕٝ   ؿ٤ٔغ حُز٘ٞد حُٞحسدس ك٢ ؿذٍٝ ح٤ٌُٔخص ٢ٛ ر٘ٞد عؼش ػخرض ٣ٝلن -

) طؼذ٣َ حعؼخس حُز٘ٞد ) حمخك٤ش(( ٖٓ ػوذ حُٔوخُٝش  لا ط٘طزن  10/6دكغ ح١ ػلاٝحص حمخك٤ش ُِٔوخٍٝ ٝػ٤ِٚ كخٕ  حُٔخدس سهْ 

 ػ٠ِ ٛزح حُؼطخء.

 

ٍ حُٔطِٞرش فٖٔ حُٔذس حُض٤٘ٓش حُٔٞحكن ػ٤ِٜخ ٖٓ ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حلاُظضحّ رزشٗخٓؾ حُؼَٔ حُٔوذّ ك٢ رذح٣ش حُؼطخء ُظ٘ل٤ز حلاػٔخ -

كزَ حلاعظؾخس١ ٝ / حٝ فخكذ حُؼَٔ ُٖٝ طٌٕٞ حُظؼخ٤ْٓ حُظ٢ طقذسٛخ ٝصحسس حلاؽـخٍ حُؼخٓش ٝحلاعٌخٕ خلاٍ ٓذس حُظ٘ل٤ز 

حء سهْ ٝحُخخفش رظٔذ٣ذ ٓذس حُؼطخء لاعزخد حُظشٝف حُـ٣ٞش ِٓضٓش ك٢ ٛزح حُؼطخء ٝرُي حعظ٘خدح ٌُظخد دُٝش سث٤ظ حُٞصس

  ٝح٣ش طٔذ٣ذحص ُِٔذس عظٌٕٞ حعظ٘خدح ح٠ُ حُؾشٝه حُظؼخهذ٣ش حُٞحسدس ك٢ حُؼطخء. 23/9/2009طخس٣خ  57/3/1/17497

 

ج١ّغ أػّبي اٌذفش ٚإػبدح اٌٛػغ رىْٛ ثّٛجت رؼ١ٍّبد ِٚٛاطفبد ٚصاسح الاشغبي اٌؼبِخ ٚالاعىبْ   ٚج١ّغ رىب١ٌف اٌزٕف١ز أػلاٖ ِشٌّٛخ  -

 2/7/2015ربس٠خ  7/2/8390ٟ ٌٍزٕف١ز ٚدغت ِب ٘ٛ ٚاسد ثجذٚي اٌى١ّبد ٚدغت وزبة ِؼبٌٟ ٚص٠ش ا١ٌّبٖ ٚاٌشٞ سلُ ػّٓ عؼش اٌّزش اٌطٌٛ

( طفذبد ٚدغت اٌّخططبد اٌّشفمخ فٟ دبي اٌؼًّ ِٚغبس اٌخؾ ٠ىْٛ فٟ  اٌشٛاسع 6ِٚشفمبرخ ثٙزا اٌخظٛص ٚاٌّشفمخ ثبٌؼطبء ٚػذد٘ب )

 بْ.اٌزبثؼخ ٌٛصاسح الاشغبي اٌؼبِخ ٚالاعى

 

ػٍٝ اٌّمبٚي ادؼبس ثشاءح اٌزِخ ِٓ وبفخ اٌجٙبد اٌشع١ّخ راد اٌؼلالخ ٌٚٓ ٠زُ طشف اٌّطبٌجخ إٌٙبئ١خ لجً ادؼبس ثشاءح اٌزِخ ِٓ ج١ّغ  -

 اٌجٙبد اٌّؼ١ٕخ ٠ٚزذًّ اٌّمبٚي اٞ ربخ١ش صِٕٟ ٔز١جخ رٌه .
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ّٔبرط الارفبل١بد ٚاٌؼّبٔبد -ط  
 

 

 ٌّٕبلظخّٔٛرط وزبة ػشع ا 1-ط
Letter of Tender 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 

 اٌّششٚع: 
 

_____________________________________________________________ 

 
 إٌٝ اٌغبدح )طبدت اٌؼًّ( : 

 

ٌؼمذ ، ٚاٌّٛاطفبد ، ٚاٌّخططبد ٚجذاٚي اٌى١ّبد ، ٌمذ لّٕب ثض٠بسح اٌّٛلغ ٚاٌزؼشف ػٍٝ اٌظشٚف اٌّذ١طخ ثٗ ، وّب لّٕب ثذساعخ ششٚؽ ا

اٌّزؼٍمخ ثزٕف١ز أشغبي ٍِٚذك ػشع إٌّبلظخ ، ِٚلادك اٌؼطبء ......................................................................................... 

ز الأشغبي ٚإٔجبص٘ب ٚرغ١ٍّٙب ٚإطلاح أ٠خ ػ١ٛة ف١ٙب ٚفمبً ٌٙزا اٌؼشع اٌّششٚع اٌّزوٛس أػلاٖ . ٚٔؼشع ٔذٓ اٌّٛلؼ١ٓ أدٔبٖ أْ ٔمَٛ ثزٕف١

خ ِغزذمبً ٌٕب اٌزٞ ٠شًّ وً ٘زٖ اٌٛصبئك اٌّذسجخ أػلاٖ ِمبثً ِجٍغ إجّبٌٟ ٚلذسٖ : ......................................... أٚ أٞ ِجٍغ آخش ٠ظج

 ثّٛجت ششٚؽ اٌؼمذ .

ّْ ٠ظً اٌؼشع ٍِضِبً ٌٕب ، ٠ّٚىٕىُ لجٌٛٗ فٟ أٞ 120٘زا ٌّذح ) ٔٛافك ػٍٝ الاٌزضاَ ثؼشع إٌّبلظخ ( ٠ِٛبً ِٓ ربس٠خ إ٠ذاع اٌؼشٚع ، ٚأ

ّْ ٍِذك ػشع إٌّبلظخ ٠شىً جضءا" لا ٠زجضأ ِٓ وزبة إٌّبلظخ " .  ٚلذ لجً أمؼبء ِذح الاٌزضاَ ٘زٖ ، وّب ٔمش ثأ

( ِٓ ششٚؽ اٌؼمذ ، ٚأْ ٔجبشش اٌؼًّ ثزبس٠خ أِش اٌّجبششح ، 4/4ّٛجت اٌّبدح )ٔزؼٙذ فٟ دبٌخ لجٛي ػشػٕب ، أْ ٔمذَ ػّبْ الأداء اٌّطٍٛة ث

 ٚأْ ٕٔجض الأشغبي ٚٔغٍّٙب ٚٔظٍخ أ٠خ ػ١ٛة ف١ٙب ٚفمبً ٌّزطٍجبد ٚصبئك اٌؼمذ خلاي " ِذح الإٔجبص "  .

ّْ " وزبة ػشع إٌّب لظخ" ٘زا ِغ " وزبة اٌمجٛي أٚ لشاس الإدبٌخ ِٚب ٌُ ٠زُ إػذاد ٚرٛل١غ ارفبل١خ سع١ّخ ف١ّب ث١ٕٕب ، ٚإٌٝ أْ ٠زُ رٌه فئ

 اٌزٞ رظذسٚٔٗ ، ٠ؼزجش ػمذاً ٍِضِبً ف١ّب ث١ٕٕب ٚث١ٕىُ .

 ٚٔؼٍُ وزٌه ثأٔىُ غ١ش ٍِض١ِٓ ثمجٛي ألً اٌؼشٚع ل١ّخ أٚ أٞ ِٓ اٌؼشٚع اٌزٟ رمذَ إ١ٌىُ .

 

 ..............دشس ٘زا اٌؼشع فٟ ا١ٌَٛ : ................ ِٓ شٙش: ................ ػبَ/....

 

 رٛل١غ إٌّبلض : ........................

 

 شب٘ذ: .................................
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 اٌٍّذك 2 –ط 
Appendix 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 

 ٣ؼظزش ٛزح حُِٔلن ؿضءح" ٖٓ حطلخه٤ش حُؼوذ .  ■
_____________________________________________________________ 

ّٕ حُٔوخٍٝ ِٓضّ رخعظٌٔخٍ حُز٤خٗخص حُظخ٤ُش هزَ  ٓلاكظش: رخعظؼ٘خء حُز٘ٞد حُظ٢ طٔض طؼزجظٜخ ٝكوخً ُٔظطِزخص فخكذ حُؼَٔ , كب

 طوذ٣ْ ػشمٚ .

 حُز٤خٕ حُٔٞمٞع حُٔخدس

 حُٔٞحفلخص حُل٤٘ش حُؼخٓش ٝحُخخفش حُٔظؼِوش  حُٔٞحفلخص 1/1/2

 .  ح٤ُٔخٙ ٝحُٔـخس3١. حُطشم 2. حلأر٤٘ش   1

  حُٔخططخص 1/1/3

 ٝسد ك٢ دػٞسس حُؼطخء  ًٔخ   ًلخُش حُذخٍٞ ك٢ حُٔ٘خهقش 

ً      60)                ٓذس حلإٗـخص  1/1/9  ( ٣ٞٓخً طو٤ٔ٣ٞخ

 حلاطلخه٤ش -1 أ٣ُٞٝش ٝػخثن حُؼوذ 1/3

 حُؾشٝه حُخخفش -2  

 حُؾشٝه حُؼخٓش -3  

 حُٔٞحفلخص -4  

 حُٔخططخص -5  

 طق٤ْٔ حُٔوخٍٝ ) إ ٝؿذ( -6  

 ؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص  -7  

 حُوخٕٗٞ حلأسد٢ٗ حُوخٕٗٞ حُز١ ٣لٌْ حُؼوذ ¼

 حُِـش حُؼشر٤ش ُـش حُؼوذ 1/5

 رظخس٣خ حُٔزخؽشس طٞك٤ش حُٔٞهغ 2/1

  ٓٔؼَ فخكذ حُؼَٔ 3/1

  حُٜٔ٘ذط 3/2

 كغٖ حُظ٘ل٤ز(  مٔخٕ حلأدحء ) ًلخُش 4/4

 حُو٤ٔش -        

 ٖٓ ه٤ٔش حُؼوذ% ( 10)

 % ( ه٤ٔش حلأؽـخٍ حُٔ٘ـضس5) ًلخُش افلاف حُؼ٤ٞد )ًلخُش حُق٤خٗش ( 

 ٓظطِزخص طق٤ْٔ حُٔوخٍٝ 5/1

 ) إ ٝؿذ حُظق٤ْٔ( 

 

  -ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طوذ٣ٔٚ –رشٗخٓؾ حُؼَٔ  7/2

 حُ٘ٔٞرؽ

( أ٣خّ ٖٓ طخس٣خ حُٔزخؽشس رشٗخٓؾ 7خلاٍ )

 خط٢

 طؼ٣ٞنخص حُظؤخ٤ش 7/4

 و٤ٔش حُ -             

 ( د٣٘خس ػٖ ًَ ٣ّٞ طؤخ٤ش   250)       
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 حُلذ حلأهق٠ -

 
 %( ٖٓ ه٤ٔش حُؼوذ15)

 كظشس حلإؽؼخس ربفلاف حُؼ٤ٞد  9/1

 ) كظشس حُق٤خٗش (

( ٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ اٗـخص حلأؽـخٍ رٔٞؿذ 365)

 (8/2حُٔخدس )

  حُظـ٤ـ٤شحص: حُؼَٔ رخ٤ُٔخٝٓش 10/2

 رخ٤ٌَُ ٓغ ؿذٍٝ ح٤ٌُٔخص  ■ ـخٍطوذ٣ش ه٤ٔش حلأؽ 11/1
 

 رخُٔوطٞع  ■              
 

  حُ٘غزش حُٔج٣ٞش ٓوخرَ حُظلن٤شحص 11/2
 

   

 ( د٣٘خس 500000)  حُلذ حلأد٠ٗ ُو٤ٔش حُذكؼش حُٔشك٤ِش 11/3

 %( ٖٓ ه٤ٔش ًَ دكؼش5) ٗغزش حُٔزخُؾ حُٔلظـضس 11/4

 حُذ٣٘خس حلأسد٢ٗ ػِٔش حُذكغ 11/7

  ُوخ٤ٗٞٗش ػ٠ِ حُذكؼخص حُٔظؤخشسحُلخثذس ح 11/8

حُظؤ٤ٓ٘خص حُٔطِٞد ٖٓ حُٔوخٍٝ  14/1

 حعظقذحسٛخ

 

 ٖٓ ه٤ٔش حُؼوذ (%115) حلأؽـخٍ رٔخ ك٤ٜخ حُٔٞحد ٝحُظـ٤ٜضحص -أ 

 حُو٤ٔش حلاعظزذح٤ُش ٓؼذحص حُٔوخٍٝ -د   

 د٣٘خس ػٖ ًَ كخدع ٓ٘لشد (50,000) مذ حُطشف حُؼخُغ -ؽ   

  خٍحُٔغظخذ٤ٖٓ ٝحُؼٔ -د   

 عِطش طؼ٤ـ٤ٖ ٓـِظ كل حُخلاكخص 15/1

 )ارح ُْ ٣ظْ حلإطلخم ػ٠ِ طؼ٤ـ٤ٜ٘خ(

 كغذ حكٌخّ حُوٞح٤ٖٗ حلاسد٤ٗش حُغخس٣ش حُٔلؼٍٞ

  حُظل٤ٌْ : 15/3

 رٔٞؿذ هخٕٗٞ حٌُِٔٔش حلأسد٤ٗش حُٜخؽ٤ٔش حُوخٕٗٞ حُٞحؿذ حُظطز٤ن        

 حلأسدٕ  ٌٓخٕ حُظل٤ٌْ      

 حُؼشر٤شحُِـش  ُـش حُظل٤ٌْ     

 ٝحكذ ػذد حُٔل٤ٌٖٔ     
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 ّٔٛرط وفبٌخ إٌّبلظخ 3 –ط 
Form of Tender Guarantee 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 

 اٌّششٚع: 

_____________________________________________________________ 
  إٌٝ اٌغبدح )طبدت اٌؼًّ(:

ّْ إٌّبلض :ششوخ: ............................................................. ع١زمذَ ثؼشع ٌٍّٕبلظخ ٌٍّششٚع  إٌّٖٛ ػٕٗ أػلاٖ ٌمذ رُ إػلإِب أ

ّْ ِظشفٕب:اعزجبثخ ٌذػٛح اٌؼطبء ، ٌّٚب وبٔذ ششٚؽ اٌؼطبء رٕض ػٍٝ أْ ٠زمذَ إٌّبلض ثىفبٌخ ِٕبلظخ ِغ ػشػٗ ، ٚثٕبء" ػٍٝ ؽٍجٗ ،   فئ

.. ػٕذ ٚسٚد أٚي ؽٍت خطٟ ثٕه ................................................... ٠ىفً ثزؼٙذ لا سجؼخ ػٕٗ أْ ٠ذفغ ٌىُ ِجٍغ .............................

 -ِٕىُ ٚثذ١ش ٠زؼّٓ اٌطٍت ِب ٠ٍٟ :

ّْ إٌّبلض ، ثذْٚ ِٛافمخ ِٕىُ ، لبَ ثغذت ػشػٗ ثؼذ أمؼبء  -أ آخش ِٛػذ ٌزمذ٠ُ اٌؼشٚع أٚ لجً أمؼبء طلاد١خ اٌؼشع اٌّذذدح أ

 ( ٠ِٛبً ، أٚ 120ثـ )

ّْ إٌّبلض لذ سفغ رظذ١خ الأخطبء اٌزٟ ٚسدد فٟ ػشػٗ ثّب ٠زٛافك ِغ اٌششٚؽ اٌّذذدح ٌزذل١ك اٌؼشٚع فٟ اٌزؼ١ٍّبد اٌّٛجٙخ  -ة ثأ

 إٌٝ إٌّبلظ١ٓ ، أٚ 

 ٌىٕٗ أخفك فٟ إثشاَ ارفبل١خ اٌؼمذ ، أٚأٔىُ لذ لّزُ ثئدبٌخ اٌؼطبء ػ١ٍٗ ، ٚ -ط

 أٔىُ لذ لّزُ ثئدبٌخ اٌؼطبء ػ١ٍٗ ، ٌٚىٕٗ أخفك فٟ رمذ٠ُ ػّبٔبد الأداء ثّٛجت ششٚؽ اٌؼمذ،  -د

ّْ ٘زٖ اٌىفبٌخ رذىّٙب اٌمٛا120ٓ١ٔٚػٍٝ أْ ٠ظٍٕب اٌطٍت لجً أمؼبء ِذح طلاد١خ اٌىفبٌخ اٌجبٌغخ ) اٌّؼّٛي  ( ٠ِٛبً ٠ٚزؼ١ٓ إػبدرٙب إ١ٌٕب ، وّب أ

 ثٙب فٟ الأسدْ .

 رٛل١غ اٌىف١ً/ اٌجٕه : ....................................

 اٌّفٛع ثبٌزٛل١ـغ : .....................................

 اٌزبس٠ــــــخ: .....................................
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 ّٔٛرط ارفبل١خ اٌؼمذ 4 –ط 
agreement 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 

 طبدت اٌؼًّ : ................................................................................
 

 اٌّمـــبٚي :..................................................................................
 

_____________________________________________________________ 

 
٣شؿذ فخكذ حُؼَٔ ك٢ ط٘ل٤ز حلأؽـخٍ حُٔظؼِوش رٔؾشٝع......................................... ٝحٌُٕٔٞ ٖٓ: 

................................................................................... 
 

 

 ( : ACCEPTANCEلجٛي ) 
 

ّٕ فخكذ حُؼَٔ , رٔـشد طٞه٤ؼٚ أدٗخٙ , هذ هزَ رؼشك حُٔوخٍٝ ٣ٝٞحكن حٗٚ اصحء ه٤خّ حُٔوخٍٝ رظ٘ل٤ز حلأؽـخٍ ٝافلاف أ٣ش  ا

 ػ٤ٞد ك٤ٜخ , ع٤وّٞ رٔٞحكخطٚ رخُذكؼخص كغذ أكٌخّ حُؼوذ.

 ه٤ٔش حُؼوذ: ............................

 ٓذس حلإٗـخص:...........................
 حلاطلخه٤ش ٗخكزس رظخس٣خ طغِْ حُٔوخٍٝ ُِ٘غخش حلأف٤ِش حُٔٞهؼش ٖٓ هزَ فخكذ حُؼَٔ. طؼظزش ٛزٙ

 طٞه٤غ فخكذ حُؼَٔ: ...................................

 حُٔلٞك رخُظٞه٤غ ػ٘ٚ : .............................

 ٝظ٤لظٚ : .........................

 حُظخس٣خ: ......................... 
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 ّٔٛرط ارفبل١خ فغّ اٌخلافبد 5 –ط 
Dispute Adjudication Agreement 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 

 ٚطف اٌّششٚع : ..............................................................................
 

 ................... ػٕٛأٗ: ....................................طبدت اٌؼّــً :.............
 

 اٌّمـــــبٚي :................................ ػٕٛأٗ: ....................................
 

 ػؼٛ اٌّجٍـظ :................................. ػٕٛأٗ: ....................................
 

_____________________________________________________________ 
 

ّْ  DABٌّب لبَ طبدت اٌؼًّ ٚاٌّمبٚي ثئثشاَ " ارفبل١خ اٌؼمذ " ٚوّٛٔٙب ٠شغجبْ ِجزّؼ١ٓ ثزؼ١ـ١ٓ اٌذىُ ٠ٚغّٝ أ٠ؼبً " اٌّجٍظ "  " ، فئ

 -ولاً ِٓ طبدت اٌؼًّ ٚاٌّمبٚي ٚػؼٛ اٌّجٍظ ، لذ ارفمٛا ػٍٝ ِب ٠ٍٟ :

زجش اٌششٚؽ اٌٍّذمخ ثٙزٖ الارفبل١خ ششٚؽبً لارفبل١خ فغّ اٌخلافبد ، ِغ إدخبي اٌزؼذ٠لاد اٌزب١ٌخ ػ١ٍٙب: رؼ -1

............................................................................. 

 -أرؼبة اٌذىُ ػٍٝ إٌذٛ اٌزبٌٟ :( ِٓ ششٚؽ ارفبل١خ فغ اٌخلافبد ، فئٔٗ عٛف ٠زُ دفغ ثذي 17ػّلاً ثأدىبَ اٌّبدح ) -2

 ثذي اعزجمبء ) ِجٍغ شٙشٞ أٚ ِمطٛع ( . -

 )          ( د٠ٕبس ػٓ وً ٠َٛ و١ّبِٚبد . -

 ِؼبفبً إ١ٌٙب إٌفمبد الأخشٜ . -

ّْ اٌذىُ ٠زؼٙ -3 ذ ثأْ ٠مَٛ إصاء ل١بَ طبدت اٌؼًّ ٚاٌّمبٚي ثذفغ ثذلاد الأرؼبة ٚإٌفمبد الأخشٜ ثششٚؽ ارفبل١خ فغ اٌخلافبد ، فئ

 ثّٙبَ " اٌّجٍظ " وّغٛ ٌٍخلافبد ٚفمبً لأدىبَ ٘زٖ الارفبل١خ .

٠زؼٙذ طبدت اٌؼًّ ٚاٌّمبٚي ِجزّؼ١ٓ ِٕٚفشد٠ٓ ثأْ ٠ذفؼب ٌٍذىُ ، إصاء أدائٗ ٌّٙبَ فغ اٌخلافبد ثذي الاعزجمبء ٚا١ٌّبِٚبد  -4

 ٚإٌفمبد الأخشٜ اٌزٟ رزذمك ٌٗ ثّٛجت ششٚؽ ارفبل١خ فغ اٌخلافبد .

 ّْ ٘زٖ الارفبل١خ خبػؼخ لأدىبَ اٌمبْٔٛ الأسدٟٔ ٚرؼجش ٌغخ الارظبلاد ث١ٓ اٌفش٠م١ٓ ٟ٘ اٌٍغخ اٌؼشث١خ  .إ -5
 

 

 َُ  طبدت اٌؼًّ    اٌّمبٚي        اٌذَى

 

 ٚلذ شٙذ ػٍٝ رٌه
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 لٛاػذ ارفبل١خ فغ اٌخلافبد ) اٌمٛاػذ (
 

( ٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ ٗؾٞء حُخلاف , رخطلخم حُلش٣و٤ٖ 21 طظـخٝص )ك٢ كخُش ٗؾٞء خلاف  ٣غ٠ٔ ) حُلٌْ ( خلاٍ ٓذس لا -1

ػ٠ِ طغ٤ٔظٚ . ٝارح ُْ ٣ظْ حلاطلخم ػ٠ِ رُي كزبٌٓخٕ أ١ كش٣ن حُطِذ ا٠ُ عِطش حُظؼ٤ـ٤ٖ حُٔلذدس ك٢ حُِٔلن ُظؼ٤ـ٤٘ٚ ٝػ٠ِ 

٤ٜخ ٣ٝؼظزش ٛزح حُظؼ٤ـ٤ٖ ِٓضٓخً ( ٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ طوذ٣ْ حُطِذ ا14ُعِطش حُظؼ٤ـ٤ٖ إٔ طوّٞ رظؼ٤ـ٤٘ٚ خلاٍ ٓذٙ لا طظـخٝص )

 ُِطشك٤ٖ .

٣ٌٖٔ اٜٗخء طؼ٤ـ٤ٖ حُلٌْ رخلاطلخم ر٤ٖ حُلش٣و٤ٖ , ٝط٘ون٢ ٓذس حُظؼ٤ـ٤ٖ ػ٘ذ حٗظٜخء كظشس حُق٤خٗش أٝ افذحس هشحس حُلٌْ  -2

 أٝ علذ حُخلاف حُٔلٍٞ ُِلٌْ أ٣ٜٔخ ٣وغ لاكوخً .

حً ٝٓغظولاً ػٖ حُلش٣و٤ٖ , ٝلا ٣ـٞص ُٚ طوذ٣ْ حُ٘قق ا٠ُ أ١ ٣ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُلٌْ إٔ ٣ٌٕٞ ٣ٝزو٠ خلاٍ أدحء ٜٓٔظٚ ٓلخ٣ذ -3

كش٣ن الاّ رخهلاع ٝٓٞحكوش حُلش٣ن ح٥خش , ٝػ٤ِٚ إٔ ٣لقق كٞسحً ٝخط٤خً ػٖ أ١ ؽت أفزق ػ٠ِ ػِْ رٚ ٓٔخ هذ ٣ئػش ػ٠ِ 

 ك٤خد٣ظٚ أٝ حعظولا٤ُظٚ .

خء ًَ ٜٓ٘ٔخ كشفش ٓؼوُٞش ُؼشك هن٤ظٚ ٣ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُلٌْ إٔ ٣ظقشف ربٗقخف ٝعٞحث٤ش ك٤ٔخ ر٤ٖ حُلش٣و٤ٖ , ربػط -4

 ٝطوذ٣ْ سدٝدٙ ػ٠ِ ٓخ ٣وذٓٚ حُلش٣ن ح٥خش .

٣ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُلٌْ إٔ ٣ظؼخَٓ ٓغ طلخف٤َ حُؼوذ ٝٗؾخهخطٚ ٝؿِغخص حلاعظٔخع حُظ٢ ٣ؼوذٛخ رغش٣ش طخٓش , ٝإٔ لا ٣قشف  -5

آخش حُو٤خّ رٜٔٔظٚ أٝ إٔ ٣غظوذّ أ٣ش خزشس  ػٖ أ١ ٖٓ ٓنخ٤ٜٓ٘خ الاّ رٔٞحكوش حُلش٣و٤ٖ , ًٔخ ٣ـذ ػ٤ِٚ إٔ لا ٣ًَٞ لأ١ هشف

 هخ٤ٗٞٗش أٝ ك٤٘ش الاّ رٔٞحكوش حُلش٣و٤ٖ .

ّٕ ٓخ هخّ رٚ ٗخطؾ  -6 لا ٣ؼظزش حُلٌْ ك٢ أ١ كخٍ ٓغجٞلا ػٖ أ١ ادػخء رؾؤٕ كؼَ هخّ رٚ أٝ أٓش أؿلِٚ الاّ ارح أٌٖٓ اػزخص أ

 ػٖ عٞء ٤ٗش .

ٔخع ٣ذػ٠ ا٤ُٜخ حُلش٣وخٕ ك٢ حُٞهض ٝحٌُٔخٕ حُِز٣ٖ ٣لذدٛٔخ ُٝٚ إٔ ُِلٌْ إٔ ٣وشس ص٣خسس حُٔٞهغ ٝإٔ ٣ؼوذ ؿِغش حعظ -7

 ٣طِذ أ٣ش ٝػخثن ٜٓ٘ٔخ , ٝػ٠ِ حُلش٣و٤ٖ حلاعظـخرش ُطِذ رٜزح حُخقٞؿ .

٣ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُلٌْ إٔ ٣ظقشف ًخز٤ش ؿ٤ش ٓظل٤ض ) ٤ُٝظ ًٔلٌْ ( , ٣ٌٕٝٞ ٓظٔظؼخً رخُقلاك٤ش حٌُخِٓش ُؼوذ ؿِغخص  -8

خً دٕٝ حُظو٤ذ رؤ٣ش اؿشحءحص أٝ هٞحػذ رخعظؼ٘خء ٛزٙ حُوٞحػذ , ٣ٝظٔظغ ك٢ ٛزح حُغ٤خم رخُقلاك٤خص حُظخ٤ُش حلاعظٔخع ًٔخ ٣شحٙ ٓ٘خعز

:- 

 إٔ ٣وشس ٓذٟ فلاك٤ظٚ حُزحط٤ش , ًٝزُي ٗطخم حُخلاكخص حُٔلخُش ا٤ُٚ . -أ

 إٔ ٣غظؼَٔ ٓؼشكظٚ حُٔظخققش ) إ طٞكشص ( . -د

 إٔ ٣ظز٠٘ حػظٔخد أعِٞد حلاعظـٞحد . -ؽ

 ٣وشس دكغ ٗلوخص حُظ٣َٞٔ حُظ٢ طغظلن رٔٞؿذ أكٌخّ حُؼوذ . إٔ -د

 إٔ ٣شحؿغ ٣ٝ٘وق أ١ طؼ٤ِٔخص أٝ طوذ٣شحص أٝ ؽٜخدحص أٝ طو٤ـ٤ْ ك٤ٔخ ٣ظؼِن رٔٞمٞع حُخلاف . -ٛـ

إٔ لا ٣غٔق لأ١ ؽخـ ؿ٤ش حُٔوخٍٝ ٝٓٔؼِٚ ٝفخكذ حُؼَٔ ٝٓٔؼِٚ , ُلنٞس ؿِغخص حلاعظٔخع , ُٝٚ إٔ ٣غظٔش  -ٝ

 عظٔخع ارح طـ٤ذ أ١ كش٣ن ػٖ حُلنٞس , رؼذ حُظلون ٖٓ أٗٚ طْ ارلاؿٚ رقٞسس فل٤لش ػٖ ٓٞػذ حُـِغش .ك٢ ػوذ ؿِغش حلا

 لا ٣ـٞص ُِلٌْ حُظ٘خصٍ ػٖ حلاطلخه٤ش ُِـ٤ش رذٕٝ حُٔٞحكوش حُخط٤ش حُٔغزوش ٖٓ هزَ حُلش٣و٤ٖ  -9

 حُؼوذ أٝ ٓظقَ رٚ . ٣شحػ٠ إٔ لا ٣غظذػ٠ حُلٌْ ًؾخٛذ ُظوذ٣ْ أ١ د٤َُ رخُ٘غزش لأ١ خلاف ٗخؽت ػٖ -10

٣لن ُِلٌْ إٔ ٣ظٞهق ػٖ حُؼَٔ ارح ُْ ٣ظْ حُذكغ ُٚ خلاٍ حُِٜٔش حُٔلذدس , ؽش٣طش إٔ ٣شعَ ا٠ُ حُلش٣و٤ٖ اؽؼخسحً رزُي  -11

 ( ٣ٞٓخً . 28ٓذطٚ ) 

لٌْ ُٝٚ إٔ ارح  طخِق حُٔوخٍٝ ػٖ حُذكغ ٓوخرَ حُٔطخُزخص حُظ٢ طوذّ ا٤ُٚ ٖٓ حُلٌْ , ٣وّٞ فخكذ حُؼَٔ رخُذكغ ا٠ُ حُ -12

 ٣غظشد ٓخ ٣ظشطذ ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٖٓ ٓزخُؾ اصحءٛخ .

( ٣ٞٓخً . ٝك٢ كخُش حعظوخُظٚ أٝ ٓٞطٚ أٝ ػـضٙ ػٖ ٣21ٌٖٔ ُِلٌْ إٔ ٣غظو٤َ ؽش٣طش إٔ ٣ؼِْ حُلش٣و٤ٖ ربؽؼخسٙ ٓذطٚ ) -13

ػ٠ِ حُلش٣و٤ٖ إٔ ٣وٞٓخ أدحء ٜٓخٓٚ أٝ اٜٗخء ػوذٙ أٝ سكنٚ حلاعظٔشحس ك٢ أدحء ٜٓخٓٚ رٔٞؿذ ٛزٙ  حُوٞحػذ , كبٗٚ ٣ظؼ٤ٖ 

 رظؼ٤ـ٤ٖ رذ٣َ ُٚ خلاٍ 

 ( ٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ حٗوطخػٚ .14)

٣ظؼ٤ٖ إٔ طٌٕٞ ُـش حلاطقخٍ ر٤ٖ حُلش٣و٤ٖ ًٝزُي حُلٌْ ٝحُلش٣و٤ٖ , ُٝـش حُظذحٍٝ ك٢ حُـِغخص , رخُِـش حُٔلذدس ك٢  -14

 حطلخه٤ش كل حُخلاكخص ٝإٔ ٣ظْ اسعخٍ ٗغخ ػٖ أ٣ش ٓشحعلاص ا٠ُ حُلش٣ن ح٥خش .

( ٣21ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُلٌْ إٔ ٣قذس هشحسٙ خط٤خً ا٠ُ حُلش٣و٤ٖ رؾؤٕ أ١ خلاف ٣لخٍ ا٤ُٚ ٝرُي خلاٍ كظشس لا طظؼذٟ ) -15

٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ اكخُش حُخلاف ا٤ُٚ أٝ ٖٓ طخس٣خ عش٣خٕ حطلخه٤ش كل حُخلاكخص , إ ًخٗض هذ طٔض رؼذ اكخُش حُخلاف ا٤ُٚ . ٣ـذ 

 ٤ٚ رؤٗٚ ٣ظْ ٝكوخً ُٜزٙ حُوٞحػذ .إٔ ٣ٌٕٞ حُوشحس ٓغززخً , ٝإٔ ٣٘ٞٙ ك
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( آٗلخً رؼِٔٚ , أٝ طقشف رغٞء ٤ٗش , كبٗٚ ٣ؼظزش ؿ٤ش ٓغظلن ُوزل 3ارح هخّ حُلٌْ ر٘ول أ١ ٖٓ أكٌخّ حُز٘ذ سهْ ) -16

 رذٍ أطؼخرٚ أٝ ٗلوخطٚ , ٣ٝظؼ٤ٖ ػ٤ِٚ إٔ ٣شد طِي حُشعّٞ ٝحُ٘لوخص حُظ٢ طْ فشكٜخ ُٚ , ارح ٗظؾ ػٖ رُي حُ٘ول إٔ هشحسحطٚ أٝ

 اؿشحءحطٚ رؾؤٕ كَ حُخلاكخص أفزلض رخهِش أٝ ؿ٤ش كخػِش .

 

 

 -طذكغ أطؼخد حُلٌْ ػ٠ِ حُ٘لٞ حُظخ٢ُ : -17

 رذٍ حلاعظزوخء ًٔزِؾ ؽٜش١ أٝ ٓوطٞع .

 حُٔغخٝٓخص ػٖ ًَ ٣ّٞ ػَٔ ك٢ ص٣خسس حُٔٞهغ أٝ ػوذ ؿِغخص حلاعظٔخع .

 ًغخص ٝٓقخس٣ق حُغلش ٝحلإػخؽش .ٓنخكخً ا٤ُٜخ ٗلوخص أدحء حُٜٔخّ ٓؼَ حٌُٔخُٔخص حُٜخطل٤ش ٝحُلخ

 ٣زو٠ رذٍ ح٤ُٔخٝٓخص ػخرظخً ه٤ِش ٓذس أدحء حُلٌْ ُٜٔخٓٚ .

( ٣ٞٓخً ٖٓ طخس٣خ طغِٔٚ ُِلٞحط٤ش حُخخفش رزُي ٣ٝوّٞ فخكذ  ٣28ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُٔوخٍٝ إٔ ٣ذكغ ُِلٌْ رذٍ أطؼخرٚ ٝٗلوخطٚ خلاٍ ) 

 % ( ٜٓ٘خ لاكوخً .50حُؼَٔ رذكغ ٓخ ٗغزظٚ ) 

١ خلاف ٣ظؼِن رخطلخه٤ش كل حُخلاكخص , أٝ رغزذ ٗونٜخ أٝ اٜٗخثٜخ أٝ حٗؼذحّ أػشٛخ , كبٗٚ ٣ظْ حُ٘ظش ك٢ ارح ٗؾؤ أ -18

 حُخلاف ٝطغ٣ٞظٚ رٔٞؿذ أكٌخّ هخٕٗٞ حُظل٤ٌْ حلأسد٢ٗ .
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 ّٔٛرط ػّبْ الأداء ) وفبٌخ اٌزٕف١ز ( 6 –ط 
Performance Guarantee 

 
 

 : ...................................................................................ا٠ُ حُغخدس

 .. 

 ٣غشٗخ اػلآٌْ رؤٕ ٓقشك٘خ : ..................................................................

 

 .........................هذ ًلَ رٌلخُش ٓخ٤ُش , حُٔوخٍٝ:.........................................

................................................................................................. 

 

 رخقٞؿ حُؼطخء سهْ )                                              (

 ..( د٣٘خس أسد٢ٗ.................................حُٔظؼِن رٔؾشٝع : رٔزِؾ : ) ......................................

.................................................................ٝرُي ُنٔخٕ ط٘ل٤ز حُؼطخء حُٔلخٍ ػ٤ِٚ كغذ حُؾشٝه حُٞحسدس ك٢ 

ُٔزًٞس أٝ أ١ ؿضء ططِزٞٗٚ ٓ٘ٚ ٝػخثن ػوذ حُٔوخُٝش , ٝأٗ٘خ ٗظؼٜذ رؤٕ ٗذكغ ٌُْ . رٔـشد ٝسٝد أٍٝ هِذ خط٢ ٌْٓ٘ حُٔزِؾ ح

ّٕ حُٔوخٍٝ هذ سكل أٝ أخلن ك٢ ط٘ل٤ز أ١ ٖٓ حُظضحٓخطٚ  رذٕٝ أ١ طللع أٝ ؽشه. ٓغ رًش حلأعزخد حُذحػ٤ش ُٜزح حُطِذ رؤ

 رٔٞؿذ حُؼوذ . ٝرُي رقشف حُ٘ظش ػٖ أ١ حػظشحك أٝ ٓوخمخس ٖٓ ؿخٗذ حُٔوخٍٝ ػ٠ِ اؿشحء حُذكغ .

ٖٓ طخس٣خ افذحسٛخ ُٝل٤ٖ طغِْ حلأؽـخٍ حُٔ٘ـضس رٔٞؿذ حُؼوذ حُٔلذد ٓزذث٤خً ٝطزو٠ ٛزٙ حٌُلخُش عخس٣ش حُٔلؼٍٞ 

رظخس٣خ..................... ؽٜش.....................ٖٓ ػخّ...................... ٓخ ُْ ٣ظْ طٔذ٣ذٛخ أٝ طـذ٣ذٛخ ر٘خء" ػ٠ِ هِذ 

 فخكذ حُؼَٔ .

 طٞه٤غ حٌُل٤َ/ ٓقشف:....................

 ٞك رخُظٞه٤غ : .......................حُٔل    

 حُظخس٣ــــخ  : .......................        
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 ّٔٛرط ػّبْ إطلاح اٌؼ١ٛة ) وفبٌخ اٌظ١بٔخ ( 7 –ط 
Defects Liability Guarantee 

 ....................ا٠ُ حُغخدس :.................................................................

ّٕ ٓقشك٘خ: ....................................................................  ٣غشٗخ اػلآٌْ رؤ

 هذ ًلَ رٌلخُش ٓخ٤ُش , حُٔوخٍٝ: ..................................................................

................................................................................................. 

 رخقٞؿ حُؼطخء سهْ )                                                          (

 حُٔظؼِن رٔؾشٝع : 

 رٔزِؾ : ) ........................................( د٣٘خس أسد٢ٗ.................................

ؿ٤ٔغ  ...........................................................................................ٝرُي مٔخٗخً لاُظضحّ حُٔوخٍٝ ُظ٘ل٤ز......

رٔـشد  -حُظضحٓخطٚ ك٤ٔخ ٣خـ أػٔخٍ حلإفلاكخص ٝحُق٤خٗش رٔٞؿذ أكٌخّ ػوذ حُٔوخُٝش حُٔٞؿض.  ٝاٗ٘خ ٗظؼٜذ رؤٕ ٗذكغ ٌُْ 

حُٔزِؾ حُٔزًٞس أٝ أ١ ؿضء ططِزٞٗٚ ٓ٘ٚ رذٕٝ أ١ طللع أٝ ؽشه / ٓغ رًش حلأعزخد حُذحػ٤ش  -ط٢ ٌْٓ٘ ٝسٝد أٍٝ هِذ خ

ُٜزح حُطِذ رؤٕ حُٔوخٍٝ هذ سكل أٝ أخلن ك٢ ط٘ل٤ز حُظضحٓخطٚ ك٤ٔخ ٣خـ أػٔخٍ حلإفلاكخص ٝحُق٤خٗش رٔٞؿذ حُؼوذ , ًٝزُي 

 اؿشحء حُذكغ . رقشف حُ٘ظش ػٖ أ١ حػظشحك أٝ ٓوخمخس ٖٓ ؿخٗذ حُٔوخٍٝ ػ٠ِ

 

ٝطزو٠ ٛزٙ حٌُلخُش عخس٣ش حُٔلؼٍٞ ٖٓ طخس٣خ افذحسٛخ ُٝل٤ٖ حُظغِْ حُٜ٘خث٢ ُلأؽـخٍ  رٔٞؿذ حُؼوذ ٝه٤خّ حُٔوخٍٝ ربًٔخٍ 

 حُ٘ٞحهـ ٝحلإفلاكخص حُٔطِٞرش ٓخ ُْ ٣ظْ طٔذ٣ذٛخ أٝ طـذ٣ذٛخ ر٘خء" ػ٠ِ هِذ فخكذ حُؼَٔ .

 طٞه٤غ حٌُل٤َ/ ٓقشف:....................

 

 حُٔلٞك رخُظٞه٤غ : .......................      

 

 حُظخس٣ــــخ  : .......................    
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 8 –ط 

 ّٔٛرط إلشاس ثبٌّخبٌظخ                                        
Discharge Statement 

 أهش أٗخ حُٔٞهغ آنخث٢ ٝخخط٢ٔ أدٗخٙ :

........................................................................................................................................................

........................................ 

 ٗوش ٗلٖ حُٔٞهؼ٤ٖ آنخءحط٘خ ٝخخطٔ٘خ ك٢ أدٗخٙ :

........................................................................................................................................................

........................................ 

 رؤٗ٘خ هزن٘خ ٖٓ ................................ ٓزِؾ ) .....................( د٣٘خسحً أسد٤ٗخً .

 ي ه٤ٔش حُذكؼش حُخظخ٤ٓش ػٖ ٓؾشٝع اٗؾخء :ٝرُ

 ٓٞمٞع حُؼطخء سهْ :

ٗقشف رٔٞؿذ ٛزح حلإهشحس أٗ٘خ هذ هٔ٘خ رظوذ٣ْ ًخكش ٓطخُزخط٘خ حُٔظؼِوش رخُؼوذ ٝرٜزح كبٗ٘خ ٗزشة 

ػلاهش رخُٔؾشٝع حُٔز٤ٖ رٓش......................................................... ٝكٌٞٓش حٌُِٔٔش حلأسد٤ٗش حُٜخؽ٤ٔش ٖٓ أ١ كن أٝ 

 أػلاٙ ارشحء ٓطِوخً .

 ٝػ٤ِٚ ٗٞهغ طلش٣شحً ك٢ ...................................

 حعْ حُٔظؼٜذ : ............................................

 حعْ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ...................................

 ................طٞه٤غ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ................

 

 حُخخطْ:
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 ّٔٛرط إلشاس ثبٌّخبٌظخ      9 –ط 
Discharge Statement 

 

 

 أهش أٗخ حُٔٞهغ آنخث٢ ٝخخط٢ٔ أدٗخٙ :

........................................................................................................................................................

.......................................... 

 

 ٗوش ٗلٖ حُٔٞهؼ٤ٖ آنخءحط٘خ ٝخخطٔ٘خ ك٢ أدٗخٙ :

........................................................................................................................................................

.......................................... 

 

 رؤٗ٘خ هزن٘خ ٖٓ ................................ ٓزِؾ ) .....................( د٣٘خسحً أسد٤ٗخً .

 ٝرُي ه٤ٔش حُذكؼش حُخظخ٤ٓش ػٖ ٓؾشٝع اٗؾخء :

........................................................................................................................................................

.......................................... 

 

 ٓٞمٞع حُؼطخء سهْ :

............................................................ 

وذ٣ْ ًخكش ٓطخُزخط٘خ حُٔظؼِوش رخُؼوذ ٝرٜزح كبٗ٘خ ٗزشة ٗقشف رٔٞؿذ ٛزح حلإهشحس أٗ٘خ هذ هٔ٘خ رظ

٤ٖ رٓش......................................................... ٝكٌٞٓش حٌُِٔٔش حلأسد٤ٗش حُٜخؽ٤ٔش ٖٓ أ١ كن أٝ ػلاهش رخُٔؾشٝع حُٔز

 أػلاٙ ارشحء ٓطِوخً .

 

 ....ٝػ٤ِٚ ٗٞهغ طلش٣شحً ك٢ ...............................

 حعْ حُٔظؼٜذ : ............................................

 حعْ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ...................................

 طٞه٤غ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ................................

 

 حُخخطْ:
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 10 -ط 

 إلشاس ِزؼٍك ثبٌذفؼبد الأخشٜ

 
 

 

 ث٢ ٝخخط٢ٔ ك٢  أدٗخٙ .......................................................أهش أٗخ حُٔٞهغ آنخ

 ٗوش ٗلٖ حُٔٞهؼ٤ٖ آنخءحط٘خ ٝخخطٔ٘خ ك٢ أدٗخٙ...................................................

 

لأفٍٞ ٗوش ك٤ٚ رـ٤ٔغ حُؼٔٞلاص أٝ أٗ٘خ هذ حهِؼ٘خ ػ٠ِ ٓخ ٝسد ك٢ ؽشٝه حُؼوذ ٝٗشكن ك٤ٔخ ٢ِ٣ اهشحسحً ٓٞهؼخً ٖٓ هزِ٘خ كغذ ح

أطؼخد حلاعظؾخسحص أٝ أطؼخد حًُٞلاء أٝ ؿ٤شٛخ حُٔزخؽشس ٝؿ٤ش حُٔزخؽشس ٝأ١ ؽ٢ء رٝ ه٤ٔش ٓخد٣ش ٝحُظ٢ طْ دكؼٜخ ا٠ُ ؽخـ 

ٖٓ " ح٥خش٣ٖ" ٝٗشكن ه٤خً ٝفلخً ٓلقلاً ُٜزٙ حُذكؼخص حلأخشٟ ُٖٝٔ دكؼض ٝعززٜخ عٞحء" طْ دكؼٜخ أٝ ًخٗض عظذكغ رؾٌَ 

ش أٝ ؿ٤ش ٓزخؽش ٖٓ هزِ٘خ أٝ ٤ٗخرش" ػ٘خ أٝ ٖٓ هزَ ٓوخ٤ُٝ٘خ ٖٓ حُزخهٖ أٝ ٤ٗخرش" ػْٜ٘ أٝ أ١ ٓٞظل٤ْٜ أٝ ًٝلاثْٜ أٝ ٓزخؽ

ٓٔؼ٤ِْٜ , ٝرُي ك٤ٔخ ٣ظؼِن رخُذػٞس ا٠ُ طوذ٣ْ حُؼشٝك حُخخفش رظ٘ل٤ز ٛزح حُؼوذ أٝ ػ٤ِٔش حُٔ٘خهقش / حُٔضحٝدس ٗلغٜخ أٝ 

 حُظ٢ طـش١ لإرشحّ حُؼوذ أٝ ٖٓ أؿَ ط٘ل٤زٙ كؼلاً . حلإكخُش  ػ٠ِ حُٔوخٍٝ أٝ حُٔلخٝمخص

 

ًٔخ ٝٗظؼٜذ رؤٕ ٗوذّ طقش٣لخً خط٤خً ا٠ُ حُلش٣ن حلأٍٝ ػ٠ِ حُلٞس ػٖ ٝؿٞد أ١ دكؼخص رٔخ ك٢ رُي ػ٠ِ عز٤َ حُٔؼخٍ ٝفلخً 

كغ أ٣ٜٔخ ٣لذع أٝلاً ًٔخ ٓلقلاً ُغزذ ٛزٙ حُذكؼخص ٝرُي رظخس٣خ ه٤خٓ٘خ رخُذكغ أٝ طخس٣خ اُضحٓ٘خ رخُذكغ أٝ طخس٣خ اُضحٓ٘خ رخُذ

ٝٗشحكن ػ٠ِ ه٤خّ حُلش٣ن حلأٍٝ رخطخخر حلإؿشحءحص حُٔز٤٘ش طلض حُٔخدس حُٔؾخس ا٤ُٜخ أػلاٙ كخٍ كذٝع أ١ ٓخخُلش أٝ اخلاٍ ٖٓ 

 هزِ٘خ رؤكٌخّ حُؼوذ .

 ٝػ٤ِٚ ٗٞهغ طلش٣شحً ك٢       /      /

 

 ...........حعْ حُٔظؼٜذ: .............................................

 حعْ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ..............................................

 طٞه٤غ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ............................................

 حُخخطــــْ : ......................................................

 

رخُذكؼخص حلأخشٟ ٝك٢ كخٍ ػذّ ه٤خٓٚ رذكغ أ١ ػٔٞلاص أٝ أطؼخد ػ٤ِٚ إٔ ٣زًش ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طوذ٣ْ حلإهشحس حُٔظؼِن  *   

رُي ك٢ حلإهشحس حُٔوذّ ٓ٘ٚ, ًَٝ ٖٓ لا ٣وذّ ٛزح حلإهشحس ع٤شكل ػشمٚ , ٝػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٝمغ حلإهشحس ك٢ ظشف 

 ٓـِن ٓ٘لقَ ػٖ حُؼشك .
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 11-ط 

 إلشاس ِزؼٍك ثبٌذفؼبد إٌّّٛػخ

 
 
 

 

 غ آنخث٢ ٝخخط٢ٔ ك٢  أدٗخٙ ......................................................أهش أٗخ حُٔٞه

 ٗوش ٗلٖ حُٔٞهؼ٤ٖ آنخءحط٘خ ٝخخطٔ٘خ ك٢ أدٗخٙ...................................................

 

كغذ حلأفٍٞ , ٗوش ك٤ٚ رؤٗ٘خ ُْ ٗوْ رذكغ أٗ٘خ هذ حهِؼ٘خ ػ٠ِ ٓخ ٝسد ك٢ ؽشٝه حُؼوذ ٝٗشكن ك٤ٔخ ٢ِ٣ اهشحسحً ٓٞهؼخً ٖٓ هزِ٘خ 

أ١ ٓزخُؾ عٞحء" ًخٗض ػٔٞلاص أٝ أطؼخد حعظؾخسحص أٝ أطؼخد ًٝلاء أٝ ؿ٤شٛخ عٞحء" رؾٌَ ٓزخؽش أٝ ؿ٤ش ٓزخؽش ُْٝ ٗوْ 

" رظوذ٣ْ أ١ ؽ٢ء رٝ ه٤ٔشٍ ٓخد٣شٍ ُْٝ ٗوْ ربػطخء ٝػٞد أٝ طؼٜذحص ُذكغ ٓؼَ ٛزٙ حُٔزخُؾ أٝ طوذ٣ْ ٓؼَ ٛزٙ حلأؽ٤خء عٞحء

ٓزخؽشس" أٝ رخُٞحعطش , أٝ رـل حُ٘ظش ػٔخ ارح ًخٕ رُي هذ طْ ٖٓ هزِ٘خ أٝ ٤ٗخرش" ػ٘خ أٝ ٖٓ ٓوخ٤ُٝ٘خ ٖٓ حُزخهٖ أٝ ٤ٗخرش" 

ػْٜ٘ أٝ أ١ ٖٓ ٓٞظل٤ْٜ أٝ ًٝلاثْٜ أٝ ٓٔؼ٤ِْٜ ا٠ُ حُلش٣ن حلأٍٝ , ٣ٝؾَٔ رُي ػ٠ِ عز٤َ حُٔؼخٍ لا حُلقش أ١ " ٓٞظق " 

قلش ٍ سع٤ٔشٍ أّ لا , ٝرُي ك٤ٔخ ٣ظؼِن رخُذػٞس ا٠ُ طوذ٣ْ حُؼشٝك حُخخفش رظ٘ل٤ز ٛزح حُؼوذ رـل حُ٘ظش ػٔخ ارح ًخٕ ٣ظقشف ر

 كؼلاً .  أٝ ػ٤ِٔش حُٔ٘خهقش / حُٔضحٝدس ٗلغٜخ أٝ حلإكخُش ػ٠ِ حُٔوخٍٝ أٝ حُٔلخٝمخص حُظ٢ طـش١ لإرشحّ حُؼوذ أٝ ٖٓ أؿَ ط٘ل٤زٙ

 

ٗؼذ رظوذ٣ْ ٓؼَ ٛزٙ حُذكؼخص عٞحء" ٓزخؽشس" أٝ رخُٞحعطش ٝعٞحء" أًخٕ ًٔخ ٝٗظؼٜذ رؤٕ لا ٗوّٞ رظوذ٣ْ أ١ دكؼخص ٓٔ٘ٞػش أٝ 

رُي ٖٓ هزِ٘خ أٝ ٖٓ هزَ ٓوخ٤ُٝ٘خ ٖٓ حُزخهٖ أٝ أ٣خً ٖٓ ٓٞظل٤ْٜ أٝ ًٝلاثْٜ أٝ ٓٔؼ٤ِْٜ ا٠ُ أ١ " ٓٞظق " ك٤ٔخ ٣ظؼِن رؼذ٣َ 

 ٛزح حُؼوذ أٝ طـذ٣ذٙ أٝ طٔذ٣ذٙ أٝ ط٘ل٤زٙ .

 /  ٝػ٤ِٚ ٗٞهغ طلش٣شحً ك٢       /    

 

 حعْ حُٔظؼٜذ: ....................................................

 حعْ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ..........................................

 طٞه٤غ حُٔلٞك رخُظٞه٤غ: ........................................

 ....حُخخطــــْ : ............................................

 

 

ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طوذ٣ْ حلإهشحس حُٔظؼِن رخُذكؼخص حُٔٔ٘ٞػش ٝك٢ كخٍ ػذّ ه٤خٓٚ رذكغ أ١ ػٔٞلاص أٝ أطؼخد ػ٤ِٚ إٔ ٣زًش  *   

رُي ك٢ حلإهشحس حُٔوذّ ٓ٘ٚ, ًَٝ ٖٓ لا ٣وذّ ٛزح حلإهشحس ع٤شكل ػشمٚ , ٝػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٝمغ حلإهشحس ك٢ ظشف 

 ٓـِن ٓ٘لقَ ػٖ حُؼشك .
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 خ اٌذائّخ ٌٍف١ذ٠هاٌٍجٕ
 ـــــــــــــــــــ

 

 

 
 ػطٛفخ ِذ٠ش ػبَ دائشح اٌؼطبءاد اٌذى١ِٛـخ/ سئ١ـظ اٌٍجٕـخ/ إٌّٙذط ٠ذ١ــٝ اٌىغجـٟ -1

 ِؼبٌـٟ إٌّٙــــذط داٚٚد خٍـــف  -2

 ػ١ّــذ و١ٍــخ إٌٙذعـخ ِـٓ اٌجبِؼـخ الأسد١ٔـخ/ اٌذوزـٛس ػ١ـف اٌٍـٗ اٌذلاث١ــخ -3

 اٌؼبَ ٌشؤْٚ الأث١ٕخ /ٚصاسح الأشغبي اٌؼبِخ ٚالإعىبْ/ إٌّٙذعخ عٕبء إٌبظـشِغبػذ الأ١ِٓ  -4

 ِغبػذ الأ١ِٓ اٌؼبَ ٌشؤْٚ اٌطشق  ٚصاسح الأشغبي اٌؼبِخ  ٚالإعىبْ/ إٌّٙذط عبِٟ ٍ٘غٗ -5

 ِذ٠ـــــش إٌّبلظــبد / دائــشح اٌؼطـبءاد  اٌذى١ِٛـخ / إٌّٙذط محمد اٌٙضا٠ّٗ -6

 ِمبٌٚـٟ الإٔشــبءاد  الأسد١ٔـ١ــٓ / إٌّٙـذط عٙـً اٌّجبٌـٟ  عؼــبدح ٔم١ــت -7

 عؼــبدح ٔم١ــت  إٌّٙذع١ــٓ الأسد١ٔــ١ـــٓ / إٌّٙــذط ٚائــً  اٌغمـــب -8

 ِٕــذٚة دائـشح اٌؼطــبءاد اٌذى١ِٛخ /  ِمشس اٌٍجٕــخ  / إٌّٙذعــخ ٔبد٠ب  الأدّذ -9

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 



ِذبفظخ جشػ-ػ١ٓ اٌذ٠ه ػخ رأ١ً٘ ِذطخ ِششٚع  

 

                                     34                     C – T – W – 2021-0039 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 حُخخٓظ حُـضء
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 اٌّٛاطفبد اٌف١ٕخ اٌخبطخ ٚ ِزطٍجبد طبدت اٌؼًّ -أ

 اٌّٛاطفبد اٌف١ٕخ اٌؼبِخ  -ة

     
 

 

 

 اٌّٛاطفبد اٌف١ٕخ اٌخبطخ ٚ ِزطٍجبد طبدت اٌؼًّ  -أ

 ِزطٍجبد اٌؼًّ : -1

 ٝرُي رٔٞؿذ:

 ) حُـضء حلاٍٝ ٝحُؼخ٢ٗ( 2007دكظش ػوذ حُٔوخُٝش حُٔٞؿض  -1

 حُـضء حُؼخُغ : حُٔٞحفلخص حُخخفش ٝٓظطِزخص فخكذ حُؼَٔ-2

 حُـضء حُشحرغ : ؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص. -3

حُٔٞحفلخص حُؼخٓش : ) ٝٓخ هشح ػ٤ِٜخ ٖٓ طؼذ٣لاص ) ٓخ ُْ ٣ؾخس ح٠ُ ٓٞحفلخص حخشٟ( ٝطؼظزش ؿضء لا ٣ظـضأ ٖٓ ٝػخثن  -4

 حُؼطخء ٝطوشأ ٝطلغش ػ٠ِ ٛزح حلاػظزخس(.

 1992ح٤ُٔخٙ ِٝٓلوخطٜخ حُقخدسس ػٖ عِطش ح٤ُٔخٙ ع٘ش حػٔخٍ طٔذ٣ذ خطٞه  -أ    

 .2004حعظ ٝٓؼخ٤٣ش طط٤ٜش ؽزٌخص ٤ٓخٙ حُؾشد ٝحُقخدسس ػٖ حُِـ٘ش حُؼ٤ِخ ُ٘ٞػ٤ش ح٤ُٔخٙ ع٘ش  -د    

ٝٓخ هشأ  1996حُٔٞحفلخص حُؼخٓش ُلاػٔخٍ حلاٗؾخث٤ش ٝحُٔؼٔخس٣ش حُقخدسس ػٖ ٝصحسس حلاؽـخٍ حُؼخٓش ٝحلاعٌخٕ ُغ٘ش  -ؽ    

 ٜخ ٖٓ طؼذ٣لاص .ػ٤ِ

 ًٞدحص حُز٘خء حلاسد٤ٗش ُلاػٔخٍ حٌُٜشرخث٤ش ٝح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش. -د    

 ح١ ٓٞحفلخص حخشٟ ٣ؾخس ح٤ُٜخ ك٢ ٝػخثن حُؼطخء. -5

  حُٔخططخص. -6

 طؼ٤ِٔخص حُٜٔ٘ذط. -7

 ح٣ش ٓلاكن طقذس ػ٠ِ ٝػخثن حُؼطخء. -8

حُٔق٘ؼ٤ش ٣ـذ حٕ طٌٕٞ رٔٞؿذ حُٔٞحفلخص ؿ٤ٔغ حُٔٞحد حُٔغظؼِٔش ٣ـذ حٕ طٌٕٞ ٖٓ حؿٞد حلاف٘خف ًٔخ ٝحٕ  -9

 ٝرٔغظٟٞ ٓٔظخٝ ٣ٞحكن ػ٤ِٚ حُٜٔ٘ذط حُٔؾشف.

 

 

 ِٛلغ اٌؼًّ: - 2

 ٓلخكظش ؿشػ. -ػ٤ٖ حُذ٣يمخ ٓلطش 

 

 

 :العمل وصف

 اولا:اعمال وحدات المعالجه

الفلترة  نظام ازالةعٌن الدٌن والتٌس بحٌث ٌتم  ًمٌاه نبع معالجة محطة وتطوٌر تؤهٌل اعادةشركة مٌاه الٌرمون  تنوي

 Ceramic filters orفلترة ) وحدتً وتشغٌلوتركٌب  تورٌدتصمٌم و ٌتم بحٌث حدٌث بنظام واستبداله وملحماتهالمائم المدٌم 

Ultrafiltration )النظام ملحمات جمٌع شاملاالمٌاه الخام  من/س 3م150/س لكل وحدة وطالة اجمالٌة 3م 75 معالجة بطالة 

 الفلترة بنظامالمٌاه الخام  فلترةٌتم  بحٌثوالتعدٌلات اللازمة  كٌماوي وغسٌل عكسً غسٌل ونظام تغذٌة مضخات من

شاملا جمٌع ما  وكذلن. ان لزم UVثانٌة ونمل نظام الـ كمرحلة بنفسجٌةال فوق الاشعة بنظام المٌاه تعمٌم ثمكمرحلة أولى 

ة وكهربائٌة ولربط الوحدات ٌومٌكانٌك انشائٌة واعمالحكم  ٌلزم من أعمال ومنشات وتورٌد مواد ومعدات وأجهزة لٌاس وت

وذلن لاتمام العمل حسب الاصول.   ،بعضها ببعض من جهة وكذلن ربطها بوحدات المعالجة وخزانات التجمٌع المائمة

 .الوثٌمة هذه فً الواردة والشروط وبالمواصفات
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 :الحالً المحطة تصمٌم

والتً تصنف مٌاهها على انها من الفئة الثالثة وذلن من خلال التسلسل  حالٌا أعلاه والتٌس الدٌن نبعً مٌاه معالجة ٌتم

 ( 1المولع المرفك مرفك رلم ) مخططالتالً حسب 

للمٌاه الخام  منه الأكبر الجزء( ٌنجزأ الى)ممسوم  3م150سعة  اسمنتًتجمٌع مٌاه النبعٌن بواسطة خزان  ٌتم -1

الحدٌدٌة  الخزاناتفً عملٌات الغسٌل العكسً للأغشٌة وٌتم تزوٌد اٌضا م ٌستخدوالجزء الآخر للمٌاه المنتجة و

 الخاصة بالمٌاه المنتجة منه بواسطة الجاذبٌة.

 للمعالجة نظام الى( أحتٌاط والثانٌة عاملة)واحدة  تزوٌد مضختً بواسطةالمٌاه من الخزان )المٌاه الخام(  تسحب -2

 .للمعالجة اولٌة كمرحلة للمعالجة لمبات ثلاث على ٌحتوي( Wedeco Spectron 180e) البنفسجٌة فوق بالأشعة

 وحدتٌن على تحتوي)المحطة  للمعالجة ٌةثان كمرحلة( Microfiltration) الفلترة نظام المٌاه بعد ذلن الى  تنتمل -3

 .)كل وحدة تحتوي على أربعة فلاتر( تعملان بشكل منفصل بحٌث ٌمكن تشغٌل المحطة بنصف طالتها  للمعالجة

 فً ٌستخدم والذي اعلاه الخزان فً المعالجة المٌاه جزء الى المٌاه تنتملخروج المٌاه من وحدة الفلترة أعلاه  بعد -4

 .للاغشٌة العكسً الغسٌل عملٌات

الى ثلاثة  (حٌث ٌتم كلورتها)من جزء خزان المٌاه المعالجة بواسطة الجاذبٌة الأرضٌة  ذلن بعد المٌاه نتتمل -5

هذه الخزانات موصولة مع بعضها على التوالً لزٌادة ولت  3م33طوانٌة سعة كل خزان خزانات حدٌدٌة اس

 التلامس بٌن الكلورٌن والمٌاه لدر الإمكان.

 المٌاه بعد ذلن الى شبكة التوزٌع لتزوٌد المواطنٌن بالمٌاه المعالجة  تضخ -6

 

 الحالٌة المعالجة عملٌات تسلسل ٌوضح أدناه( 1) رلم الشكل
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 :معالجتها المراد المٌاه نوعٌة

لادر على معالجة مٌاه خام بالمواصفات الواردة فً الجدول  Ceramic Filter or Ultrafiltration الفلترة نظامكون ٌأن ٌجب 

وبحٌث ٌتم انتاج مٌاه بعد الفلترة بنوعٌة مٌاه حسب  ((2رلم )( وبالً المحددات حسب النتائج المرفمة )مرفك 1رلم )

 .(2الجدول رلم )

 الخام المٌاه نوعٌة( 1) رلم جدول

Value Parameters 

10 Turbidity (NTU) 

 المٌكروبٌولوجٌة المعاٌٌر)مرفك  الثالثة الفئة ضمن مٌاه تعالج المحطة

 (الخام للمٌاه
E-Coli (mpn/100ml) 

 

  ترةلمن بعد نظام الف المنتجة( نوعٌة المٌاه 2رلم ) جدول

Product water quality Parameters 

< 0.15 NTU Turbidity (NTU) 

 

 العالمٌة الصحة ومتطلبات( 286/2015) رلم الشرب لمٌاه الاردنٌة للمواصفة مطابمة مٌاه بإنتاج المنالص التزام مع

 Ceramicلنظام الفلترة  المعالجة وكفاءة فعالٌة على المحافظة الى بالاضافة الأخرى المحددات ٌخص فٌما بالخصوص

or Ultrafiltration Filter ((.3) رلم)مرفك  المرفمة الفنٌة النظام مواصفة فً موصوف هو ما سبح 

 

 :الرئٌسٌة المتطلبات

 وازالة فن ٌتم بحٌثن الدٌن ٌطلب من المنالص تمدٌم عرض فنً ومالً لتنفٌذ اعمال التاهٌل ورفع كفاءة محطة معالجة عٌ

( Ceramic Filter or Ultrafiltrationتصمٌم وتورٌد وتركٌب وتنفٌذ وحدات فلترة حدٌثة )و المائم الفترة نظام أجزاء جمٌع

وتنفٌذ جمٌع التعدٌلات المطلوبة فً هذه الوثٌمة على تسلسل  للوحدات الداخلة الخام المٌاه من/س 3م150 معالجةبطالة 

 المعالجة مراحل على والإطلاع المحطة مولع زٌارة المنالص وعلىمعالجة المائمة والمطلوب تورٌدها وتركٌبها. وحدات ال

 Ceramic Filter or) لبله من استخدامها المراد الأنسب المعالجة تمنٌة نوع لتحدٌد ٌلزم ما وعمل فٌها المختلفة

Ultrafiltration )الفنً عرضه تمدٌم المنالص وعلى. العطاء هذا فً الواردة واصفاتوالم المتاحة المساحة مع ٌتوافك بما 

ومواصفات نظام الفترة المراد استخدامها مبٌنا فٌه جمٌع المواصفات  لنوع والتصمٌم والكتالوجات الفنٌة بالنشرات مدعما

د مواد ومعدات والٌات وأجهزة المطلوبة فً هذه الوثٌمة. وٌكون التنفٌذ شاملا جمٌع ما ٌلزم من تنفٌذ أعمال ومنشات وتورٌ

لٌاس وتحكم وخبرات وأعمال مدنٌة ومٌكانٌكة وكهربائٌة لاتمام العمل حسب الاصول ولربط الوحدات بعضها ببعض من 

 جهة وكذلن ربطها بالانظمة المائٌة المائمة فً المولع من جهة أخرى. 
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 معدات()مرفك لائمة بالومضخاته  المدٌم النظام وازالة فن أعمال: أولا
( المائمة حالٌا فً المحطة بجمٌع Microfiltration) الـ الفلترة وحدتً فنالمنالص الذي سٌحال علٌه العطاء تنفٌذ اعمال  على

واللوحات الكهربائٌة  وضاغطات الهواء جمٌع المضخات شاملالطعها وخطوطها وتوصٌلاتها المٌكانٌكٌة والكهربائٌة 
 الٌرمون مٌاه شركة ومندوب العطاء علٌه المحال المماول مندوب لبل من خاصة جداول فً وحصرهاوالانظمة التابعة لها 

 معالجة لمحطة غٌار كمطع منها الصالح وضع لتسهٌل وذلن( معطل أو)صالح  صلاحٌتها حسب تصنٌفها الى لٌصار
التنسٌك الكامل مع إدارة مٌاه نملها من خلال المنالص الذي سٌحال علٌه العطاء بعد و التمنٌة بنفس تعمل التً المٌروان

 .جرش الى المكان الذي ٌحدد من لبلهم
 

 لوحدات المعالجة تغذٌة مضخات وتركٌب تورٌد اعمال: ثانٌا

تورٌد وتركٌب واثنتان احتٌاطٌتان( شاملا  ،اثنتان عاملتان  4على المنالص تورٌد وتركٌب وتشغٌل مضخات تغذٌة عدد )

وساعات  ضغط ومفاتٌح ضغط ومواد وأعمال كهربائٌة وحماٌات  وأجهزة تدفكدادات جمٌع ما ٌلزم من لطع و محابس ور

 ربط ٌتم وبحٌث ،وربطها باللوحة الكهربائٌة التً سٌتم تورٌدها من خلال هذا العطاء( VFDوتشغٌلها عن طرٌك )

/س 3م 75 وبتدفكالمائم  سٌتم تورٌده من خلال هذا العطاء وبخزان المٌاه الخام الذي الفلترة نظاموحدات ب المضخات

 كافللمضخة  الارتفاع، وبحٌث ٌتم اختٌار تٌن/س للمضختٌن العامل3م150وع تدفك أي بمجم العاملة الواحدة للمضخة

لمرور المٌاه فً كافة وحدات المعالجة وصولا الى خزان تجمٌع المٌاه المنتجة، على أن تكون المضخات مصنوعة من 

 لكامل هٌدرولٌكٌا تحلٌلاالارتفاع من بعد تمدٌم   اختٌارالمماول  وعلى%. 70 تمل عن وبكفاءة لا 316الستانلس ستٌل 

 الاشراف.  لجهة المعالجة وحدات

 ( Ceramic Filter or Ultrafiltrationالجدٌد ) الفلترة نظام: أعمال  ثالثا
 من بدلا( Ceramic Filter or Ultrafiltration) فلترة أغشٌة ال تًوحدالمنالص تصمٌم وتورٌد وتركٌب وتشغٌل  على

 عٌن نبعًلازالة التلوث البٌولوجً والفٌروسات من مٌاه  وذلن( 3) رلم المرفك فً الواردة وبالمواصفات المائمة الوحدات
/س لكل وحدة أي بطالة معالجة اجمالٌة 3م75تصمٌمٌة للمٌاه الخام المراد معالجتها  معالجة بطالة والتٌس الدٌن

 بحٌث ٌراعى بالتصمٌم التالً: /س(.  3م150)
 . المعالجة وحدات لجمٌع المستهلكة الطالة توفٌر الاجهزة واختٌار التصمٌم ٌراعً أن .1

 الخاصة التشغٌلٌة والظروف معالجتها المراد الخام المٌاه ونوعٌة ٌتناسب بما الاجهزة ومواصفات المواد اختٌار  ٌتم أن .2

 .الشرب مٌاه لاستخدامات صالحة تكون وان ،مولع كل فً ةالسائد الجوٌة والظروف معالجة وحدة بكل

 الغسٌل مضخات و  التغذٌة مضخات: مثل) عاملة مضخة لكل احتٌاط مضخة وتشغٌل وتركٌب تورٌد على المماول .3

 محطة من جزء كل فً( VFDوجدت على ان ٌتم تشغٌلها جمٌعا بواسطة  اٌنما الكٌماوي الغسٌل ومضخات العكسً

 التوصٌلات جمٌع حٌث من العاملة المضخة عن منفصل بشكل راكبة احتٌاط مضخة كل تكون بحٌث المعالجة

 .والكهربائٌة المٌكانٌكٌة

وبالتصمٌم والمواصفات والطالة التً توصً بها الشركة على المماول تورٌد وتركٌب نظام تزوٌد الهواء حٌثما ٌلزم  .4

على نظام تزوٌد  dryerالمماول تورٌد وتركٌب  جهاز  الصانعة وبحٌث ٌكون الهواء خال من الزٌوت. وٌجب على

 الهواء للمحابس الهوائٌة. 

 والمخططات والتصمٌم مواصفات موضحاتمدٌم عرضه الفنً مرفما به النشرات الفنٌة والكتالوجات  المنالص على .5

 بحٌث تتضمن  المطلوبة الفنٌة المواصفات جمٌعو
1- Pore Size (µm). 

2- E-Coli Removal  

3- Viruses Removal  

4- Crypto Removal  

5- Giardia Removal 

6- Influent Max Turbidity (NTU) 

7- Chlorine resistance  

8- Recovery and production. 
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 علٌه بناء مصنعٌة سوء كفالة واعطاء الافتراضً النظام عمر -9

 وتكلفتها الحفظ فً المستخدمة والمواد سبب لأي الحفظ الى النظام حاجة -10

 (3/مكٌلووات) كهربائٌةال الطالة استهلان -11

 (3)دٌنار/م(و3غم/م) وتكلفتها( والكٌماوي العكسً)للغسٌل  الكٌماوٌة المواد استهلان -12

  واسعارها الٌها الحاجة وتكرارٌة الغٌار لطع -13

 الممدمة والمالٌة الفنٌة العروض بٌن والمفاضلة العطاء إحالة عملٌات فً الإعتبار بعٌن أعلاه المحددات أخذ سٌتم حٌث

 .للمحطة المناسب المعالجة نوع إختٌار سٌتم ٌثبح

 Ultrafiltration ال أغشٌةحال اختٌار نظام فلترة  فً
 UF تمرٌر شكل على Ultrafiltrationالـ لأغشٌة الموردة الصانعة الشركة لبل من ممدم الوحدات تصمٌم ٌكون أن -1

system Design report الأغشٌة وكفاءة والخارجة الداخلة المٌاه كمٌات: الحصر لا المثال سبٌل على فٌه ٌبٌن 

Recovery الكٌماوٌة المواد واستهلان الكٌماوي والغسٌل العكسً الغسٌل وتكرارٌة التشغٌلٌة الظروف وجمٌع 

)على ان تكون جمٌع هذه المعلومات ملخصة  استخدامها اللازم المحابس وأنواع الاغشٌة وعدد الطالة واستهلان

 فً جدول (

العمر الافتراضً له والوارد فً  حسبمن لبل الشركة الصانعة  مصنعٌة حسن كفالة مكفولة غشٌةالأ تكون أن -2

النشرات  من تارٌخ الاستلام الاولً  وٌجب أن ٌتضمن العرض الفنً تعهد الشركة الصانعة للأغشٌة بتمدٌم تلن 

 الشهادة عند تورٌد وتركٌب تلن الأغشٌة.

 من الأغشٌة حالة تحوٌل أثناء اوتوماتٌكً بشكل المحابس جمٌع تعمل حٌثب اوتوماتٌكً بشكل النظام ٌعمل أن -3

 .العكسً الغسٌل وضع الى الفلترة وضع

أما التحول من عملٌة التشغٌل للأغشٌة  للأغشٌة، الكٌماوي الغسٌل عملٌات أثناء اوتوماتٌكً بشكل النظام ٌعمل أن -4

 الى عملٌة الغسٌل الكٌماوي فتكون ٌدوٌة.

 ما وحسب والتوصٌلات والخزانات الحمن ومضخات المضخات شاملا الكٌماوي الغسٌل منظومة بوتركٌ تورٌد -5

 عن تمل لا وبكفاءة 316 ستٌل الستانلس من مصنوعة المضخات تكون وأن للأغشٌة المصنعة الشركة به توصً

70%. 

 والخزانات الحمن ضخاتوم المضخات شاملا المفلترة المٌاه من العكسً الغسٌل منظومة وتشغٌل وتركٌب تورٌد -6

 ستٌل الستانلس من مصنوعة المضخات تكون وأن للأغشٌة المصنعة الشركة به توصً ما وحسب والتوصٌلات

 .%70 عن تمل لا وبكفاءة 316

 :أدناه بالمواصفات وتكون الأغشٌة نظام من المرفوضة المٌاه معالجة منظومة وتشغٌل وتركٌب تورٌد -7

  والماعدٌة الحامضٌة والكٌماوي العكسً الغسٌل من المرفوضة المٌاه وضةحم معادلة على لادرة تكون أن - أ

 .اوتوماتٌكٌة بطرٌمة حموضة وحدة( 8.5-6.5) ضمن

 خالٌة تكون بحٌث والكٌماوي العكسً الغسٌل فًمن المٌاه المستخدمة   الكلورٌن إزالة على لادرة تكون أن - ب

 .اوتوماتٌكٌة بطرٌمة رعةبالج التحكم ٌكون أن على تصرٌفها عند الكلورٌن من

 والحامض للماعدة حمن ومضخات وخزانات ومحابس توصٌلات من ٌلزم ما جمٌع شاملا السعر ٌكون أن - ت

 .ORPالـ او الكلورٌن وبتراكٌز بالحموضة التحكم وأجهزة الكلور ولمزٌل

 الحمن وجرعات منها المصنوعة والمواد بالتحكم الخاصة الأجهزة ومواصفات الخزانات حجم اختٌار ٌتم أن - ث

 .الأجهزة بتلن الخاصة التصمٌمٌة الحسابات تمدٌم المماول وعلى المرفوضة للمٌاه المتولعة النوعٌة حسب

 طالة وألل كٌماوٌة مواد وألل العكسً الغسٌل عملٌات فً مستخدمة مٌاه كمٌة ألل الأغشٌة إختٌار فً ٌراعى أن -8

 .مستهلكة

...( مناسبة لنوعٌة المٌاه والضغوط المضخات)الخطوط،  الأعمال ٌعجم تنفٌذتكون المواد المستخدمة فً  أن -9

 التشغٌلٌة وصالحة للإستخدام لمٌاه الشرب من الداخل ومماومة للصدأ من الخارج.
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بحٌث ٌكون متوسط وحدة عكارة  10عدد الأغشٌة على عكارة تصل الى  وإختٌار المحطة تصمٌم ٌتم أن -10

 ارتفاع حال فً Less Recoveryبار أنه ٌمكن تشغٌل المحطة وبكفاءة ألل مع الاخذ بالاعت Flux  65(LMH)الـ 

 .ممبولة لٌم الى العكارة

وبشكل اوتوماتٌكً وحسب تعلٌمات الشركة  للوحدة Pressure Decay testٌراعً التصمٌم عمل فحص الـ  أن -11

 المصنعة 

 كل مخرج على شفافة انابٌب ركٌبت ٌتم بحٌث اوتوماتٌكً بشكل  Bubble Testٌراعً التصمٌم عمل الـ  أن -12

 لتدنً المسببة الاغشٌة تحدٌد على الفحص هذا وٌعمل للأغشٌة المصنعة الشركة تعلٌمات وحسب حدة على غشاء

 .مكانه من غشاء أي فن دون عكارة وحدة 0.15 عن عكارتها وارتفاع المٌاه نوعٌة

 

 (Ceramic Filtersحال اختٌار نظام الفلترة أغشٌة  الـ ) فً

 System Designشكل تمرٌر   علىالمعالجة  لفلاترٌكون تصمٌم الوحدات ممدم من لبل الشركة الصانعة الموردة  أن -1

Report و المعالجة فلاتركمٌات المٌاه الداخلة والخارجة وكفاءة فٌه على سبٌل المثال لا الحصر :  ٌبٌنRecovery 

 واستهلان الكٌماوٌة المواد واستهلان الكٌماوي لغسٌلوا العكسً الغسٌل وتكرارٌة التشغٌلٌة الظروف وجمٌع

)على ان تكون جمٌع هذه المعلومات ملخصة فً  .استخدامها اللازم المحابس وأنواع الاغشٌة وعدد الطالة

 جدول (

 من )حسب العمر الإفتراضً له( الصانعة الشركة لبل من مصنعٌة حسن كفالة مكفولةالمعالجة  فلاترتكون  أن -2

 عند الشهادة تلن بتمدٌم الألواح لهذه الصانعة الشركة تعهد الفنً العرض ٌتضمن أن وٌجب  الاولً ستلامالا تارٌخ

 .الأغشٌة تلن وتركٌب تورٌد

 من الأغشٌة حالة تحوٌل أثناء اوتوماتٌكً بشكل المحابس جمٌع تعمل بحٌث اوتوماتٌكً بشكل النظام ٌعمل أن -3

 .العكسً الغسٌل وضع الى الفلترة وضع

للألواح  التشغٌل عملٌة من التحول أما للألواح، الكٌماوي الغسٌل عملٌات أثناء اوتوماتٌكً بشكل النظام ٌعمل أن -4

 الى عملٌة الغسٌل الكٌماوي فتكون ٌدوٌة.

 ما وحسب والتوصٌلات والخزانات الحمن ومضخات المضخات شاملا الكٌماوي الغسٌل منظومة وتركٌب تورٌد -5

وبكفاءة لا تمل عن  316وأن تكون المضخات مصنوعة من الستانلس ستٌل  للألواحعة المصن الشركة به توصً

70% 

وتركٌب وتشغٌل منظومة الغسٌل العكسً من المٌاه المفلترة شاملا المضخات ومضخات الحمن والخزانات  تورٌد -6

تانلس ستٌل وأن تكون المضخات مصنوعة من الس  للألواحوالتوصٌلات وحسب ما توصً به الشركة المصنعة 

 %70وبكفاءة لا تمل عن  316

 :أدناه بالمواصفات وتكون الأغشٌة نظام من المرفوضة المٌاه معالجة منظومة وتشغٌل وتركٌب تورٌد -7

  والماعدٌة الحامضٌة والكٌماوي العكسً الغسٌل من المرفوضة المٌاه حموضة معادلة على لادرة تكون أن - أ

 .وماتٌكٌةاوت بطرٌمة حموضة وحدة( 8.5-6.5) ضمن

 خالٌة تكون بحٌث والكٌماوي العكسً الغسٌل فً  المستخدمة المٌاه من الكلورٌن إزالة على لادرة تكون أن - ب

 .اوتوماتٌكٌة بطرٌمة بالجرعة التحكم ٌكون أن على تصرٌفها عند الكلورٌن من

 لماعدةل حمن ومضخات ومضخات وخزانات ومحابس توصٌلات من ٌلزم ما جمٌع شاملا السعر ٌكون أن - ت

 .ORPالـ او الكلورٌن وبتراكٌز بالحموضة التحكم وأجهزة الكلور ولمزٌل والحامض

 الحمن وجرعات منها المصنوعة والمواد بالتحكم الخاصة الأجهزة ومواصفات الخزانات حجم اختٌار ٌتم أن - ث

 .الأجهزة بتلن الخاصة التصمٌمٌة الحسابات تمدٌم المماول وعلى المرفوضة للمٌاه المتولعة النوعٌة حسب

ألل كمٌة مٌاه مستخدمة فً عملٌات الغسٌل العكسً وألل مواد كٌماوٌة وألل  المعالجة فلاترٌراعى فً إختٌار  أن -8

 طالة مستهلكة.
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......( مناسبة لنوعٌة المٌاه والضغوط مضخات)خطوط،  الأعمال جمٌع تنفٌذتكون المواد المستخدمة فً  أن -9

 مٌاه الشرب من الداخل ومماومة للصدأ من الخارج.التشغٌلٌة وصالحة للإستخدام ل

بحٌث ٌكون متوسط الـ وحدة عكارة  10عدد الالواح على عكارة تصل الى  وإختٌار المحطة تصمٌم ٌتم أن -10

Flux  650(LMH) مع الاخذ بالاعتبار أنه ٌمكن تشغٌل المحطة وبكفاءة أللLess Recovery ًالعكارة ارتفاع حال ف 

 .ممبولة لٌم الى

 (.Sabic Noryl series) للتآكل لابلة غٌر لوٌة بلاستٌكٌة مواد من المصنعة الاغشٌة أوعٌة -11

 نظام مع وربطها الهواء توزٌع ولوحة الصانعة الشركة بها توصً التً بالالطار اوتوماتٌكٌة محابس -12

 .اوتوماتٌكٌا النظام عمل لضمان( PLC)الـ التحكم

 .المنتجة للمٌاه رئٌسٌة ومجمعات المٌاه ومرشات للهواء عتوزٌ وشبكة هواء ونافخة للمرشات مضخة -13

 التحكم ونظام الرئٌسٌة التحكم لوحة مع جمٌعا وربطها( pressure transmitter) مثل والتحكم المرالبة أجهزة -14

(PLC لضمان)اوتوماتٌكٌة وبطرٌمة عالٌة بكفاءة الوحدات عمل. 

 

 والتحكم المٌاس أجهزة: رابعا

 الش ركة تعلٌم ات حس ب التركٌ ب وٌك ون التالٌ ة والمرالب ة وال تحكم المٌ اس أجه زة وتش غٌل وتركٌ ب دتورٌ  المنالص على

 :جهاز لكل الصانعة

a. بع د المعالج ة وح دات م دخل عل ى تركٌب ة ٌ تم المعالج ة محط ة مول ع ف ً الخ ام للمٌاه( 2) عدد العكارة لٌاس جهاز 

 أثن اء الٌه ا المٌ اه دخول من الاغشٌة وحماٌة الخام الماء زانخ فً الخام المٌاه عكارة لمرالبة تغٌر التغذٌة مضخات

 . بها المسموح الحدود عن العكارة ارتفاع

b. الاغش ٌة ازال ة كف اءة لمرالب ة  مباش رة الفلترة نظام مخرج على المنتجة للمٌاه( 2) عدد بالعكارة وتحكم لٌاس جهاز 

(membrane integrity) دلٌم ة 15 كل أوتوماتٌكً بشكل العكارة لراءة سجٌلبت تسمح الجهاز مواصفات تكون بحٌث .

 ع ن (Combined filter turbidity) الفلات ر م ن الخارج ة للمٌ اه العك ارة ارتف اع عن د أتوماتٌكٌ ا المحطة لاطفاء وكذلن

(0.5NTU). 

c. س/3م ب  ال اللحظٌ  ة الخ  ام المٌ  اه ت  دفك ل  راءات ٌعط  ً بحٌ  ث( 2) ع  دد كهرومغناطٌس  ً ن  وع للت  دفك لٌ  اس جه  از 

 .فلترة  نظام لكل 3م بال والتراكمٌة

d. س/3م ب ال اللحظٌ ة المنتج ة المٌ اه ت دفك ل راءات ٌعط ً بحٌ ث( 2) ع دد كهرومغناطٌس ً ن وع للت دفك لٌاس جهاز 

 .فلترة  نظام لكل 3م بال والتراكمٌة

e. اس تهلاكها ت م س واء المرفوض ة المٌ اه تدفك لراءات ٌعطً بحٌث( 1) عدد كهرومغناطٌسً نوع للتدفك لٌاس جهاز 

 .الوحدتٌن لكلا 3م بال والتراكمٌة س/3م بال اللحظٌة الكٌماوي أو العكسً للغسٌل

f. نوع معاٌرة ضغط ساعات Bourdon tube لتحدٌ د وذلن. حدى على وحدة ولكل الفلترة وحدات ومخارج مداخل على 

 للفلات ر التش غٌلٌة ض غوطال أوحس ب ب ار(4-0) الت درٌج ٌك ون وبحٌ ث (TMP) فلت رة وح دة كل على الضغط ارتفاع

 . حدى على وحدة ولكل الفلترة وحدات ومخارج مداخل على

g. نوع ضغط لٌاس أجهزة Pressure Transmitters ونم ل حس اب ال ى بالاض افة الاجه زة تل ن ل راءات جمٌع لنمل وذلن 

 .(HMI) ال جهاز الى(TMP) فلترة وحدة كل على الضغط فرق ارتفاع

h. (.1) عدد الخام مٌاهلل الحرارة درجة لٌاس جهاز 

i. نوع والمنتج الخام الماء خزانً كلا فً الماء مستوى لٌاس جهاز Ultrasonic  

j. مع مربوط تحكم جهاز  HMI لٌاس أجهزة جمٌع لراءات ولاظهار المعالجة وحدات مكونات بكافة والتحكم لاستمبال 

 والمع الج الخ ام الم اء خزان ً ف ً مٌ اهال مس توى لٌ اس وأجهزة الحرارة لٌاس وأجهزة الضغط لٌاس وأجهزة التدفك

 (. 5 ) رلم المرفك فً الواردة وبالمواصفات كهربائً جهاز أي وتولف عمل الى اشارات بالاضافة
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 بنفسجٌة فوق بالاشعة التعمٌم: أعمال تعدٌل التوصٌلات لنظام خامسا
 ٌتم بحٌث المائمة، المعالجة وحدات تسلسل ٌللتعد وذلنوالمواد اللازمة  الاعمال جمٌع وتنفٌذ وتركٌب تورٌد المماول على

جهة وبخزان تجمٌع  منسٌتم تورٌده من خلال هذا العطاء  الذيالفلترة  نظام بمخرجربط نظام الاشعة فوق بنفسجٌة المائم 
ع ما تعدٌلات على التوصٌلات المائمة وتورٌد وتركٌب جمٌ من ٌلزم ما جمٌع شاملاالمٌاه المنتجة المائم من جهة أخرى، 

 المواد الراكبة او بما تراه جهة الاشراف مناسبا.   مواصفات بنفسٌلزم من مواسٌر ولطع ومحابس بحٌث تكون من 
 

 الانشائٌة الاعمال: سادسا
سم  15ذات ارتفاع لا ٌمل عن  اسمنتٌة لواعد علىجمٌع ملحماته  معالمماول تركٌب جمٌع المضخات ونظام الفلترة  على

ذات لٌاسات لا تتناسب مع لٌاسات المواعد  عرضه فً الممدمة الوحدات كانت حال فًو ،نى الطبٌعٌةعن سطح ارضٌة المب
وازالة تلن المواعد الاسمنتٌة  تكسٌر اعمال مثلتنفٌذ جمٌع ما ٌلزم من أعمال انشائٌة  عنالمماول مسإولا  ٌكونالمائمة 

والمتطلبات الواردة فً هذه  ةالجدٌد الوحداتتناسب مع لٌاسات المائم، وتنفٌذ لواعد اسمنتٌة جدٌدة بمساحة ت نىداخل المب
 الوثٌمة. 

 
 الكهربائٌة الاعمال: سابعا

 خلال من تورٌدها سٌتم والتً المائمة المعالجة وحدات جمٌع تشغٌل لضمان اللازمة الكهربائٌة الاعمال تنفٌذ المماول على
 رئٌسٌة جدٌدة تحكم ولوحات كهرباء وكٌبلات لطع من ٌلزم ما جمٌع شاملا منها والغاٌة التصمٌم حسب العطاء هذا

 تمدٌد وٌتم. المائمة للمحطة الرئٌسٌة باللوحة المعالجة بوحدات الخاصة الكهربائٌة اللوحات ربط المنالص وعلى. وفرعٌة
 الفلترة لنظام موالتحك التشغٌل لوحة وازالة فن شاملا الاعمال وتكون .الاصول وحسب الارض تحت مدفونة الكٌبلات تلن

 بعد موافمة لجنة الاشراف  فً حال كان ٌفً بالغرض المائم الرئٌسً الكٌبل من الاستفادة وٌمكن. ملحماته وكامل المدٌم
 .الامر لزم ان جدٌد كهربائًوتكون مسإولٌة المماول تورٌد وتمدٌد كٌبل 

 
 : الإستلامثامنا

 ب ان  للتاكد المشرفة الجهة لبل من المحطة على الكشف ٌتم لتنفٌذا من العطاء علٌه سٌحال الذي المماول انتهاء عند .1
 .الغاٌة لهذه ٌرفع فنً تمرٌر فً التنفٌذ مدة انتهاء تارٌخ وٌثبت للتشغٌل لابلة المحطة

 العلال ة ذات الجه ات تم وم حٌث الأعمال والسماح بالضخ انتهاء بعد  من اولٌا استلاما  المشروع أعمال استلام ٌتم .2
 المستلزمات كافة وتكون الفنٌة للشروط المٌاه نوعٌة مطابمة ومدى ٌتبعها وما الوحدات كفاءة بتمٌٌم شرافالا وجهة

 .المٌاه فحوصات نجاح تسبك التً التشغٌل فترة خلال المماول حساب على المستهلكة والمواد

 المالٌ ة المطالب ات م ن مب ال  حج ز ٌ تم ان عل ى التشغٌل تعٌك لا بنوالص أولٌا استلاما المحطة استلام ٌتم ان ٌمكن .3
 .الاستلام جهة تحددها التً المدة ضمن تنفٌذها ٌتم وان النوالص تلن كلفة تغطً

 وتطلك ،الصٌانة كفالة عن الافراج لغرض  الصٌانة سنة فترة انتهاء عند نهائٌا استلاما المشروع أعمال استلام ٌتم .4
 .التحفظات من خالً فنٌة لجنة من تمرٌر بموجب الكفالة تلن

 
 التجرٌبً التشغٌل: تاسعا

ولمدة  الوثٌمة هذه خلال من تورٌدها سٌتم والتً المائمة المعالجة وحدات لكامل وصٌانة تشغٌل خدمات تمدٌم المماول على
 للازمةا المستهلكة المواد كافة وتزوٌد كوادر من ٌلزم ما جمٌع شاملا ،ٌبدأ من تارٌخ الإستلام الأولً للمحطة   واحدشهر 

 مثالً تشغٌل برنامج الى والوصول اجله من انشئت الذي للهدف المعالجة وحدات بتشغٌل المماول وٌلتزم التشغٌل لعملٌات
 لتشغٌل العمل صاحب لبل من تسمٌتهم ٌتم الذٌن المشغلٌن وتدرٌب التشغٌلٌة البٌانات جمٌع بتوثٌك خلالها المماول وٌموم

 .المحطة
وتزوٌد شركة مٌاه الٌرمون   العمل بهذا المتعلمة وخبراتهم المدربٌن اسماء تحدٌد مع تدرٌبً نامجبر إعداد المنالص وعلى

 المشرفة الجهة لبل من المشغلٌن تمٌٌم وبعدها فٌه البدء لبل هتمٌٌملبل اسبوعٌن من التشغٌل التجرٌبً ل التدرٌبً البرنامجب

 :ٌلً ما التدرٌب برنامج ٌشمل بحٌث.

 والتركٌب والفن الحفظ والكٌماوي، العكسً الغسٌل عملٌات مع المعدات لكافة والصٌانة التشغٌل عملٌات . أ

 ( .Ceramic filter) كانحال   فً الالواح وتركٌب وفن( UF النظام كان حال فً) للأغشٌة

 Stock solution المواد تحضٌر وطرٌمة الكٌماوٌة المواد جمٌع جرعة تحدٌد عملٌات . ب
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 اللازمة بالأوراق المشغلٌن تزوٌد معخلال فترة التشغٌل التجرٌبً  والبٌانات المراءات توثٌك عملٌات . ت

 .سنتٌن عن تمل لا ولمدة( Log Book) للتوثٌك

 .مفاجئ عطل أي حدوث عند المحطة مع التعامل كٌفٌة . ث

 . والأجهزة الوحدات تولف عند اتباعها اللازم الإجراءات . ج

 والطارئة الدورٌة الصٌانة اجراءات . ح

 الكٌماوٌة والمواد الكهربائٌة الأجهزة مع التعمل وطرٌمة العامة لامةالس أمور . خ
 

 

 ولوحات التعرٌف  والمانٌولات المخططات: عاشرا

 :المخططات

 :وتكون للمشروع التالٌة الفنٌة المعلومات من( ومطبوعة الكترونٌة) نسخ أربع  بتسلٌــم ٌموم أن المنالص على 
 .بها الخاصة التفصٌلٌة والرسومات معالجة مرحلة كل من دفواله المعالجة طرٌمة عن مفصل شرح .1

 .للكتالوجات الأصلٌة النسخة شاملا حدى على جهاز لكل والرسومات الفنٌة المعلومات .2

 .As Built الانشائٌة للاعمال والمخططات الفنٌة المعلومات .3

 والبرمج  ة الكهربائٌ  ة وح  اتوالل الكٌ  بلات مخط  ط ش  املا الكهربائٌ  ة للاعم  ال والمخطط  ات الفنٌ  ة المعلوم  ات .4

 .اللوحات لجمٌع التشغٌل وفلسفة

 والمح  ابس الاجه  زة جمٌ  ع فٌه  ا ٌظه  ر بحٌ  ث P&ID مث  ل المٌكانٌكٌ  ة للاعم  ال والمخطط  ات الفنٌ  ة المعلوم  ات .5

 Pipes & cables layout ال الى بالاضافة. الضرورٌة المعلومات وجمٌع والطارها والانابٌب

 

 :المانٌولات

 تشغٌل شملوٌ( ومطبوعة الكترونٌة نسخ أربع)  والصٌانة التشغٌل كتاب تسلٌم العطاء علٌه سٌحال الذي المنالص على 

 الموافمة و المشرفة اللجنة لبل من مراجعتها سٌتم و  العربٌة باللغة و مفصل بشكل وحدة ولكل مجتمعة للمحطة وصٌانة

 :وتتضمن علٌها

 .والخارجة الداخلة المٌاه كمٌات و الأجزاء جمٌع فٌه ٌبٌن للوحدة توضٌحً رسم .1

 .الجهاز أو الوحدة هذه وجود من والهدف مراحلها بكل الوحدة عمل لكٌفٌة شرح .2

 لاتمام توفرها اللازم المعدات و والأجهزة تطبٌمها كٌفٌة و والمفاجئة والولائٌة الدورٌة للصٌانة شرح .3
 .العمل

 .كمٌاتها و تراكٌزها مواصفاتها، المستخدمة الكٌمٌائٌة المواد .4

 لمطع بالاضافة  به الخاصة   والصٌانة التشغٌل وعن عنه تفاصٌل مع جهاز لكل الاصلٌة الكاتالوجات .5
 .تبدٌلها ودورٌة تبدٌلها اللازم الغٌار

  وتكرارٌتها الصٌانة باعمال لائمة تتضمن حدى على جهاز لكل الكرتون من الصٌانة لوحات تمدٌم .6
Maintenance checklist. 

  لتعرٌفا لوحات
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 ما ٌلً: وتركٌب تورٌدعلى المنالص 
  المستخدمة والاجهزة المعالجة تسلسل توضح بسهولة للتلف لابلة غٌرلوحة تعرٌف وتشغٌل مصنوعة من مــــادة 

 .المحطة فً واضح مكان فً تعلٌمها ٌتم و....الخ  الردادات و المحابس و المٌاس اجهزة  وجمٌع

 فً المحطة.  تعرٌف بكل جهاز تم تركٌبه لوحة 

 ووضع. المرفوض من الخام من المنتج مٌاه خط لمعرفة الخطوط وتلوٌن وتسمٌتها المحابس لجمٌع أرلام اعطاء 

 .المٌاه لاتجاه أسهم

 

 أخرى متطلبات :حادي عشر
الفترة اللازمة وهً كحد الصى  أشهر من تارٌخ أمر المباشرة  اربعة   العطاءجمٌع اعمال تنفٌذ ل الكلٌة مدةال -1

بشرط ان لا تزٌد مدة تركٌب المعدات والأجهزة و ٌبها وتشغٌلهالتورٌد المعدات والأجهزة اللازمة للمحطة وترك

 وبالتنسٌك مع ادارة مٌاه جرش . ٌوم  21عن وتشغٌلها الموردة 

 جرش وبالتنسٌك الكامل مع إدارة مٌاه محافظةالعملٌة التشغٌلٌة  للمحطة على المماول المحافظة على استمرار   -2

 وعمل ما ٌلزم لضمان ذلن .

 عن تمل لاٌكون المنالص لد عمل سابما فً مجال تورٌد وتشغٌل محطات معالجة بالأغشٌة بطالة مٌاه منتجة  أن -3

 اعلاه الوحدة انتاجٌة

 المٌاه فحوصات ونجاح والتشغٌل والتنفٌذ والتصمٌم الهندسٌة الأعمال جمٌع مسإولٌة ٌتحمل أن المنالص على -4

  286/2015 رلم الشرب لمٌاه الأردنٌة اصفةالمو حسب

 .العطاء هذا بؤسعار مشمولة الاستلامجمٌع الكلف الخاصة بتشغٌل وحدات المعالجة فً الفترة ما لبل  تكون -5

بؤخذ موافمة شركة مٌاه الٌرمون المسبمة على المواد لبل شراءها  )المماول( العطاء علٌه المحال المنالص ٌموم أن -6

 لبل Lay outم تفاصٌل التصمٌم لجمٌع وحدات المعالجة والمخططات الكهربائٌة والمٌكانٌكٌة والـوتورٌدها وتمدٌ

 .علٌها للموافمة بالعمل المٌام

 المنالص ٌلتزم وان الافرادٌة اسعارها بٌان مع سنتٌن لمدة تكفٌها المحطة اجزاء لجمٌع غٌار لطعلائمة  تمدٌم -7

 مٌاه لشركة ملزمة وغٌر للمنالص ملزمة وهً الٌرمون مٌاه شركة لبل نم طلبها حال فً السنتٌن خلال بتورٌدها

 .الٌرمون

 على المنالص ارفاق جمٌع الكتالوجات والنشرات الفنٌة لأي جهاز أو مضخة ٌرغب بتورٌدها فً عرضه الفنً  -8

 ٌانةص مع سنة لمدة المعالجة محطة تشغٌل على العاملٌن العمل صاحب مشغلً على الإشراف المنالص على 8

 :ٌلً ما تشمل بحٌث التجرٌبً التشغٌل فترة انتهاء تارٌخ من تبدأ أجزاءها لكامل مجانٌة

a. المحطة فً تركٌبه تم جهاز لأي غٌار لطعة أي استبدال . 

b. أو للأغشٌة الحاجة التضت كلما والغسٌل للحفظ اللازمة الكٌماوٌة المواد مع وغسٌلها الأغشٌة حفظ 

 .العطاء هذا خلال من تورٌدها سٌتم والتً المائمة الالواح

c. بؤي المشرفة الجهة ومخاطبة للمحطة التشغٌلٌة الظروف على والاطلاع التشغٌل على والمتابعة الإشراف 

 الصٌانة واعمال للمحطة التشغٌلٌة الظروف كافة ٌتضمن شهري تمرٌر ارسال الى بالاضافة ٌحدث خلل

 .حدوثها حال فً اجرٌت التً

d. لأجهزتها ومضخاتها الدورٌة الصٌانات عملوري وزٌارة المحطة بشكل د 

e.  الطلب تحت المماول ٌكون بحٌثالمطلوبة فً المحطة  والطارئةلٌام المماول بجمٌع أعمال الصٌانة 

 ساعة من ابلاغه( 24)وخلال 

 من مناسبة وانها والتصنٌع التصمٌم فً مشاكل أي من خالٌة المعروضة الأجهزة جمٌع بؤن ٌإكد أن المنالص على 9

 .معالجتها المراد المٌاه لنوعٌة مناسبة مادة من مصنوعة انها الى بالاضافة التشغٌل لظروف والمدرة الحجم حٌث
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من تارٌخ  عامحال حدوث خلل فً تصمٌم وتصنٌع الأجهزة أو مواصفات التشغٌل التً لد تظهر خلال  فً 10

 اي دون المعطلة الاجزاء استبدال أوذا الخلل ٌتحمل المنالص المسإولٌة الكاملة فً ازالة هو  الإستلام الأولً

 .العمل مولع والى من النمل تكالٌف ٌتحمل ان المنالص وعلى الٌرمون مٌاه شركة تتحملها تكالٌف

 وعلى جدٌدة بؤجهزة للخلل المسببة الاجهزة استبدال علٌه ٌتوجب الخلل اصلاح من المنالص تمكن عدم حال فً 11

 .الفرق وتحمٌله حسابه على بالشراء الٌرمون مٌاه شركة ستموم فهوبخلا تؤخٌر ودون الخاص حسابه

 مواصفات تمدٌم العطاء علٌه سٌحال الذي المنالص وعلى أداء مواصفات هً أعلاه المذكورة الفنٌة المواصفات 12

 .اعلاه الهدف لتحمٌك المحطة أجزاء من جزء لكل كاملة تفصٌلٌة

مٌات الخاص بهذا العمل تكون كلفته محمله على اسعار البنود المذكورة بند أو متطلب لم ٌتم ذكره فً جدول الك أي 13

 .العطاء كمٌات جدول

 المحطة تنفٌذ من الانتهاء بعد للمحطة الاولً الاستلام عند وتسلمالتعرٌف  ولوحاتالمخططات والمانٌولات  تمدٌم 14

 

 استبدال خطوط السحب والدفع والمحابس:اعمال ثانٌا

 

لاعظزذحٍ خطٞه حُغلذ ٝحُذكغ حُوخثٔش ٝحُغؼش ٣ؾَٔ هـ ٝحصحُش حُخطٞه  Black steelكذ٣ذ  طٞس٣ذ ٝطش٤ًذ خطٞه-1

حٗؼ ؽخٓلا طٞس٣ذ ٝطش٤ًذ ؿ٤ٔغ حُوطغ  4حُوخثٔش ٝطغ٤ِٜٔخ ُٔغظٞدػخص ٤ٓخٙ ؿشػ ٝطٞس٣ذ ٝطش٤ًذ خطٞه ٤ٓخٙ كذ٣ذ هطش 

٠ حُٔنخخص حُوخثٔش ٝحُخطٞه حُوخثٔش حٝ حُِضٓٚ ٖٓ حًٞحع ٝط٤خص ٝح١ هطغ حخشٟ مشٝس٣ش لاطٔخّ حُؼَٔ ؽخٓلا حُشرو ػِ

 .حُٔوظشكٚ ؽخٓلا حُِلخّ ٝحُؼضٍ ٝؿ٤ٔغ ٓخ ٣ِضّ لاطٔخّ حُؼَٔ كغذ حلافٍٞ

رؾٌَ ٌٓؾٞف ػ٠ِ خطٞه رخس  40ٝ رخس 25مـو حٗؼ  4طٞس٣ذ ٝطش٤ًذ ٓلخرظ هطش كي ٝحصحُش ٓلخرظ هخثٔش  ٝ  -2

 .ؿ٤ٔغ حُوطغ حُلاصٓٚ ٝؿ٤ٔغ ٓخ ٣ِضّ لاطٔخّ حُؼَٔ حُغلذ ٝحُذكغ  ؽخٓلا حُؾزي ٖٓ حُـٜظ٤ٖ ؽخٓلا طٞس٣ذ ٝطش٤ًذ

 ّ.ه( ؽخٓلا ؿ٤ٔغ ٓخ ٣ِضّ. 12ِْٓ رطٍٞ طوش٣ز٢  ) 200حعظزذحٍ خو ٤ٓخٙ هطش  -3

 

 اٌزٕغ١ك: - 4

حُٔلطٚ ظٜخ ُِؼَٔ ك٢ ُِلقٍٞ ػ٠ِ ٓٞحكو ٔظطِزخصحُٝطوذ٣ْ ؿ٤ٔغ حدحسس ٤ٓخٙ ؿشػ ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٓغئ٤ُٝش حُظ٘غ٤ن حُٔغزن ٓغ 

ٔظطِزخص رٔخ ك٤ٜخ حؽخسحص حُٔشٝس ٝحلاؽخسحص حُظلز٣ش٣ٚ حٝ حُظل٣ٞلاص ٝحُلٞحؿض حُظؼ٤ِٔخص ٝخٍُٝ حٕ ٣ظو٤ذ رٝػ٠ِ حُٔوخ

ٝكٔخ٣ش حُٔؾخٙ ٝحلآلاى حُخخفٚ ... حُخ ٝؿ٤ٔغ حُٔظطِزخص ٝلا ٣ذكغ ُِٔوخٍٝ ُوخء ٛزٙ حلاػٔخٍ ح٣ش ػلاٝحص حر طؼظزش ٓؾُٔٞٚ 

 مٖٔ حلاعؼخس حلاكشحد٣ٚ ُلاػٔخٍ حُٔطِٞرٚ.

 اٌؼًّ فٟ ا١ًٌٍ : - 5
٣لن ُقخكذ حُؼَٔ حٝ حُٜٔ٘ذط حٝ ٓٔؼَ حُٜٔ٘ذط حٝ ح٣ش عِطٚ حخشٟ رٔٞحكوش حُٜٔ٘ذط حفذحس حُظؼ٤ِٔخص ُِٔوخٍٝ ُظ٘ل٤ز أ١ 

ؿضء ٖٓ حلاػٔخٍ ك٢ عخػخص ح٤َُِ ٝرُي ك٢ حُلخلاص حُظ٢ طظطِذ رُي ٝػ٠ِ حُٔوخٍٝ حلاُظضحّ رٜزٙ حُظؼ٤ِٔخص ٝط٘ل٤ز حلاػٔخٍ 

 حص حمخك٤ٚ ُوخء رُي .ٝرذٕٝ ح٣ش ػلاٝ

 

 الاػّبي ػّٓ الاِلان اٌخبطٗ ٚاٌزج١ٍغ: - 6
ك٤ؼٔخ ٣ٌٕٞ ط٘ل٤ز حُؼَٔ ك٢ حلاسحم٢ حُخخفٚ كبٕ فخكذ حُؼَٔ ٣ٌٕٞ ٓغئٝلا ػٖ ٓلخٝمش حفلخد ٛزٙ حلاسحم٢ حٝ 

ٓغ فخكذ ؽخؿ٤ِٜخ ٝحُلقٍٞ ػ٠ِ كوٞم ٓشٝس ك٢ ٛزٙ حلاسحم٢ ٝطٌٕٞ ٓغئ٤ُٝش حُٔوخٍٝ حُؼَٔ رخُغشػٚ حُٔظلن ػ٤ِٜخ 

حُؼَٔ ٝحُٜٔ٘ذط ٝحػلآْٜ ػٖ ػضٓٚ دخٍٞ ٛزٙ حُٔٔظٌِخص حُخخفٚ ٝعشػش ػِٔٚ ك٤ٜخ ًٔخ ٛٞ ٝحسد ك٢ ؽشٝه حُؼطخء, 

ٝهزَ حُٔزخؽشٙ ك٢ حػٔخٍ حُللش٣خص ك٢ حلآلاى حُخخفٚ ٣ظٞؿذ ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حٕ ٣ظلن ٣ٝغـَ ٓغ فخكذ ٛزٙ حلآلاى حٝ 

ٙ خخفٚ ح٠ُ ح٣ش ظٞحٛش طظطِذ ػ٘خ٣ٚ خخفٚ ٝحػخدس حلاٝمخع ٝطؼَٔ ٛزٙ ؽخؿ٤ِٜخ ػ٠ِ كخُش عطٞف ٛزٙ حلآلاى ٓغ حؽخس

حُغـلاص رٔغخػذس حُٜٔ٘ذط حُز١ ٣لظلع ر٘غخٚ ٖٓ ٛزٙ حلاطلخه٤خص ٝحُغـلاص, ٝلا٣لن ُِٔوخٍٝ حُٔطخُزٚ رخ٣ش حؿٞس ػٖ ح٣ش 

 ء  .حػٔخٍ حمخك٤ٚ حٝ طخخ٤ش حٝ طٞهق ٣٘ؾؤ ػٖ رُي ك٤غ طؼظزش حُظٌخ٤ُق ٓؾُٔٞٚ مٖٔ حعؼخس حُؼطخ
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 اٌّشافك اٌّذفٛٔٗ رذذ الاسع : - 7
ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حٕ ٣شُحػ٢ حُز٘ٞد ك٢ حُٔٞحفلخص حُؼخٓٚ ٝحُظ٢ طظؼِن رٔغئ٤ُٝظٚ ُظلذ٣ذ حلآخًٖ ٝحُٔلخكظٚ ػ٠ِ حُٔشحكن 

حُٔذكٞٗٚ طلض حلاسك ٝحُٔ٘ؾجخص ٝػ٤ِٚ حُلقٍٞ ػ٠ِ حُٔؼِٞٓخص حُظخٓٚ ػٖ ٓٞحهغ ٛزٙ حُٔشحكن ٖٓ حُـٜخص حُٔخظقٚ, 

حُٔوخٍٝ رظلذ٣ذ حٓخًٜ٘خ ٓغزوخ ػٖ هش٣ن ػَٔ كلش طلظ٤ؾ٤ٚ ٝػ٠ِ ٗلوظٚ حُخخفٚ ٝأ٣ش حمشحس طظغزذ ُٜزٙ حُٔشحكن  ٣ٝوّٞ

 ٝحُٔ٘ؾجخص, ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حُو٤خّ رخفلاكٜخ ػ٠ِ ٗلوظٚ حُخخفٚ هزوخ ُِز٘ٞد رحص حُؼلاهٚ ك٢ حُؼوذ ٝكغذ طؼ٤ِٔخص حُٜٔ٘ذط.

 

 ِغزخذِٛا اٌّمبٚي : - 8
ع رظـ٤ٜضحص حٗؾخث٤ٚ ٓ٘خعزٚ ٝح٤ُخص ٝػذد ... حُخ رخُؼذد حٌُخك٢ ٝؿٜخص ٓ٘لز ٣ظٌٕٞ ٖٓ ٓذ٣ش ٓؾشٝع ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حٕ ٣لظل

ٜٝٓ٘ذع٢ ٓٞهغ ٝٓغخك٤ٖ ٝٓشحهز٤ٖ ٝػٔخٍ ٜٓشٙ ٝػٔخٍ ػخد٤٣ٖ ٓٔخ ٣ٌٔ٘ٚ ٖٓ حُؼَٔ ك٢ ٓٞحهغ ٓظؼذدٙ ك٢ حٕ ٝحكذ رـل 

طغ٤ِْ حلاػٔخٍ حُٔلخُٚ ح٤ُٚ هزوخ ُِٔٞحفلخص ٝٓٞحكوش حُ٘ظشػٖ كـْ حُؼَٔ ٝٓٞحهؼٚ ٝكغذ حُزشٗخٓؾ حُٔٞحكن ػ٤ِٚ ٝحٕ ٣ظْ 

 حُٜٔ٘ذط مٖٔ ٓذس حُؼطخء.

 ا١ٌّبٖ الاػّبي : - 9
٣ٌٕٞ حُٔوخٍٝ ٓغئٝلا ػٖ طخ٤ٖٓ ؿ٤ٔغ حكظ٤خؿخطٚ ٖٓ ح٤ُٔخٙ ك٢ ٓٞهغ حُؼَٔ لاعظؼٔخٍ ػٔخُٚ ٝٓغظخذ٤ٓٚ ٝٓغظخذ٢ٓ  - 1

رٔخ ك٢ رُي كلـ حُنـو ٝحُظؼو٤ْ ٝحُـغ٤َ( ٝطخض٣ٜ٘خ ك٢  فخكذ حُؼَٔ ٝحُٜٔ٘ذط )ُظ٘ل٤ز حلاػٔخٍ حُٔؾُٔٞٚ رٜزح حُؼوذ

 حٝػ٤ٚ ٗظ٤لٚ ) ٣ٞحكن ػ٤ِٜخ حُٜٔ٘ذط ( رخ٤ٌُٔخص حٌُخك٤ٚ ُظنٖٔ ع٤ش حُؼَٔ ٝػ٠ِ ٗلوظٚ حُخخفٚ. 

ك٢ كخٍ طٞكش ٓقذس ٤ُِٔخٙ طخرغ ُِغِطٚ ك٢ ٓٞهغ حُؼَٔ حٝهش٣ذ ٓ٘ٚ ك٤ٌٖٔ ُِٔوخٍٝ )رؼذ ٓٞحكوش فخكذ حُؼَٔ(   -2

كظ٤خؿخطٚ ٖٓ ح٤ُٔخٙ ٓوخرَ حُظغؼ٤شٙ حُشع٤ٔٚ حُٔؼظٔذٙ ػ٠ِ حٕ ٣وّٞ حُٔوخٍٝ ) ٝػ٠ِ ٗلوظٚ حُخخفش ( ر٘وَ ح٤ُٔخٙ حُلقٍٞ ػ٠ِ ح

رٞحعطش حُقٜخس٣ؾ حٝ طٞك٤ش حُٔٞحع٤ش ٝحُوطغ ٝحُٔلخط٤ق ٝػَٔ حُظٔذ٣ذحص حُلاصٓٚ لا٣قخٍ ح٤ُٔخٙ ح٠ُ ٓٞهغ حُؼَٔ ٝطش٤ًذ 

ٙ حُٔؼ٤٘ٚ ٝحصحُش ٛزٙ حُظٔذ٣ذحص ٝحُؼذحد ػ٘ذ حٗظٜخء حُؼَٔ ك٢ ٛزح حُؼوذ, ٝػ٤ِٚ حٕ ػذحد ٤ٓخٙ ٣ٞحكن ػ٤ِٚ حُٜٔ٘ذط ٝحدحسس ح٤ُٔخ

٣وّٞ رظؾـ٤َ ٝف٤خٗش حٓخًٖ حُظخض٣ٖ ٝحُٔٞحع٤ش ٝحُظٞف٤لاص ٝحُٔنخخص ٝحُقٜخس٣ؾ حُٔظلشًٚ ًٝخكش حلاػٔخٍ حُٔئهظٚ ُ٘وَ 

 ح٤ُٔخٙ ٖٓ ٗوطٚ حُظض٣ٝذ ح٠ُ حٌُٔخٕ حُز١ ٣ٌٕٞ رلخؿٚ ح٤ُٚ .

 

 بي اجضاء ِٓ اٌّششٚع ػٕذ الأزٙبء :اعزؼّ - 10
ُقخكذ حُؼَٔ حُلن ) حرح سؿذ ك٢ رُي ( ك٢ حعظؼٔخٍ حٝ طؾـ٤َ أ١ ؿضء حٝ حؿضحء ٖٓ حُٔؾشٝع ٓزخؽشٙ ك٤ٖ حلاٗظٜخء ٖٓ 

ط٘ل٤زٛخ ٝلا ٣ؼل٢ رُي حُٔوخٍٝ ٖٓ ٓغئ٤ُٝخطٚ طـخٙ حُق٤خٗٚ ٍٝ ح٣ؼط٤ٚ حُلن لا٣ش دكؼخص حمخك٤ٚ رغزذ م٤خع حُٞهض حٝ ػذّ 

 ٔش حُؼَٔ حُظ٢ ٣ٌٖٔ حٕ ٣ظؼشك ُٜخ ٗظ٤ـش ُٜزح حُؼَٔ ٖٓ هزَ فخكذ حُؼَٔ .ٓلاث

 

 و١ّبد اٌّٛاع١ش ٚاٌّفبر١خ ٚاٌمطغ اٌخبطٗ : - 11
هزَ هِذ حُٔٞحع٤ش ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حٕ ٣ؼَٔ ٓغلخ ُخطٞه حُٔٞحع٤ش ٝحُظخًذ ٖٓ حلاهٞحٍ حُٔطِٞرٚ ٖٓ ًَ ٗٞع ٖٓ حُٔٞحع٤ش 

 حُخخفٚ حُلاصٓٚ لاطٔخّ حلاػٔخٍ .ٝحُوطغ حُٔلاثٔٚ ٝحُٔلخط٤ق ٝحُوطغ 

ٝح٣ش ٤ًٔخص ٖٓ حُٔٞحع٤ش ٝحُوطغ طض٣ذ ػٖ ح٤ٌُٔخص حُٔطِٞرٚ ُلاعظؼٔخٍ ٣ظلِٜٔخ حُٔوخٍٝ, حٓخ حرح سؿذ فخكذ حُؼَٔ حٕ 

 % ( ٣ٌٕٝٞ طٞس٣ذ ٛزٙ ٣15خخز ح٤ٌُٔخص حُضحثذٙ ٖٓ حُٔٞحع٤ش ٝحُوطغ لاعظؼٔخُٜخ ٓغظوزلا ك٤ذكغ ُِٔوخٍٝ ػٜٔ٘خ ًخٓلا صحثذحً ) 

 حُوطغ ك٢ ٛزٙ حُلخُٚ ك٢ ٓغظٞدػخص فخكذ حُؼَٔ كغذ طؼ٤ِٔخص حُٜٔ٘ذط .

 

 ِخزجش فذض اٌّٛاد :  - 12
ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طغ٤ٔش ٓخظزش ُللـ حُٔٞحد ٓئَٛ ٝٓؼظٔذ ُذٟ حُـٜخص حُٔخظقش ٝٓٞحكن ػ٤ِٚ ٖٓ هزَ عِطش ح٤ُٔخٙ ٝرُي 

فلخص حُؼطخء ًٝزُي حُللٞفخص حُظ٢ ٣طخُزٜخ لإؿشحء ٝػَٔ حُللٞفخص حُٔطِٞرش رؤٗٞحػٜخ حُٔخظِلش كغذ ؽشٝه ٝٓٞح

 حُٜٔ٘ذط.

ػ٠ِ حُٔوخٍٝ اسعخٍ ٝاكنخس حُؼ٤٘خص ا٠ُ ٖٝٓ حُٔخظزش )أٝ اكنخس ؿٜخص حُٔخظزش ا٠ُ ٓٞهغ حُؼَٔ ٝرُي كغذ هز٤ؼش -

 ٗغخ ٖٓ ًَ طوش٣ش(ٝؿ٤ٔغ ٓخ ٣ِضّ ُظ٘ل٤ز ٛزٙ حلأػٔخٍ.3ٝٗٞع حُللـ(ٝاكنخس حُظوخس٣ش )رٞحهغ 

 حُللٞفخص أٝ اػخدس اؿشحإٛخ ٝطٌخ٤ُق أػٔخٍ حُٔخظزش ٝطلن٤ش حُظوخس٣ش ٓؾُٔٞش مٖٔ أعؼخس حُؼطخء طؼظزش طٌخ٤ُق اؿشحء-

لا ٣ـٞص حُٔزخؽشس رظ٘ل٤ز أٝ رظق٤٘غ أٝ طٞس٣ذ أ٣ش ٓٞحد ٓخ ُْ ٣وذّ حُٔوخٍٝ حُٔخططخص حُظ٘ل٤ز٣ش ُٜخ ٝحُلقٍٞ ػ٠ِ ٓٞحكوش -

 حُٜٔ٘ذط ػ٤ِٜخ ٓغزوخً.
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 (   n  BoardSigٌٛدخ رغ١ّخ اٌّششٚع )  - 13
ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٝخلاٍ حعزٞع ٖٓ طخس٣خ حعظلاّ ٓٞهغ حُؼَٔ, طـ٤ٜض ٝػَٔ ٝطوذ٣ْ ُٞكش طغ٤ٔش حُٔؾشٝع )ٝحكذس ػ٠ِ حلاهَ( 

ٓظشحػ٠ِ حلاهَ( ٓؼزظٚ ك٢ ٌٓخٕ ٝحمق ٖٓ ٓٞهغ حُٔؾشٝع ٝكغذ طؼ٤ِٔخص حُٜٔ٘ذط ٝٓز٤٘خ ػ٤ِٜخ 1.00×2.00ه٤خط )

 رٞمٞف ٓخ ٢ِ٣:

 ؼطخء .حعْ حُٔؾشٝع ٝسهْ حُ - 1

 حعْ حُٔخُي ) عِطش ح٤ُٔخٙ ( . - 2

 حعْ حُـٜٚ حُٔؾشكٚ ػ٠ِ حُٔؾشٝع . - 3

 حعْ حُٔوخٍٝ ٝػ٘ٞحٗٚ .  - 4

 طخس٣خ رذء حُؼَٔ ٝٓذس حُؼطخء. - 5

ْٓ ٓغ حُظو٣ٞٚ حُوطش٣ٚ, ٝحُٞؿٚ ٖٓ فخؽ ٓـِلٖ عٔخًش 5× 50×50طظٌٕٞ حُِٞكٚ ٖٓ حهخس ٓظ٤ٖ ٖٓ كذ٣ذ حُضح٣ٝش ه٤خط 

 "ٓؼزظظ٤ٖ ك٢ حلاسك دحخَ هخػذط٤ٖ خشعخ٤ٗظ٤ٖ رو٤خط ٓ٘خعذ.2ػ٠ِ ٓخعٞسط٤ٖ هطش ْٓ, طؼزض حُِٞك2ٚ

 طذٖٛ ًخَٓ حُِٞكٚ ٓغ حلاهخس ٝحُظو٣ٞخص ٝحُٞؿٚ رذٛخٕ حعخط خخؿ رخُلذ٣ذ حُٔـِلٖ .

 ٣ٌٕٞ ُٕٞ حُذٛخٕ حُٜ٘خث٢ ُِٞؿٚ ٝٗٞػ٤ش ٝكـْ حُخو كغذ طؼ٤ِٔخص ٝٓٞحكوش حُٜٔ٘ذط .

 ٤ذ حُِٞكٚ ٝحصحُظٜخ ػ٘ذ حلاٗظٜخء ٖٓ حُٔؾشٝع, ٓؾُٔٞٚ مٖٔ حعؼخس حُؼطخء.طؼظزش طٌخ٤ُق طـ٤ٜض ٝطٞس٣ذ ٝطشً

 

 

 ِخططبد اٌؼمذ : - 14
ٓخططخص حُؼوذ ٢ٛ حُٔخططخص حُظ٢ طْ طلن٤شٛخ ُٜزح حُؼوذ ٝحُٔشكوٚ ٓغ ٝػخثن حُؼطخء, ٝح٣ش ٓخططخص ٓؼذُٚ حٝ طلق٤ِ٤ٚ حٝ 

ُؼطخء ًٝزُي حُٔخططخص حُظلق٤ِ٤ٚ ٝحُظ٘ل٤ز٣ٚ حُٔوذٓٚ ٖٓ ِٓلوٚ ٣ٌٖٔ حٕ ٣قذسٛخ حُٜٔ٘ذط حػ٘خء ع٤ش حُؼَٔ ك٢ حػٔخٍ ح

 حُٔوخٍٝ ٝحُٔٞحكن ػ٤ِٜخ خط٤خ ٖٓ هزَ حُٜٔ٘ذط .

 

 (:   Shop  Drawingsاٌّخططبد اٌزٕف١ز٠ٗ )   - 

ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ػَٔ حُٔغخكش ُٔغخسحص خطٞه ح٤ُٔخٙ ٝسعْ ٝطـ٤ٜض ٓخططخص ط٘ل٤ز٣ٚ طلق٤ِ٤ٚ لاػٔخٍ طٔذ٣ذ خطٞه  -

 ح٤ُٔخٙ.حُقشف حُقل٢ ٝ

 AS  builtػ٘ذ حٗظٜخء طٔذ٣ذ أ١ خو ٣وّٞ حُٔوخٍٝ رؼَٔ حُٔغخكش حُلاصٓش ُؼَٔ حُٔخططخص حُٔشؿؼ٤ش ُلأػٔخٍ ًٔخ ٗلزص -

drawing(َؽخٓلاً حُٔغوو حلأكو٢ ٝحُزشٝكخ٣Profile ٙٝػلاػش ٗغخ ٓطزٞػش ٖٓ ٛز )(٣ٝوذّ حُٔوخٍٝ حُ٘غخ حلأف٤ِش )حُؾلخكش

طٌٕٞ ٛزٙ حُٔخططخص ٓلقِش -خ كزَ إٔ طؼظزش ٛزٙ حلأػٔخٍ ٓ٘ظ٤ٜش ٝهزَ طغ٤ِٜٔخ ُِغِطش  حُٔخططخص ُِٜٔ٘ذط ُِٔٞحكوش ػ٤ِٜ

ٝٓشعٞٓش ر٘لظ ٓٞحفلخص ٝٓوخ٤٣ظ ٝٓخططخص حُغِطش طٌٕٞ ٓخدس حُٔخططخص حُٔشؿؼ٤ش حلأف٤ِش ٖٓ ٝسم ؿ٤لاط٤ٖ ؽلخف 

 -ٗٞع :

       Pure White Permaterace Gelatin Transparent Unterable Film. 

(عْ ُِٔغخهو حلأكو٤ش ٝحُط٤ُٞش ٝطؼظزش طٌِلش حلأػٔخٍ حُٔغخك٤ش ٝطلن٤ش 84X62ِْٓ ٝطٌٕٞ ٓوخ٤٣ظ حُٞسم) 0.07ًش عٔخ

 ٛزٙ حُٔخططخص ٓؾُٔٞش ك٢ أعؼخس حُؼطخء.

لا ٣ـٞص حُٔزخؽشٙ رظق٤٘غ حٝ طٞس٣ذ ح١ ٓٞحد ٓخ ُْ ٣وذّ حُٔوخٍٝ حُٔخططخص حُظ٘ل٤ز٣ٚ )ٓخ ُْ ٣طِذ حُٜٔ٘ذط ؿ٤ش رُي( ُٜخ  -

 لقٍٞ ػ٠ِ ٓٞحكوش حُٜٔ٘ذط ػ٤ِٜخ .ٝحُ

( ػلاػش ٗغخ رخلامخكٚ ُِ٘غخٚ حلاف٤ِٚ ٓٞهؼٚ ٖٓ حُٔوخٍٝ رٔٞؿذ ًظخد خط٢ رزُي ٝ طغِْ  ٣3وذّ حُٔوخٍٝ ح٠ُ حُٜٔ٘ذط )  -

 ُِٜٔ٘ذط ك٢ ٓٞهغ حُؼَٔ حٝ كغذ هِذ حُٜٔ٘ذط .

 ػ٠ِ حُٔوخٍٝ حٕ ٣وّٞ رظقل٤ق ح٣ش ٓلاكظخص حٝ طؼذ٣لاص ٣طِزٜخ حُٜٔ٘ذط . -

حٕ ٓٞحكوش حُٜٔ٘ذط ػ٠ِ ٛزٙ حُٔخططخص حٝ حُٔٞحد حٝ حلاؿٜضٙ ٝحُٔٞحفلخص لا طؼل٢ حُٔوخٍٝ ٖٓ ٓغئ٤ُٝش حُظٞس٣ذ  -

 ٝحُظق٤٘غ رخُٔوخعخص حُقل٤لٚ ٝكغذ حُٔٞحفلخص ٝٓظطِزخص حُؼوذ .

 طؼظزش طٌخ٤ُق حػذحد حُٔخططخص حُظ٘ل٤ز٣ٚ ٝطـ٤ٜضٛخ ٝطوذ٣ٜٔخ ٓؾُٔٞٚ مٖٔ حعؼخس حُؼطخء . -

 (  Record  Drawingsاٌّخططبد اٌّشجؼ١ٗ )  - 
ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٝػ٘ذ حعظٌٔخٍ حػٔخٍ حُٔؾشٝع ٝهزَ فشف حُلخطٞسٙ حُٜ٘خث٤ٚ حٕ ٣وّٞ رؼَٔ حُٔغخكش حُلاصٓش ُخطٞه ح٤ُٔخٙ    -

ؽخٓلا حُٔغوو حلاكو٢ ( As Built Drawings) حُظ٢ طْ ط٘ل٤زٛخ ُؼَٔ حُٔخططخص حُٔشؿؼ٤ش ُلاػٔخٍ ًٔخ ٗلُزص 

ٝطز٤ٖ ٛزٙ حُٔخططخص ٝرؾٌَ ٝحمق حلاعْ حُشع٢ٔ ُِؾٞحسع حُظ٢ طْ حُؼَٔ  ( Plan & Profile )ٔوطغ حُط٢ُٞ ٝحُ

خلاُٜخ ًٝزُي حؽخس حص ُٔٞحهغ أ١ ٓشحكن ٓذكٞٗش ظٜشص حػ٘خء ط٘ل٤ز حلاػٔخٍ, ٝطز٤ٖ ٛزٙ حُٔخططخص ٝرؾٌَ ٝحمق 

 ٗلزص.  طلخف٤َ ٝحه٤غش ٝٓٞحفلخص حُٔٞحد حُٔغظؼِٔش ك٢ حػٔخٍ حُٔؾشٝع ًٔخ
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ٝػ٠ِ حُٔوخٍٝ سرو ًخكش خطٞه ح٤ُٔخٙ ٝطٞحرؼٜخ )ًخُٔلخط٤ق( حُٔز٤٘ش ػ٠ِ حُٔخططخص حُٔشؿؼ٤ش رؤه٤غش ٖٓ ٗوخه ٝٓؼخُْ      

 ػخرظش ك٢ ٓٞهغ حُؼَٔ ٝكغذ طؼ٤ِٔخص حُٜٔ٘ذط حُٔؾشف ُغُٜٞش حُٞفٍٞ ح٤ُٜخ ػ٘ذ حػٔخٍ حُق٤خٗش .  

( ػلاػش ٗغخ ٓطزٞػٚ ٖٓ ٛزٙ حُٔخططخص ح٠ُ حُٜٔ٘ذط ُِٔٞحكوٚ ػ٤ِٜخ 3) ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طوذ٣ْ حُ٘غخ حلاف٤ِٚ )حُؾلخكٚ( ٝ  -

هزَ حٕ طؼظزش ٛزٙ حلاػٔخٍ ٓ٘ظ٤ٜٚ ٝهزَ طغ٤ِٜٔخ ُِغِطٚ, ٝػ٠ِ حُٔوخٍٝ طؼذ٣َ ٝطق٤ِق ح٣ش ٓلاكظخص ٣طِزٜخ حُٜٔ٘ذط. 

 ٞٓش ًخُظخ٢ُ:ٝرؼذ ٓٞحكوش حُٜٔ٘ذط ػ٠ِ ٛزٙ حُٔخططخص, ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طـ٤ٜض ٝطوذ٣ْ حُٔخططخص حُٔشؿؼ٤ش ٓشع

رحص دهش ػخ٤ُش  (GIS)٣ظْ سعٜٔخ رخعظخذحّ ٗظخّ حُٔؼِٞٓخص حُــشحك٤ش  (Plans)حُٔخططخص حلأكو٤ش ُِؾزٌخص  -1

ٝرٔٞحفلخص طظطخرن ٓغ ٓظطِزخص أٗظٔش حُٔؼِٞٓخص حُــشحك٤ش حُٔؼظٔذس ك٢ عِطش ح٤ُٔخٙ ك٢ حُٔشًض ٝك٢ 

حُؼخُغ ٖٓ ٝػخثن حُؼطخء, ػِٔخً رؤٕ ػ٤ِٔش حُظذه٤ن  ( حُٔشكن رخُـضء 1حُٔلخكظخص, كغزٔخ ٝسد ك٢ حُِٔلن ) سهْ 

ػ٠ِ ٓطخروش ٛزٙ حُٔخططخص ُِٔٞحفلش ع٤ظْ ٖٓ هزَ حُٔخظق٤ٖ رؤٗظٔش حُٔؼِٞٓخص حُــشحك٤ش ك٢ ٝكذس حُظخط٤و 

 ٝحلإدحسس ٝعِطش ح٤ُٔخٙ. 

. حُخ  ك٤ظْ رخه٢ حُٔخططخص ٝحُشعٞٓخص حُٔشؿؼ٤ش ) اٗؾخث٤ش, ًٜشرخث٤ش, ٤ٌٓخ٤ٌ٤ٗش, ٓوخهغ ه٤ُٞش ٝػشم٤ش .. -2

 .(Autocad)اٗظخؿٜخ رخعظخذحّ ٗظخّ حٍ 

 ٖٓ ًخَٓ ٛزٙ حُٔخططخص. ( CD's )( أسرؼش ٗغخ حٌُظش٤ٗٝش  4ػ٠ِ حُٔوخٍٝ طوذ٣ْ )  -

عْ :                                 62×84طٌٕٞ ٗٞػ٤ش ٝسم حُٔخططخص حُٔشؿؼ٤ٚ حلاف٤ِٚ ٖٓ ٝسم ؿ٤لاط٤ٖ ؽلخف ه٤خط  -

 (Pure  White  Permatrace  Gelatin  Transparent  Unterable  Film, 0.07 mm thick  .) 

طؼظزش طٌخ٤ُق حلاػٔخٍ حُٔغخك٤ش ٝطلن٤ش ٝطـ٤ٜض ٝطغ٤ِْ ٛزٙ حُٔخططخص ٝحُ٘غخ حلأٌُظش٤ٗٝش ٓؾُٔٞٚ مٖٔ حعؼخس  -

 حُؼطخء. 

 

 طؼظزش ٝػخثن حُؼطخء ٌِٓٔٚ ُزؼنٜخ حُزؼل ٝ طوشأ ٝ طلغش ػ٠ِ حلاػظزخس . ٚصبئك اٌؼطبء : - 15

 طظٌٕٞ ٝػخثن حُؼطخء حُخخفٚ رٜزح حُؼوذ ٓٔخ ٢ِ٣ :         -

 دػٞس حُؼطخء رٔخ ك٤ٜخ حلإػلإ .         -

 .2007حُـضء حلاٍٝ : حُؾشٝه حُؼخٓش ُؼوذ حُٔوخُٝش حُٔٞؿض ُؼخّ      

 ٣ٝظنٖٔ :  2007حُـضء حُؼخ٢ٗ ُؼوذ حُٔوخُٝش حُٔٞؿض ُؼخّ     

 . حُظؼ٤ِٔخص ُِٔ٘خهق٤ٖ  -أ            

 حُؾشٝه حُخخفش . -د          

 ٗٔخرؽ حُؼشك ٝحُنٔخٗخص ٝحلإطلخه٤خص ٝحُز٤خٗخص  -ؽ           

 حُؾشٝه حُخخفش حلإمخك٤ش -د 

 حُـضء حُؼخُغ :

 حُٔٞحفلخص حُل٤٘ش حُخخفش ٝ ٓظطِزخص فخكذ حُؼَٔ .  -أ   

 حُٔٞحفلخص حُل٤٘ش حُؼخٓش.  -د 

 حُـضء حُشحرغ : ؿذحٍٝ ح٤ٌُٔخص

 حُـضء حُخخٓظ : حُٔخططخص .               

 

 ا٠ٌٛٚبد ٚصبئك اٌؼطبء:   -16

 طلزف حلأ٣ُٞٝخص حُٞحسدس ك٢ حُؾشٝه حُؼخٓٚ ُِؼوذ ) حُـضء حلأٍٝ ( ٝطغظزذٍ رخلا٣ُٞٝخص كغذ حُظغِغَ حُظخ٢ُ : 

 حطلخه٤ش حُؼوذ ) حرح حًِٔض ( .                     - 1

                           ًظخد حُوزٍٞ ) هشحس حلاكخُش( .       - 2

 حُؼطخء) ػشك حُٔ٘خهقش (.                       – 3

 ح٣ش ٓلاكن ػ٠ِ ٝػخثن حُؼطخء .   - 4

 حُـضء حُؼخ٢ٗ - 2007دكظش ػشك حُٔوخُٝش حُٔٞؿض ُؼخّ  -5
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أٓخ ارح طز٤ٖ إٔ ٛ٘خُي ؿٔٞمخ" ك٢ ٝػخثن حُؼطخء أٝ طزخ٣٘خ" ك٤ٔخ ر٤ٜ٘خ , كبٗٚ ٣ظؼ٤ٖ ػ٠ِ حُٜٔ٘ذط افذحس حُظؼ٤ِٔخص أٝ 

 رخقٞؿ رُي .  حلإ٣نخف حُلاصّ 

 اٌظٛس اٌفٛرٛغشاف١خ : -17

 ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٓغئ٤ُٝش طق٣ٞش ٓشحكَ ط٘ل٤ز حُٔؾشٝع أػ٘خء طوذّ ع٤ش حُؼَٔ كغذ طٞؿ٤ٜخص حُٜٔ٘ذط ًٝٔخ ٛٞ ٓز٤ٖ ك٤ٔخ ٢ِ٣:

٣ظْ أخز فٞس كٞطٞؿشحك٤ش ُِٔٞهغ ح٢ٌُِ حُؼخّ ُِٔؾشٝع أٝ ُٔظخٛش خخفش ك٢ حُٔٞهغ ) أٝ ٓٞحهغ حُؼَٔ ( ًٝزُي ٌَُ  -

 غخكش ٓخققش ُلإٗؾخء ٝطوذ٣ْ ٛزٙ حُقٞس ُِٜٔ٘ذط ك٢ حعشع ٝهض .  ٓ

 ٣ٝظْ اػخدس طق٣ٞش ٛزٙ حُٔ٘خظش ٗلغٜخ رؼذ اٜٗخء ؿ٤ٔغ ٗؾخهخص حُٔؾشٝع , ٝطوذّ ٛزٙ حُقٞس ٓغ ٓطخُزش حُٔوخٍٝ حُٜ٘خث٤ش 

ذط , ٝطوذّ ٛزٙ حُقٞس ٣ؼَٔ ًَ ؽٜش ٓـٔٞػش امخك٤ش ٖٓ حُقٞس خلاٍ طوذّ ع٤ش حُؼَٔ ػ٠ِ كظشحص ص٤٘ٓش ٣لذدٛخ حُٜٔ٘ -

 ٓغ ًَ ٓطخُزش ػ٠ِ حُلغخد ُِٔوخٍٝ .

ٕ ٖٝٓ ٗٞػ٤ش ػخ٤ُش حُـٞدس, ٣ٝظْ طوذ٣ْ ؿ٤ٔغ حُ٘غخ حُغخُزش          )  - ّٞ طٌٕٞ حُقٞس ٝآُش حُظق٣ٞش ٖٓ حُ٘ٞع حُِٔ

Negatives  ( ٝفٞسس ػذد )ٓ٘ظش طْ طق٣ٞشٙ . 125×  100( اػ٘خٕ ) ه٤خط  2 ًَ ٖٓ ) ْٓ 

( رؾٌَ ٓ٘لقَ ٝٓلذد ػ٤ِٜخ ٝفق حُٔ٘ظش ٝحُ٘خس٣خ , ٣ٝظْ طوذ٣ْ حُقٞس  ٤Negativesغ حُ٘غخ حُغخُزش  ) ٣ظْ طوذ٣ْ ؿٔ -

حُٔطزٞػش مٖٔ ٓـِلخص رلاعظ٤ٌ٤ش ) حُزٞٓخص ( ٣ٞحكن ػ٤ِٜخ حُٜٔ٘ذط ٣ٝظنٖٔ ًَ ٓ٘ظش ُٞكش طؾ٤ش ا٠ُ حعْ ٝسهْ حُؼطخء 

 ٞسس .ٝحعْ حُٔوخٍٝ ٝٝفق ٝٓٞهغ حُٔ٘ظش ك٢ حُقٞسس ٝطخس٣خ أخز حُق

طؼظزش طٌخ٤ُق أخز حُقٞس ٝطوذ٣ٜٔخ ًٔخ ٛٞ ٓز٤ٖ ػ٠ِ كغخد حُٔوخٍٝ ٝطٌٕٞ ٓؾُٔٞش مٖٔ حلأعؼخس حلإكشحد٣ش ُز٘ٞد  -

 حُؼطخء.

 

)ٓشكن ٗغخش ٓ٘ٚ  23/9/2010( طخس٣خ 57/3/1/17497ػ٠ِ حُٔوخٍٝ ٓشحػخس حٗٚ ٝحؽخسٙ ٌُظخد دُٝش سث٤ظ حُٞصسحء سهْ )-

رخقٞؿ طٔذ٣ذ  1999( ُغ٘ش 19ٓؾخس٣غ عِطش ح٤ُٔخٙ ٖٓ رلاؽ دُٝش سث٤ظ حُٞصسحء سهْ )ك٢ ٝػخثن حُؼطخء( كوذ طْ حعظؼ٘خء 

 ٓذس حُؼطخءحص لأعزخد حُنشٝف حُـ٣ٞش حٝ ٗوـ حُٔٞحد حٝ ٗوـ حُؼٔخُش .

 

Materials and Equipements Specifications 
 

 
UF Membrane and System Specifications Ain aldeek  project: 

 

1. Capillary type membranes. 

2. Filtration: outside to inside or inside to outside. 

3. Molecular weight cut off: 100-150 kDa 

4. Filtration mode: Both Dead end and cross flow. 

5. Backwash should be automatic 

6. Flux as recommended by the manufacturer.  

7. Membrane material: PVDF (Ployvinylidene Fluoride) or PES (Polyethersulfone). 

8. Pressurized system and skid mounted. 

9. Modules installed vertically. 

10. Recovery: not less than 95% @ 10NTU  

Recovery= (Net permeate in 24 hours/ Raw water fed in 24hours) × 100%  

(Note: Net permeate flow= Gross permeate flow – Volume of filtrate required for backwash operation) 

11. Pretreatment should include stainless steel strainers 316 (100-150Um or what the manufacturer 

recommends).  

12. The Membrane filtration system shall be fully automated; thus, operator attention normally should only 

involves data collecting, equipment maintenance, instrument calibration, and chemical cleaning  
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13. Butterfly valves used in this system shall be of Lifespan Minimum of 500,000 cycles. 

14. The compressed air system shall be designed to produce filtered, dry, oil-free air. The most common type 

of compressor used for membrane treatment processes is the oil-injected rotary screw compressor. These 

compressors are rated for continuous duty and are considered to be very reliable. If compressed air is used 

in the membrane process, the compressor should use food-grade oil. If compressed air is in contact with 

the filtrate, the use of a hydrophobic membrane filter on the air supply is generally advisable. 

15. System Design shall include CIP unit with all needed piping, fittings chemical tank and 316 stainless steel 

pump and heater & thermostat for heat control. 

16.  System Design should include Integrity Test and Bubble Test units with all needed piping, fittings, tools 

and instrumentation. So that damaged membranes can be inspected and repaired. 

17. System Design should include automatic CEB system if it is advised by the membrane supplier with all 

needed piping, fittings and instrumentation. 

18. System Design should include a fully automated neutralizing system for both high and low pH and for high 

chlorine content including a holding tank for the chemical cleaning waste water with all needed piping, 

fittings, dosing system for acid and base controlled by pH controller and dosing system for chlorine 

removal chemical controlled by ORP or Chlorine analyzer and any required instrumentation.  

19. System Design should include sampling points before and after each unit. 

20. The following minimum online instrumentation should be included for measurement and control 

For each UF skid: 

 Flow, pressure, turbidity, and temperature for raw water  

 Flow and pressure and turbidity for the product water 

 Flow and pressure for the waste water 

 Pressure to calculate TMP for water in operation and in backwash 

 Hour Totalizer. 

 Inlet and outlet pressure for each pump supplied by the contractor 

For both skids: 

 pH meter and control for the CEB system ( if required) and CIP system 

 pH meter and control for neutralization system    

 ORP meter and control for chlorine residual in the neutralization system 

21. UF modules should be ANSI/NSF Standard 61 certified. 

22. Contractor should mention the origin of the membranes in his offer and should provide certificate of origin 

at project commissioning. 

23. Bidders should provide a list of references for similar or bigger treatment systems where the UF system 

has been used successfully. 

24. Inspection or test manufacturer certificate. 
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25.  The technical offer shall include detailed Process Flow Diagram showing process system, cleaning 

system, CEB system (if required) and back flush system. 

26.  During the testing operation the membrane filtration system must undergo periodic direct integrity testing 

and continuous indirect integrity monitoring.  

27. For continuous indirect integrity monitoring online, turbidity meter shall be used to monitor turbidity every 

15 minutes with control limit CL <0.15 NTU when the turbidity readings exceed 0.15NTU then direct 

integrity test should be performed. 

28. Direct integrity test (i.e. Pressure decay test) shall be performed in order to identify and isolate integrity 

breaches. Then affected membrane unit shall be taken off-line for diagnostic testing and repair to restore 

membrane integrity. 

29. Direct and indirect integrity test shall be performed according to the EPA membrane filtration guidance 

manual. 

30. The membrane shall be certified by NSF for Cryptosporidium removal efficiency with a minimum LRV of 

4 log and for viruses removal of minimum LRV of 2 log.   

31. The membrane manufacturer shall provide five years warranty for the membrane removal efficiency. 

 

 
Ceramic Filters and System Specifications Ain aldeek  project: 

32. Ceramic Flat sheet. 

33. Flat sheet ceramic plate with filter active 

34. Layer on the outside (Submerged out to the filtration)  

35. Double Side End-Cap (Filtered water outlet for high flux operation) 

36. Double O-Ring connection 

37. Filtered water outlet at the top of the end-cap 

38. Multi ceramic plate configuration with exchangeable Side ceramic plates 

39. Module and rack (tower) must be free of steel parts 

40. Module Material Reinforced fiberglass PPO/PS (NSF61) 

41. Average distance between ceramic plates 6-7 mm 

42. Ceramic membrane material: Silicon Carbide 

43. Backwash should be automatic 

44. Flux as recommended by the manufacturer.  

45. Recovery: not less than 95% @ 10NTU  

Recovery= (Net permeate in 24 hours/ Raw water fed in 24hours) × 100%  

(Note: Net permeate flow= Gross permeate flow – Volume of filtrate required for backwash operation) 

46. Pretreatment should include stainless steel strainers 316 (100-150)Um or what the manufacturer 

recommends).  
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47. The Ceramic filtration system shall be fully automated; thus, operator attention normally should only 

involves data collecting, equipment maintenance, instrument calibration, and chemical cleaning  

48. Butterfly valves used in this system shall be of Lifespan Minimum of 500,000 cycles. 

49. The compressed air system shall be designed to produce filtered, dry, oil-free air. The most common type 

of compressor used for membrane treatment processes is the oil-injected rotary screw compressor. These 

compressors are rated for continuous duty and are considered to be very reliable. If compressed air is used 

in the membrane process, the compressor should use food-grade oil. If compressed air is in contact with 

the filtrate, the use of a hydrophobic membrane filter on the air supply is generally advisable. 

50. System Design shall include CIP unit with all needed piping, fittings chemical tank and 316 stainless steel 

pump and heater & thermostat for heat control. 

51. System Design should include automatic CEB system if it is advised by the membrane supplier with all 

needed piping, fittings and instrumentation. 

52. System Design should include a fully automated neutralizing system for both high and low pH and for high 

chlorine content including a holding tank for the chemical cleaning waste water with all needed piping, 

fittings, dosing system for acid and base controlled by pH controller and dosing system for chlorine 

removal chemical controlled by ORP or Chlorine analyzer and any required instrumentation.  

53. System Design should include sampling points before and after each unit. 

54. The following minimum online instrumentation should be included for measurement and control 

For each Ceramic unit: 

 Flow, pressure,turbidity, and temperature for raw water  

 Flow and pressure and turbidity for the product water 

 Flow and pressure for the waste water 

 Pressure to calculate TMP for water in operation and in backwash 

 Hour Totalizer. 

 Inlet and outlet pressure for each pump supplied by the contractor 

For both units: 

 pH meter and control for the CEB system ( if required) and CIP system 

 pH meter and control for neutralization system    

 ORP meter and control for chlorine residual in the neutralization system 

55. Contractor should mention the origin of the Ceramic system in his offer and should provide certificate of 

origin at project commissioning. 

56. Bidders should provide a list of references for similar or bigger treatment systems where the Ceramic 

filter system has been used successfully. 

57. Inspection or test manufacturer certificate. 
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58.  The technical offer shall include detailed Process Flow Diagram showing process system, cleaning 

system, CEB system (if required) and back flush system. 

59. The Ceramic system shall be certified by NSF for Cryptosporidium removal efficiency with a minimum 

LRV of 4 log and for viruses removal of minimum LRV of 2 log.   

60. The Ceramic manufacturer shall provide five years warranty for the membrane removal efficiency. 

 

Design Specification For adeek Project (attach no ) 

Terbidity meter and control 

Turbidity meter and controller 

0-100 NTU For raw water, 0-40 for permeate 

no calibration for turbidity measurments 

Fully serviceable 

with self cleaning wiper 

Gas bubbles in the sample don’t interfere with the 

measurement 

with  5% accuracy for raw water and 2% for 

permeate 

Automatic shutdown when turbidity readings exceed 

the maximum allowable 

Alarm and signals at high terbidity readings 

Feed Pump For UF or Ceramic systems 

Tybe Centrifugal 

Quantity of feed Pumps 4 (2 duty and 2 standby) with suitable head 

Pump capacity 75 m3/hr (each)  

Pump material 316 St.St 

Pump Efficiency > 70% 

Accessories all electrical, thermal and mechanical protections 

Valves 

Check valve shall be provided after each single Pump 

and isolation valves shall be provided before and after 

each singl pump for easy maintenance   

Fitting and Piping 

all required of UPVC piping(PN16 certifide for 

drinking water) to connect the suction line with the 

raw water reservoir and the pumping line 

water velocity in suction line 0.9 m/s 

water velocity in pumping line 1.8 m/s 

pressure measurment  

Proper pressure gauges shall be provided to measure 

the pressure in suction line (range proper for -ve 

readings)and in pumping line (range 0-4 bar) 

UF and Ceramic system 

Number of Skids (units) Two 

Net Production  74- 75 m3/hr (each Skid)  

UF and Ceramic system 

Specificatin  
Please refer to attachment no (3 , 4) 

Contrall Panels and switches 
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Specification 

Panels shall be suitable for outdoor operation with 

power circuit breakers 

Shall have IP55 protection degree 

MCC panel shall be provided with electrical power 

status for 3 phase and run hour counter 

20% space spare should be provided in each Panel 

area 

Accessories 

fan, heaterm thermostatand humidistst based on 

heating and cooling calculations 

all treatment units shall be automatically switched on 

by one key 

control mode selection (manual,off, auto operation) 

Automatic shutdown at high raw water turbidity  

automatic shutdown at high product water turbidity  

automatic shutdown at high pressure in the discharge 

line 

automatic shutdown at low pressure in the suction line 

and for low water level in the raw water tank 

automatic shutdown at high temperature in the feed 

line, Pumps and motors 

automatic shutdown when product water tank level is 

full 

automatic operation when product water tank level is 

low 

automatic shutdown when any chemical tanks is 

empty 

pressure relife mechanism in the permeat line 

Alarm 

high water level alarm in the product water tank 

high temberature indicator 

low water level alarm in the raw water tank 

low suction pressure alarm in feed water 

high discharge pressure alarm in feed pumps 

low level alarms for all chemical tanks 

high turbidity alarm in raw water feed line 

high turbidity alarm in product water line 

alarm when product water tank level is full 

alarm when uv system is out of service 

signals for operational mode for UF or ceramic 

systems (in service or in backwash) 

pressure transmitters readings of the system 

logging for turbidity readings of filtered water each 

15 minits 
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TECHNICAL SPECIFICATIONS FOR 
WELDED BLACK STEEL PIPES & FITTINGS 
 
I . Specifications for Welded Steel Pipes with Beveled ends  
For ( 4”,  6” and   8”) diameters  
 
a - The pipes shall be in accordance with { API-5L, Grade of steel X42 } or { DIN. 2441 }  or 

approved equivalent standards, high-tensile, longitudinally or spirally welded steel pipes. 
 

      The wall thickness and the test pressures shall be as  follows : 

 
Nominal  dia. 

(ND)   inch. 
Outside Diameter 
(inch) 

Thickness 

(  mm  ) 
Test  Pressure 
(kg/cm2) 

standards 

4” 4  ½” 4.40 134 API or DIN 

6” 6  ⅝” 5.20 133 API or DIN 

8” 8  ⅝” 5.60 110 API or DIN 

 
b-       Working Pressure : 
      The maximum nominal pressure of all pipes shall not be less 40 bar. 
 

c-      Average Length : 
          Pipes shall have  6  meters length, equal length must be supplied. 
 
d-       Beveld Ends For 4”, 6” and 8”: 

End of pipes must be calibrated and beveled by 30º degrees ( plus or minus 5º degrees ) for 
elecric fusion butt welding. 

   
e-       Internal  Lining and External Coating : 

      - Preperation of pipes surfaces  befor  lining and coating: 
 
      - The surfaces of pipes shall be clean and free from scale, loose rust, oil …etc. by : 

a. Acid picking. 
b. Abrasive shot blasting. 
All in accordance with BS.4232 first quality as discribed in BS.534. 

 
   - Adhesion Test  is required for lining and coating as discribed in BS.534. 
 

       E-1- INTERNAL LINING : 

        ALL STEEL PIPES OF  4”, 6” AND 8” ND. SHALL HAVE INTERNAL LINING EITHER : 
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a. CEMENT LINING ACCORDING TO  AWWA - C. 205 OR BS. 534 OR APPROVED EQUAL. 

  

b. Zinc galvanization ( Hot Dip ) according to Din. 2441 or approved equal, which  shall be 
odorless and tasteless suitable for the passage of chlorinated potable water 0-3 p.p.m.cl2. 

 
c. Non-toxic 100% solids Amine epoxy according to AWWA C210-03 ( Liquid epoxy   

coating systems for the interior and exterior of steel water pipelines ) or approved equal. 
 

d. Non-toxic fusion bonded epoxy according to AWWA C213-01 ( for the interior and 
exterior of steel water pipelines ) or approved equal. 

 
Lining must be suitable for drinking water.  Non Metalic product for use in Contact with water 
must be in accordance with BS. 6920. 

 

e-2- External Coating: 
 
 External coating of steel  pipes  and  fittings  shall  be polyethylene sheathing (reinforced type) 

according to DIN. (30670), designation : Reinforced sheathing ( V ) . 
 
 The polyethylene sheathing shall be applied at manufacturer's works (plant) extruded and 

melted on and homogeneous to steel pipes with API 5L-X42 for buried installation . 
 Between the polyethylene sheathing and the pipe steel there shall be an adhesive film which is 

applied electro-statically . 
  
    The polyethylene sheathing shall be made continuos extrusion and the adhesive film shall be 

firmly bonded to the steel surface.  The coating shall be spark-free when tested with a Holiday 
detector at 25000 volts.  The minimum coating thickness shall be 3.0 mm for pipes of nominal 
diameters up to 20”, and 3.50 mm for 24” diameter pipes . 

  
    In addition to tests to DIN 30670 for coating and coating materials, the coating shall be tested for 

cathodic disbonding in accordance with ASTM G8. The polyethylene coating shall be capable of 
operating at a continuous temperature up to 50 C. without any effect on coating and bonding. 
The polyethylene and adhesive shall stop at a distance of 100mm plus the insert of the pipe for 
the spigot and 100mm for the end of the socket of 

 
     e-3-  Protection of lining and coating: 
The lined and coated pipes shall be transported through climate, so the manufacturer must  take into 

account the choice of material. 
 
Protection of lined  and coated pipes against damages during storage, transport and handling is 
required either by using straw or wood wool pads.     
  
The coating  shall  show  no  tendency  of flow at a temperature of ( 70 ) degrees centigrade . 
     

 e- 4 -The internal lining and the external coating for bevelled ends pipes shall stop 6” from each end 
of the pipe   

 
 e- 5 - All welded and flanged joints of steel pipes, shall be protected and coated with the same 

coating materials of the steel pipes. 
 

F.      MARKING: 

The material shall be marked with the manufacturer's symbol or mark in addition to the code 
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number, standard specification, and the inspector stamp.  The pipes as well shall be stamped 
with the purchaser symbol, "WAJ"  
  
Insulation Materials for Joints of All Pipes Sizes:  
Sufficient quantity of insulating materials shall be included to cover the joints and fittings after 
welding the pipes and its cost shall be deemed to be included in the respective unit price . 

  

g.   The bidder must give full information, details, technical data require in attached sheets and must 
also give full technical specifications of his bid in addition to manufacturer catalogue and 
standards, as well as the chemical and physical analysis. 

 
 
 

ITEM 
1 2 3 

Diameter 4" 6” 8” 

Nominal Diameter 

 

  

Outside Diameter    

Wall Thickness    

Working pressure    

Test pressure    

Wt/meter (bare)    

WT/meter with    

Lining & Coating    

Thick. Of lining    

Thick. of coating    

Length of pipe    

Standards    

Manufacturer    

Country of origin    

Welding process    

Type of welding    

Type of lining    

Type of coating    

 
II. Specifications for Welded Steel Pipes with Bevelled Ends 
 For 10” Diameters  & Above : 

a- The pipes shall be in accordance with ( API - 5L, Grade of steel, x 42 ), or approved  equivalent 
standards, high-tensile, longitudinally or spirally welded steel pipes . 
 

b -The wall thickness and the minimum mill-inspection test pressures shall be as follows:  
 
 
 

Nominal dia. 
(ND) inch 

Outside  diameter 
 (mm)         (inch) 

Wall  Thickness 
(  mm  ) 

Test  Pressure 
(kg/cm2) 

10  ¾” 273.10       10  3/4” 5.6 100 

12  ¾” 323.9         12  3/4” 6.4 96 

16” 406.40       16” 6.4 77 
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20” 508.00        20” 7.1 73 

24” 610.00        24” 7.1 61 

32” 813.00        32” 9.5 61 

 
 C - Working Pressures : 
 The maximum nominal pressure of all pipes shall not be less than the value stated in the scope of 

works  and / or Drawings. 
 

d -  Bevelled Ends: 
        End of pipes must  be calibrated and beveled by 30º degrees ( plus or minus 5º   degrees ) for 

elecric fusion butt welding. 
   
 All welded and flanged joints of steel pipes, shall be protected and coated with the same coating 
materials of the steel pipes. 

 
e- Average Length : 

 Pipes shall have an average length of 6 and / or 12 meters and as approved by the Engineer . 
 
f- Internal Lining and External Coating : 

 The internal cement mortar lining shall be of 6.0 mm. and conform to all relevant requirements of 
BS. 534 / 1990 or AWWA. C.205 - 85 . 

 
 The unlined and / or uncoated wall of the pipe shall be protected by suitable harmless approved 

bituminous or epoxy paint . 
 

The internal lining thickness shall not be less than the minimum thicknesses given in the following 
table : 

 

Nominal Diameter 
(ND)  inch 

Minimum thickness (mm) 
BS.534.1990              AWWA.C.205-85 

10 6 (+2 , -0) 6 (+3.2 , -1.6) 

12 6 (+2 , -0) 8 (+3.2 , -1.6) 

16 7 (+2 , -0) 8 (+3.2 , -1.6) 

20 7 (+2 , -0) 8 (+3.2 , -1.6) 

24 7 (+2 , -0) 10 (+3.2 , -1.6) 

32  10 (+3.2 , -1.6) 

 
 External coating of steel  pipes  and  fittings  shall  be polyethylene sheathing (reinforced type) 

according to DIN. (30670), designation : Reinforced sheathing ( V ) . 
 
 The polyethylene sheathing shall be applied at manufacturer's works (plant) extruded and melted on 

and homogeneous to steel pipes with API 5L-X42 for buried installation . 
 Between the polyethylene sheathing and the pipe steel there shall be an adhesive film which is 

applied electro-statically . 
  
    The polyethylene sheathing shall be made continuos extrusion and the adhesive film shall be firmly 

bonded to the steel surface.  The coating shall be spark-free when tested with a Holiday detector at 
25000 volts.  The minimum coating thickness shall be 3.0 mm for pipes of nominal diameters up to 
20”, and 3.50 mm for 24” diameter pipes . 

  
    In addition to tests to DIN 30670 for coating and coating materials, the coating shall be tested for 

cathodic disbonding in accordance with ASTM G8. The polyethylene coating shall be capable of 
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operating at a continuous temperature up to 50 C. without any effect on coating and bonding. The 
polyethylene and adhesive shall stop at a distance of 100mm plus the insert of the pipe for the spigot 
and 100mm for the end of the socket of the pipe. 
 

G-   MARKING: 

The material shall be marked with the manufacturer's symbol or mark in addition to the code 
number, standard specification, and the inspector stamp. The pipes as well shall be stamped with 
the purchaser symbol, "WAJ"  

  
Insulation Materials for Joints of All Pipes Sizes:  
Sufficient quantity of insulating materials shall be included to cover the joints and fittings after 
welding the pipes and its cost shall be deemed to be included in the respective unit price . 
 

  

g.  The bidder must give full information, details, technical data require in attached sheets and must also 
give full technical specifications of his bid in addition to manufacturer catalogue and standards, as 
well as the chemical and physical analysis. 

 
 
 
 
 

ITEM 
1 2 3 4 5 6 

Diameter 10” 12” 16” 20” 24” 32” 

Nominal Diameter 

      
Outside Diameter       

Wall Thickness       

Working pressure       

Test pressure       

Wt/meter (bare)       

WT/meter with       

Length of pipe       

Standards       

Manufacturer       

Country of origin       

Welding process       

Type of welding       

Type of lining       

Thick. Of lining       

Type of coating       

Thick. of coating       

 

  

 
 
 

III.  SPECIFICATION  FOR  BLACK STEEL FITTINGS 
 
a-   Scope of Use : 
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 The fittings must be made of seamless pipes and shall be in accordance with ANST (B.16.9). The 
fittings shall be welded to black steel pipes type (API. 5L - X 42) . 

 
b-   Fabrication of Fittings : 
 The fabrications of fittings shall be as follows : 
 

1.   Elbows must be fabricated by forging or by hot or cold forming of seamless pipes . 
 
2. Reducers must be fabricated by hot or cold forming and annealing of seamless pipes . 
 
3. Tees must be fabricated by forming of seamless pipe or by cold or hot forming and annealing of 

seamless pipes . 
 
4. Caps must be fabricated by hot or cold stamping or forging of plates heat treated . 
 
      - Fabrication fittings by welding pieces of pipes is not accepted . 
 

c-   Materials of Fittings : 
 Elbows, Tees, Reducers etc ... must be made of seamless pipe grade  WPB .(ASTM. A 234) or 

approved equivalent . 
 
d-   Fittings Thickness & Pressure : 
 The minimum thickness of the black steel fittings shall be sufficient to withstand the pressure rating 

of their respective pipelines . 
 
e-   Elbows Bends : 
 The Elbows must be of long radius type, but short radius elbows can be offered as an alternative . 

 
f-   Reducers : 
 The reducers must be concentric.  Thickness of each side shall be equal to thickness of related 

nominal diameter, if thickness of reduced size equal to the thickness of the bigger size, higher 
thickness will be accepted . 

 
g-   Straight Equal Tees : 
 The straight equal tees, in which the run and branch (out let) is equal in nominal diameter, thickness  

must be equal to the thickness of its related nominal diameter. 
 
h-   Tees Reducing : 
    Tees Reducing, in which the Run is bigger than branch (out let) in nominal diameter thickness of  the 

run, must be equal  to  the thickness of its related diameter, thickness of  the branch (out let ) must 
equal to its related nominal diameter. 
 

i-   Coating and Lining : 
 All fittings must be lined by corrosion proof materials and must be suitable for potable water. 
  
 The coating must be of  the same coating material as the pipes.  Coating and lining must stop at the 

beveled ends for the purpose of welding. 
 
j- Marking : 
 Every fitting must be marked with : 
 -  Trade mark . 
 -  Nominal Diameter . 
 -  Thickness . 
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 -  Standard . 
 
k-   Certificate of Compliance : 
 Certificates of compliance of required standards is required  
 

 

 
. 

Iron (DI) Pipes and Fittings 

1. SCOPE 
This Water Authority of Jordan Standard specifies the requirements and associated test methods applicable to 

ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for the construction of pipelines outside buildings. 

Reference is made to EN 545:2010, 1. Scope. 

  

2. NORMATIVE REFERENCES 
The indispensable referenced documents for the application of this Standard are refereed to EN 545:2010, 2. 

Normative References.  

3. TERMS AND DEFINITIONS 
The terms and definitions in the EN 545:2010 also apply for this Standard. 

4. TECHNICAL REQUIREMENTS 

    4.1 GENERAL 

4.1.1 DUCTILE IRON PIPES, FITTINGS AND ACCESSORIES 

Nominal sizes, pressure classes, thicknesses, lengths and coatings are specified in the EN 545:2010, Su-

Clauses 4.1.1, 4.2, 4.3.1, 4.3.3, 4.5 and 4.6. 

4.1.2 SURFACE CONDITION AND REPAIR 

Reference is made to Sub-Clause 4.1.2 of the EN 545:2010. 

4.1.3 TYPES OF JOINTS AND INTERCONNECTIONS 

4.1.3.1  GENERAL 

Elastomeric gasket made of EPDM shall comply with the requirements of EN 681-1, type WA.  

4.1.3.2  FLEXIBLE JOINTS 

Reference is made to Sub-Clause 4.1.3.2 of the EN 545:2010. 

4.1.3.3  FLANGED JOINTS 

Reference is made to Sub-Clause 4.1.3.3 of the EN 545:2010. 

The minimum requirement of drilling of flanges shall be PN16 according to EN 1092-2 (no PN10 drilling); 

other pressure classes for drillings according to EN 1092-2.  

4.1.3.4  PIPE SADDLES 

Reference is made to Sub-Clause 4.1.3.4 of the EN 545:2010. 

4.1.4 MATERIALS IN CONTACT WITH WATER INTENDED FOR HUMAN CONSUMPTION 

Reference is made to Sub-Clause 4.1.4 of the EN 545:2010. 

All pipes, coating, and lining materials shall be certified for potable water use and shall contain no ingredients 

that may migrate into water in amounts that are considered to be toxic or otherwise dangerous for health.  

The Contractor is prohibited to import or to use any of the “Acryl amide and N-Methyl-poly acryl amide 

Grouts” or any other toxic or poisonous materials or sub materials. 

The contractor is required to submit certificates from third party inspectors recognised by the governmental 
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tender directorate, its latest issue, but limited to following internationally recognized and accredited 

companies: 

 Bureau Veritas 

 Lloyds 

 SGS 

 WRAS 

 RSS 

that all components of the supply must not be of any way toxic to the water being conveyed and can be fully 

used for the distribution of potable water to a temperature up to 50° C.  

The Certificates must be submitted for the following materials:  

a. Cement mortar lining 

b. Bituminous paint 

c. Epoxy paint 

d. Epoxy powder coating 

e. EPDM Sealing Rings and Rubber Gaskets 

f. Lubricating paste 

4.2 PRESSURE CLASS 

Reference is made to Sub-Clause 4.2 of the EN 545:2010. 

4.3 DIMENSIONAL REQUIREMENTS 

4.3.1 PIPES AND FITTINGS THICKNESS 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.1 of the EN 545:2010 

4.3.2 DIAMETER 

4.3.2.1  EXTERNAL DIAMETER 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.2.1 of the EN 545:2010. 

4.3.2.2  INTERNAL DIAMETER 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.2.2 of the EN 545:2010. 

4.3.3 LENGTH 

4.3.3.1  STANDARDIZED LENGTHS OF SOCKET AND SPIGOT PIPES 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.3.1 of the EN 545:2010. 

4.3.3.2  STANDARDIZED LENGTHS OF FLANGED PIPES 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.3.2 of the EN 545:2010 

4.3.3.3  STANDARDIZED LENGTHS OF FITTINGS 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.3.3 of the EN 545:2010. 

4.3.3.4  LIMIT DEVIATIONS ON LENGTHS 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.3.4 of the EN 545:2010. 

4.3.4 STRAIGHTNESS OF PIPES 

Reference is made to Sub-Clause 4.3.4 of the EN 545:2010. 

4.4 MATERIAL CHARACTERISTICS 

4.4.1 TENSILE PROPERTIES 

Reference is made to Sub-Clause 4.4.1 of the EN 545:2010. 

4.4.2 HARDNESS 
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Reference is made to Sub-Clause 4.4.2 of the EN 545:2010. 

4.5 COATINGS AND LININGS FOR PIPES 

4.5.1 GENERAL 

This Water Authority of Jordan Standard specifies for the particular requirement of coating of ductile iron 

pipes to be adequate for the local soil conditions following: 

a. Zinc-aluminium alloy with or without other metals coating of minimum 400 g/m
2
 with finishing layer 

of epoxy paint. The internal surface of the socket end shall be painted with a layer of zinc rich epoxy 

paint plus a layer of non toxic epoxy paint referring to EN 545:2010, Annex D, D.1.1, a), 2) and D.2.2. 

Evidence of the long term performance of the above mentioned solution (e.g. tests and references) should be 

provided by the manufacturer. 

b. In difficult conditions (extremely aggressive soils, with very low resistivity under 500 Ω. Cm  and/or 

low pH), the pipes will be protected externally with the different coatings as described in EN 545:2010, 

Cement mortar coating fibre reinforced, according to EN 15542, referring to EN 545:2010, Annex D, 

D.1.1, a)  and D.2.3, Polyurethane coating according to EN 15189 or Polyethylene according to EN 

14628  

For all other general requirements, reference is made to Sub-Clause 4.5.1 of the EN 545:2010. 

Option (a) is must unless otherwise mentioned clearly in the tender documents. 

4.5.2 COATINGS CHARACTERISTICS 

Reference is made to Annex D.2.2in clause 4.1.1 of the EN 545:2010. 

This Standard specifies these coating characteristics as minimum requirement for ductile iron pipes complying 

with Annex D.2.2 and ductile iron fittings and accessories complying with 4.6.2 May be buried in contact 

with a large number of soils, which can be identified by soil studies on site, except as specified in Annex D, 

D.2.1, Standard Coating or otherwise specified in the Tender Documents. 

4.5.3 REPAIRS 

Reference is made to Sub-Clause 4.5.2.3 of the EN 545:2010. 

4.6 INTERNAL LINING OF CEMENT MORTAR 

4.6.1 GENERAL 

Reference is made to Sub-Clause 4.5.3 of the EN 545:2010. The cement mortar used should be one of those 

listed in Sub-Clause 4.5.3.1 

4.6.2 STRENGTH OF THE LINING 

Reference is made to Sub-Clause 4.5.3.2 of the EN 545:2010. 

4.6.3THICKNESS AND SURFACE CONDITION 

Reference is made to Sub-Clause 4.5.3.3 of the EN 545:2010. 

4.6.4REPAIRS 

Reference is made to Sub-Clause 4.5.3.4 of the EN 545:2010. 

4.7 COATINGS FOR FITTINGS AND ACCESSORIES 

4.7.1 GENERAL 

Reference is made to Sub-Clause 4.6.1 of the EN 545:2010. 

This Standard specifies following coating and lining for Fittings and Accessories: 

a. Coating 

1. Epoxy powder coating (or epoxy paint for ND > 1000mm) 

2. Zinc rich paint coating with finishing layer 

3. Enamel Lining 

4. Epoxy powder lining (or epoxy paint for ND > 1000mm) 

5. Cement mortar lining 

6. Enamel 
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7. thick electro-deposited coating with a minimum thickness of 50 microns applied on a blast-cleaned and 

phosphorated surface 

Depending on the external and internal conditions of use, alternative coatings, detailed in Annex “D” of the EN 

545:2010 may be required and used as specified in the tender documents. 

Epoxy powder or epoxy paint lining inside and coating outside shall be according to EN 14901  

 coating thickness: minimum 200 μm 

 zero porosity: minimum 1500 V spark test 

 adhesion: inimum 8  N/mm
2
 

4.7.2 PAINT COATING 

4.7.2.1  GENERAL 

Reference is made to Sub-Clause 4.6.2.1 of the EN 545:2010. 

Relevant only for bitumen, synthetic resin, zinc rich paint with finishing layer and enamel 

4.7.2.2  COATING CHARACTERISTICS 

Reference is made to Sub-Clause 4.6.2.2 of the EN 545:2010. 

Relevant only for bitumen, synthetic resin, zinc rich paint with finishing layer and enamel 

4.8 MARKING OF PIPES, FITTINGS AND ACCESSORIES 

4.8.1 PIPES AND FITTINGS 

Reference is made to Sub-Clause 4.7.1 of the EN 545:2010. 

According to Sub-Clause 4.6, the manufacture’s name or mark will be cast-on or cold-stamped (not painted). 

4.8.2 ACCESSORIES 

Reference is made to Sub-Clause 4.7.2 of the EN 545:2010. 

4.9 LEAK TIGHTNESS 

Reference is made to Sub-Clause 4.8 of the EN 545:2010. 

5.PERFORMANCE REQUIREMENTS FOR JOINTS AND PIPE SADDLES 

5.1 GENERAL 
To insure their fitness for purpose in the field of water supply, all the joints and pipe saddles shall fulfil the 

relevant performance requirements of clause 5 of the EN 545: 2010. 

A. Quality Assurance System:  

    The manufacturer shall control the quality of his products during their manufacture by a system of process 

control according to EN DIN ISO 9001:2000, in order to comply with the technical requirements of the 

standards. The tests should confirm that the ductile iron pipes, fittings and accessories are manufactured 

according to EN 545:2010. 

B. Traceability System:  

      The manufacturer shall clearly mention the method by which he can keep records and trace of the 

manufactured ductile iron pipes, fittings and accessories to ensure the capability of going back to the 

records for the manufactured item in case any problems accrues after the installation. 

5.2 FLEXIBLE JOINTS 

5.2.1 GENERAL 

The minimum deflection in joints shall be as in Sub-Clause 5.2.1 of the EN 545:2010.  

5.2.2 TEST CONDITION 

Reference is made to Sub-Clause 5.2.2 of the EN 545:2010. 

5.3 TEST PARAMETERS 

5.3.1 ANNULUS 
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Reference is made to Sub-Clause 5.2.3.1 of the EN 545:2010. 

5.3.2 PIPE THICKNESS 

Reference is made to Sub-Clause 5.2.3.2 of the EN 545:2010. 

5.3.3 SHEAR 

Reference is made to Sub-Clause 5.2.3.3 of the EN 545:2010. 

5.4 RESTRAINED FLEXIBLE JOINTS 

Reference is made to Sub-Clause 5.3 of the EN 545:2010. 

Types of used restrained flexible joints should be clarified by the manufacturer with an evidence of 

performance and a list of references. 

5.5 FLANGED JOINTS AS CAST, SCREWED, WELDED AND ADJUSTABLE 

Reference is made to Sub-Clause 5.4 of the EN 545:2010. 

5.6 PIPE SADDLES 

5.6.1 TEST CONDITIONS 

Reference is made to Sub-Clause 5.5.1 of the EN 545:2010. 

5.6.2 ANNULUS 

Reference is made to Sub-Clause 5.5.2 of the EN 545:2010. 

6. TEST METHODS 

6.1 PIPE DIMENSIONS 

6.1.1 WALL THICKNESS 

Reference is made to Sub-Clause 6.1.1 of the EN 545:2010. 

6.1.2 EXTERNAL DIAMETER 

Reference is made to Sub-Clause 6.1.2 of the EN 545:2010. 

6.1.3 INTERNAL DIAMETER 

Reference is made to Sub-Clause 6.1.3 of the EN 545:2010. 

6.1.4 LENGTH 

Reference is made to Sub-Clause 6.1.4 of the EN 545:2010. 

6.2 STRAIGHTNESS OF PIPES 

Reference is made to Sub-Clause 6.2 of the EN 545:2010. 

6.3 TENSILE TESTING OF DUCTILE IRON COMPONENTS 

REFERENCE IS MADE TO SUB-CLAUSE 6.3 OF THE EN 545:2010. 

6.3.1 SAMPLES 

Reference is made to Sub-Clause 6.3.1 of the EN 545:2010. 

6.3.1.1  CENTRIFUGALLY CAST PIPES 

Reference is made to Sub-Clause 6.3.1.1 of the EN 545:2010. 

6.3.1.2  PIPES NOT CENTRIFUGALLY CAST, FITTINGS AND ACCESSORIES 

Reference is made to Sub-Clause 6.3.1.2 of the EN 545:2010. 

6.3.2 PREPARATION OF TEST BAR 

Reference is made to Sub-Clause 6.3.2 of the EN 545:2010. 

6.3.3 APPARATUS AND TEST METHOD 

Reference is made to Sub-Clause 6.3.3 of the EN 545:2010. 

6.3.4 TEST RESULTS 
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Reference is made to Sub-Clause 6.3.4of the EN 545:2010. 

6.4 BRINELL HARDNESS OF DUCTILE IRON COMPONENTS 

Reference is made to Sub-Clause 6.4 of the EN 545:2010. 

6.5 WORKS LEAK TIGHTNESS TEST FOR PIPES AND FITTINGS 

Reference is made to Sub-Clause 6.5 of the EN 545:2010. 

6.5.1 GENERAL 

Reference is made to Sub-Clause 6.5.1 of the EN 545:2010. 

6.5.2 CENTRIFUGALLY CAST PIPES 

Reference is made to Sub-Clause 6.5.2 of the EN 545:2010. 

6.5.3 PIPES NOT CENTRIFUGALLY CAST, FITTINGS AND ACCESSORIES 

Reference is made to Sub-Clause 6.5.3 of the EN 545:2010. 

6.6 ZINC MASS 

Reference is made to Sub-Clause 6.6 of the EN 545:2010. 

6.7 THICKNESS OF PAINT COATINGS 

Reference is made to Sub-Clause 6.7 of the EN 545:2010. 

6.8 THICKNESS OF CEMENT MORTAR LINING 

Reference is made to Sub-Clause 6.8 of the EN 545:2010. 

7. PERFORMANCE TEST METHODS 

7.1 COMPRESSIVE STRENGTH OF THE CEMENT MORTAR LINING 

Reference is made to Sub-Clause 7.1 of the EN 545:2010. 

7.2 LEAK TIGHTNESS OF FLEXIBLE JOINTS 

7.2.1 GENERAL 

Reference is made to Sub-Clause 7.2.1 of the EN 545:2010. 

7.2.2 LEAK TIGHTNESS OF FLEXIBLE JOINTS TO POSITIVE INTERNAL PRESSURE 

Reference is made to Sub-Clause 7.2.2 of the EN 545:2010. 

7.2.3 Leak tightness of flexible joints to negative internal pressure 

Reference is made to Sub-Clause 7.2.3 of the EN 545:2010. 

7.2.4 LEAK TIGHTNESS OF FLEXIBLE PUSH-IN JOINTS TO POSITIVE EXTERNAL PRESSURE 

Reference is made to Sub-Clause 7.2.4 of the EN 545:2010. 

7.2.5 LEAK TIGHTNESS OF FLEXIBLE JOINTS TO DYNAMIC INTERNAL PRESSURE 

Reference is made to Sub-Clause 7.2.5 of the EN 545:2010.  

7.3 LEAK TIGHTNESS AND MECHANICAL RESISTANCE OF FLANGED JOINTS 

Reference is made to Sub-Clause 7.3 of the EN 545:2010. 

7.4 LEAK TIGHTNESS AND MECHANICAL RESISTANCE OF PIPE SADDLES 

7.4.1 POSITIVE INTERNAL PRESSURE 
Reference is made to Sub-Clause 7.4.1 of the EN 545:2010. 

7.4.2 NEGATIVE INTERNAL PRESSURE 
Reference is made to Sub-Clause 7.4.2 of the EN 545:2010. 
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8. TABLES OF DIMENSIONS 

8.1 SOCKET AND SPIGOT PIPES 

General Reference is made to Sub-Clause 8.2 of the EN 545:2010. 

 

The Water Authority Standard specifies for each DN the following minimum wall thicknesses highlighted in colour (see the following 

page), according to the Preferred Classes as described in EN 545:2010. 

 

 

 

 

 

DN External diameter DE 

mm 

Minimum wall thickness e mm 

 

 
Nominal 

Limit 

deviations 

Class 

20 

Class 

25 

Class 

30 

Class 

40 

Class 

50 

Class 

64 

Class 

100 

40 56 +1/-1,2    3,0 3,5 4, 0 4,7 

50 66 +1/-1,2    3,0 3,5 4,0 4,7 

60 77 +1/-1,2    3,0 3,5 4,0 4,7 

65 82 +1/-1,2    3,0 3,5 4,0 4,7 
80 98 + 1/- 2,7    3,0 3,5 4,0 4,7 

100 118 +1/-2,8    3,0 3,5 4,0 4,7 

125 144 +1/-2,8    3,0 3,5 4,0 5,0 

150 170 +1/-2,9    3,0 3,5 4,0 5,9 

200 222 +1/-3,0    3,1 3,9 5,0 7,7 

250 274 + 1/- 3,1    3,9 4,8 6,1 9,5 

300 326 +1/-3,3    4,6 5,7 7,3 11,2 

350 378 +1/-3,4   4,7 5,3 6,6 8,5 13,0 

400 429 +1/-3,5   4,8 6,0 7,5 9,6 14,8 

450 480 +1/-3,6   5,1 6,8 8,4 10,7 16,6 

500 532 +1/-3,8   5,6 7,5 9,3 11,9 18,3 

600 635 +1/-4,0   6,7 8,9 11'1 14,2 21,9 

700 738 +1/-4,3  6,8 7,8 10,4 13,0 16,5  

800 842 +1/-4,5  7,5 8,9 11,9 14,8 18,8  

900 945 +1/-4,8  8,4 10 13,3 16,6   

1 000 1 048 +1/-5,0  9,3 11,1 14,8 18,4   

1 100 1 152 +1/-6,0 8,2 10,2 12,2 16,2 20,2   

1 200 1 255 +1/-5,8 8,9 11'1 13,3 17,7 22,0   

1 400 1 462 +1/-6,6 10,4 12,9 15,5     

1 500 1 565 +1/-7,0 11'1 13,9 16,6     

1 600 1 668 +1/-7,4 11,9 14,8 17,7     

1 800 1 875 +1/-8,2 13,3 16,6 19,9     

2 000 2 082 +1/-9,0 14,8 18,4 22,1     

NOTE 1 The bold figures indicate the standard products which are suitable for most applications. Grey boxes represent products 

which are outside the scope of this standard. 

NOTE 2 For smaller ON, the minimum pipe wall thickness is governed by a combination of manufacturing constraints, 

structural performance and installation and handling requirements. 

NOTE 3 The minimum thickness is given for non-restrained joints (see 4.2.) 

NOTE 4 Pressure classes between 50 and 100 may be supplied by interpolation on request. 
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SPECIFICATIONS OF MATERIALSVALVES, PIPES AND 

FITTINGS 
 

1. General : 

 

1. Supply and Quality of Materials :  

All materials shall comply with those Standards and Specifications laid down by internationally recognized 

institutions, for the water industrial.  Preference will be given to manufacturers that are quality certified to 

ISO. 9001. 

 

All materials supplied to the site in Jordan shall be subject to acceptance tests carried out by the Royal 

Scientific Society and if any tests not available in RSS the third party shall be subject to the Engineer's 

approval. 

 

All materials supplied shall be subject to the Engineer's approval. 

 

Any or all materials and manufactured articles supplied by the Contractor for use in the works, shall if so 

required by the Engineer be tested in advance at the Contractor’s expense, in accordance with the required 

specs.   

 

Inspection or approval by the Engineer of any equipment or materials shall not release the Contractor  from 

any of his obligations under this Contract . 

 

All information and specifications relating to Products and materials proposed for this Contract, must 

accompany each Tender Submission. 

 

2. Storage of Materials :  

The Contractor shall be responsible for the storage and well being of all materials purchased under this 

Contract, and any discrepancies found therein. 

The Contractor shall manage and maintain stock - yards that can accommodate all materials purchased and 

approved by the Engineer under this Contract, stored either in the open or under cover as required by the 

Manufacture's / contractor's instructions , and shall be regularly inspected by the Engineer's staff  and 

maintained to the Engineer's satisfaction. 

 

3. Scope : 

The Contractor shall furnish and deliver to the site, all kind of pipes, valves, fittings, closure pieces, flanges, 

bolts, nuts gaskets, jointing materials …etc. and appurtenances as specified and required. 

All valves shall be flanged. Pipe fittings and valves shall be Suitable for buried installation. 

All tapers (reducers) required at tees and other locations to meet the specified diameters may be furnished in 

the manufacturer's standard lengths and diameters. 

 

4. References : 

Reference to any national standard or publication ( as ISO, BS, DIN. .... etc. ) in these specifications is 

intended to indicate general configuration, type and quality. Goods may be furnished which meet other 

internationally accepted standard, provided that overall quality will be at least equal to that required by the 

standard specified. Supporting documents / certificates shall be submitted hereto. 

 

5. Potable Water Certification : 
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All pipe and coating materials shall be certified for potable water use and shall contain no ingredients that may 

migrate into water in amounts that are considered to be toxic or otherwise dangerous for health. All pipes shall 

be certified as safe for transporting potable water by an independent testing laboratory. 

 

6. Materials and Standards : 

All materials shall be complying with ISO, BS, API & DIN. standard and shall be supplied from approved 

manufactures and country of origin. 

 

The Contractor is requested to submit a list of contractors that he intends to use together with his Tender bid. 

The Contractor shall also submit for the approval of the Engineer, before ordering: 

 

a)Type of materials to be used, dimensions, thickness, lengths, shape, weight, class, tolerance limits and 

quality. 

 

b) Standard to which the item is manufactured. 

 

c) Details of specials, adapters, fittings and joint design. 

 

d) Coating and lining methods.  

7. Fittings : 

Fittings unless otherwise specified shall be furnished with a type of joint compatible with the pipe system at 

the contractor's option. Any adaptors necessary to joint fittings to the adjacent pipes, even of different 

materials, shall be provided by the Contractor at no extra cost. 

8. Toxic Materials : 

The Contractor is prohibited to import or to use any of the "Acrylamide and N-Methylolarcylamide Grouts" or 

any other toxic or poisonous materials or submaterials used in piping, it's accessories, lining, coating, sealing 

…etc, or in various kinds of concrete or in soil in any kind of usage. Any import or usage of the above 

mentioned materials by the Contractor, requires to be licensed in writing by the Employer, otherwise, the 

Contractor shall be subject to legal pursuance. 

9. Submittals : 

The Contractor shall submit : 

i – Detailed manufacturer’s proposals for pipes and fittings manufacture, coating & lining … etc.   

ii – Certified copies of manufacturers quality control test results and reports . 

iii –(certificate of conformity according to IAF Requirements)for pipes,Valves, fittings and other components . 

 

“ This is to certify that the pipes and specials delivered in this consignment comply with the   required 

specification . 

 No payment shall be made in respect of any consignment of pipes and specials in case it is not accompanied 

by above mentioned certificates .   

 

 

10. Payment of Taxes and Duties : 

The contractor shall take in his consideration that all materials in this Contract shall not exempted from 

customs duties, import duties, sale taxes and all other kinds of duties and taxes. 

 

11. Tests After Delivery : 

The Employer & the Engineer have the right to take samples of the supplied materials, and the following tests 

shall be carried out in accordance with the relevant ISO, BS, DIN or regulations by an approved laboratory. 

1. Hydrostatic pressure test . 

2. Hardness test . 

3. Tensile strength test . 

4. Elongation test . 
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S. Measurements and weight . 

6. Test of cement mortar lining . 

All tests as mentioned or directed by the Engineer shall be borne by the Contractor and the costs shall be 

included in the Contract unit rates. 

12. Third Party Control :  
The Contractor shall at his own expense provide a recognized independent third party control to monitor 

quality and witness testing during all manufacturing process and to ensure that the products used in the 

works ( such as pipes , fittings , valves . various electrical and mechanical apertures , lap equipment … etc.) 

are all manufactured in accordance with the specific standards in this Contract (or any other specifications 

approved by the Employer ) .  
 

The third party control should also issue test certificates stating that they had witnessed all the tests performed 

on all  products , and all materials are conforming to Specifications and they had checked and inspected all 

materials regarding the proper packing and shipment , and certifying the bill of lading . 
 

Before signing the Contract , the Contractor shall inform the Employer of the name of the control party he 

intends to engage , and obtain the Employer’s approval. 

The third party control should be selected from the following list which issued by the Central Tenders 

Directorate :  

1) Bureau Veritas - Messers. Red   Sea  Shipping  Agency   W .L .L 

   SGS – Societe General De Servwillance. 

2) Tuboscope Verco International. 

3) OMIC – Overseas Merchandise Inspection Company LTD. 

4) Baltic Control LYTD. 

5) Inspecturate (suisse) S. A. 

6) Control Union International. 

7) Socotec International Inspection. 

2  Valves 
 

i. GENERAL : 

Materials used in valves shall be suitable for potable water. 

All valves, on any type of pipeline must be jointed to the pipe by flanges (unless otherwise specified) and shall 

have a testing pressure of 1.5 times the nominal pressure. 

All valves shall be of the non-rising stem type, and shall be capable with standing the specified test pressure 

without leaking. 

 

The hand wheels of all valves (including those which incorporate gear )shall be arranged for clockwise 

closing. All hand wheels shall have, in their periphery, the words OPEN and SHUT and appropriately 

positioned arrows. 

When valves have inaccessible positions, extension spindles shall be fitted to suit the situation. 

The contractor shall submit a certificate from the manufacturer certifying that all valves have been mill tested 

and that they have successfully passed the tests prescribed by the relative standard specifications. 

 

ii. Gate Valves : 

GENERAL: 

1. They shall comply with EN 1171 standard latest revision. For drinking water, valves from DN 50 to 

2000mm, PN (16 , 25, 40) bars, shall also comply with EN 1074-2 standard latest revision. 
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2. All accessories and fittings (gasket, hand wheel GG25 or carbon steel, bolt and nut of A2, flanges EN 

1092-1/2  Steel flanges type ( 01, 11, 12) shall be provided by the contractor, this is  general requirements for 

all kinds of valve for each . 

3. The valves shall be complete with mechanical position opening indicator with hand wheel from ductile 

cast iron fusion bonded epoxy powder coated with spur gearbox for sizes above DN 300 

4. The contractor shall provide four detailed repair manuals for the gate valves supplied; and a letter of 

certification from the contractor verifying that all requirements of EN Standard and these Specifications have 

been met. 

VALVE JOINTS:  

 All valves shall have, flanged ends, mechanical joint ends or screw joints to fit the pipe run in which they are 

used, except valves installed on push-on joint pipe shall have mechanical joint ends unless otherwise specified 

and the flange design on request. 

 Flanges shall be raised face rated and drilled according to EN 1092-1/2 PN (16, 25, 40) Bars and face to face 

length according to DIN 3202 series F15 or EN558.  

Regarding all standards or technical characteristics described hereafter, the contractor is required to submit 

certificates from third party inspectors recognized by the governmental tender directorate, its latest issue, but 

limited to following internationally recognized and accredited companies :  

1) Bureau Veritas 

2) Lloyds 

3) SGS 

4) WRAS 

5) RSS 

MATERIALS 

1. Gate valve form size DN50mm and greater shall be Body wedge and bonnet of the material for 

pressure range 16 to 40 bars shall be ductile iron as listed in table below. 

Material 

Today Previously 

Code Designation Standard Material No Code Designation Standard 

Ductile iron 

EN-GJS-400-

15 

EN-JS1030 EN  1563 5.3106 GGG-40 0.7040 
DIN 

1693-1 

Ductile iron 

EN-GJS-500-7 
EN-JS1050 EN  1563 5.3200 GGG-50 0.7050 

DIN 

1693-1 

Ductile iron 

(EN-GJS-400-

18-LT
1
) 

EN-JS1025 EN  1563 5.3103 GGG-40.3 0.7043 
DIN 

1693-1 

2. Valve stem (shaft) shall be stainless steel with minimum 13% chromium for water system, 17% chromium for 

waste water system as listed in table below. 

3.  

DESIGNATION Material no En standard 

Stainless steels 316 1.4*** EN10088-1,2 or 3 

 



ِذبفظخ جشػ-ػ١ٓ اٌذ٠ه ػخ رأ١ً٘ ِذطخ ِششٚع  

 

                                     72                     C – T – W – 2021-0039 
 

 

4. Body, wedge and bonnet shall be of ductile cast iron GGG 40 or 50 according to DIN 1693 .And Nut shall be 

of bronze CuSn12Ni . 

5. Stem shall be of stainless steel 316 while stem sealing shall be of PTFE. 

6. O-Ring made of EPDM for water system, NBR for wastewater system. 

7. Bolting should be of stainless steel 316. 

8. Hand wheel made of non wounding Steel or Ductile Cast Iron  

 

 

DESIGN 

1. Resilient seat to EN 1074-2 and EN 1171 Wedge full lining with EPDM for water system and NBR for 

wastewater system process for pressure range 16 bars only. 

2. Wedge will be equipped with polyamide gliders to protect the gate and body guides coating from wearing. 

Gliders should be preferably directly fixed to the Iron Gate and protection against corrosion of the wedge 

shall be assumed by the system glider/rubber. 

3. Metal seated to EN 1074-2 and EN 1171 non resilient seat, tapered wedge design Flexible wedge type 700HJ 

or Split wedge=Type 700 JJ for pressure range greater than 16 bars. 

4. Fully guided wedge for resilient and non-resilient gate valves. 

5. Body/bonnet junction can be either realized with or without bolts, to avoid corrosion.   

6. All bolts and nuts shall be of stainless steel 316 or Bronze.   

7. Face to face : 

 Face to face dimension for the pressure range up to 16 bars accordance to EN558-1 basic series 14 (previously 

DIN 3202 F4) ; 

 Face to face dimension for the pressure range 25 bars accordance to EN558-1 basic series 15 (previously DIN 

3202 F5) ; 

 Face to face dimension for the pressure range 40 bars accordance to EN 558-1 basic series 15 (previously 

DIN3202-F5,). 

8. Gate valve shall be designed with flanged end on both sides rising face according to EN 1092-1/2. 

9. Fixed stem seal (O ring seal) with minimum double O-Ring stem sealing and replaceable seal under 

pressure according to ISO 10079. 

10. With draining plugs for waste water system. 

11. Optional prepare for bypass for pressure range 40 bars. 

12. Up to DN 200 the valves shall have a maximum operating torque of(DN) Nm. A gear box will be added if 

necessary to reach a maximum operating torque of 300 Nm (The valve from size 200mm and grater shall 

mountain with gear unite for pressure rang 25 bar and grater). 

13. Inside screw stem(NRS) 

14.  The valves shall be complete with mechanical position opening indicator with hand wheel   from ductile 

cast iron fusion bonded epoxy powder coated with spur gearbox for sizes above DN 300. 
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15. Rotation of opening :  

      All valves shall open by turning to the left or counter clockwise, when viewed from the stem (clockwise 

closing). 

 

 

COATING 

1. All internal and external ferrous metal surfaces shall be fully coated, blue color, holiday free, to a minimum 

thickness 250 microns at least with a hot epoxy powder coating or two part thermosetting epoxy coating. 

Said coating shall be non-toxic, impart no taste to water, and shall be in accordance with British, French or 

German drinking water national regulations. 

2. The valves  shall be shot blasted before coating according to specifications and  shall be coated inside and 

outside with fusion bonded epoxy powder minimum 250 microns in RAL 5015. 

3. The valves shall be complete with mechanical position opening indicator with hand wheel from ductile cast 

iron fusion bonded epoxy powder coated with spur gearbox for sizes above DN 300. 

MARKINGS 

Markings shall be in accordance with EN 19 and shall include (size, working pressure, name of manufacturer, 

and year of manufacture). 

TEST 

1. Final production tests in accordance with EN 1074-2 or EN 12266-1 (when EN 1074-2 not applicable). 

2. Drinking Water use valves are in accordance W270 OR British, French German drinking water national 

regulations. 

3. Life cycle test.  
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 حُـضء حُغخدط
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 اٌششٚؽ اٌخبطخ ثبٌمبئّخ اٌغٛداء

 ػطبءاد الاشغبي

 . 2019( ٌغٕخ 28سلُ )دغت د١ًٌ اٌّشزش٠بد اٌذى١ِٛخ 
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 حُـضء حُغخرغ
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 جذاٚي اٌى١ّبد

 
 ِمذِٗ:

  

 رؼزجش جذاٚي اٌى١ّبد ِغ اٌّمذِٗ جضء لا ٠زجضء ِٓ ٚصبئك اٌؼطبء ٚرمشأ ٚرفغش ػٍٝ ٘زا الاػزجبس . - 1

 ٟ .ػٍٝ إٌّبلض ٚػغ اعؼبسُ٘ ثبٌذ٠ٕبس الاسدٔ - 2

 رغؼ١ش اٌجٕٛد فٟ جذٚي اٌى١ّبد

اْ ِٛاطفبد ٚٚطف الاػّبي ٌٍجٕٛد اٌّج١ٕٗ فٟ جذاٚي اٌى١ّبد غ١ش ِفظٍٗ فٟ اٌجذاٚي ٚػٍٝ إٌّبلض ِمذَ اٌؼطبء   - 1

 اٌشجٛع اٌٝ اٌّٛاطفبد ٚاٌششٚؽ ٌٍزبوذ ِٕٙب لجً ٚػغ اعؼبسٖ.

ٌىً ٚدذٖ و١ً ٌج١ّغ الاػّبي اٌّج١ٕٗ فٟ جذاٚي  ػٍٝ إٌّبلظ١ٓ ٚػغ اعؼبسُ٘ اٌفشد٠ٗ ٌٍجٕٛد ػٍٝ اعبط اٌغؼش - 2

 اٌى١ّبد ٚرؼزجش ٘زٖ الاعؼبس ٍِضِٗ ٌٍّمبٚي ٚطبٌذٗ ٌج١ّغ الاػّبي اٌّطٍٛثخ فٟ أٞ ِٛلغ ػّٓ ِٕبؽك اٌؼطبء.

 ػٍٝ إٌّبلظ١ٓ ٚػغ اعؼبسُ٘ الافشد٠ٗ ٌٛدذح اٌى١ً ثبٌشلُ ٚاٌىزبثٗ . -3

رذ١ًٍ اعؼبس ِفظً ٌىبفخ ثٕٛد جذاٚي اٌى١ّبد ٚاٞ ثٕٛد ِشرفؼخ ػٓ ػٍٝ اٌّمبٚي رمذ٠ُ ِغ ػشػٗ اٌفٕٟ ٚاٌّبٌٟ  -4

 الاعؼبس اٌذاسجخ ٠ذك ٌظبدت اٌؼًّ ِفبٚػخ اٌّمبٚي ػ١ٍٙب.

رىْٛ ٘زٖ الاعؼبس شبٍِٗ ٌج١ّغ اٌزىب١ٌف ِٓ ا٠ذٞ ػبٍِٗ ٚاجٛس ٚا١ٌبد ٚالاسثبح ٚأٞ ِظبس٠ف اخشٜ رزشرت ػٍٝ  -5

ػ١ٍٙب طشادٗ اٚ ػّٕب، ٚلا ٠ذك ٌٍّمبٚي اٌّطبٌجٗ ثبٞ ص٠بدٖ فٟ الاعؼبس  اٌّمبٚي ثّٛجت ششٚؽ اٌؼمذ اْ وبْ ِٕظٛطب

 لاٞ عجت وبْ الا فٟ اٌذبلاد اٌزٟ رج١ض٘ب ششٚؽ اٌؼمذ .

٠ىْٛ اٌغؼش ٌٍٛدذح فٟ جذٚي اٌى١ّبد لاػّبي رّذ٠ذ أبث١ت ا١ٌّبٖ شبِلا ػٍٝ عج١ً اٌّضبي ١ٌٚظ اٌذظش رٛس٠ذ ج١ّغ  -6

لطبس٘ب  ٚج١ّغ اٌمطغ ِٓ اوٛاع ٚر١ٙبد ٚٔمبطبد ٚعذاداد ِٚشاثؾ  ٚاٌفٍٕجبد ٚاٌمطغ أٛاع الأبث١ت ػٍٝ اخزلاف اا

اٌخ ٚدفش اٌخٕبدق ٚرّذ٠ذ الأبث١ت ٚػًّ ٚرٕف١ز اٌزٛط١لاد اٌلاصِخ ٚرٛس٠ذ اٌّؼبج١ٓ ٚاٌّٛاد اٌلاصِخ ٚرٕف١ز …اٌخبطخ

( لأٔبث١ت  Thrust Blocksخشعب١ٔخ ) ٚطلاد الأٔبث١ت اٌذوزب٠ً ٚرشو١ت اٌمطغ د١ضّب ٠ٍضَ ٚرٛس٠ذ ٚطت اٌذػبِبد اٌ

اٌذوزب٠ً ٚوبفخ اٌفذٛطبد اٌّخجش٠خ ٚرٛس٠ذ ٚٚػغ ) الأدٌخ اٌىزش١ٔٚخ ٚاٌشش٠ؾ اٌزذز٠شٞ اٌجلاعز١ىٟ(  أٚ ) اٌشش٠ؾ 

اٌزذز٠شٞ اٌّؼذٟٔ ( ٠ٚشًّ أ٠ؼبً رمذ٠ُ ج١ّغ اٌّٛاد ٚاٌزج١ٙضاد اٌلاصِخ ٚاجشاء فذض اٌزغشة ) اٌؼغؾ ا١ٌٙذس١ٌٚىٟ ( 

ٚاٌزؼم١ُ  ٚرغ١ٍف اٌٛطلاد ٚاٌطُّ )ِٓ ِٛاد ِخزبسح ( ٚاٌطُّ اٌٝ اٌغطخ اٌؼٍٛٞ ٚاػبدح الاٚػبع ٚٔمً ٚاٌغغ١ً 

 الأمبع ... اٌخ ٚج١ّغ ِزطٍجبد اٌؼمذ ثّٛجت اٌّخططبد ٚاٌّٛاطفبد ٚدغت رؼ١ٍّبد إٌّٙذط اٌّششف .

١بٖ د١ضّب رىْٛ اٌذفش٠بد فٟ اسع ِغّٛسٖ ػٍٝ اٌّمبٚي اْ ٠ؼّٓ اعؼبسٖ ٌزىٍفخ ج١ّغ الاػّبي اٌلاصِٗ ٌٍزذىُ ثبٌّ - 7

ثب١ٌّبٖ ٚد١ضّب ٠ذذس رمبؽغ ث١ٓ خطٛؽ ا١ٌّبٖ ٚاٌظشف اٌظذٟ ٚاٌؼجبساد ٚاٌّظبسف اٌغطذ١ٗ اٚ خطٛؽ ١ِبٖ اخشٜ ثّب 

 فٟ رٌه الادز١بؽبد اٌؼشٚس٠ٗ ٌزٛف١ش ا١ٌّبٖ ٌّٕطمخ اٌؼًّ .

الاػّبي اٌّؤلزٗ ٚاٌّؼذاد الأشبئ١ٗ  ٚاٌذشاعٗ  رشًّ الاعؼبس الافشاد٠ٗ ا٠ؼب ػٍٝ عج١ً اٌزٛػ١خ ١ٌٚظ اٌذظش -8

ٚالأبسٖ ٚرٛف١ش اٌّّشاد ا٢ِٕٗ ٌٍّٛاؽ١ٕٓ ٚالاسثبح ٚا٠خ ٔفمبد اخشٜ شبِلا ج١ّغ الاخطبس ٚالاٌزضِبد اٌٛاسدٖ اٚ اٌزٟ 

 ٠ٕض ػ١ٍٙب اٌؼمذ .

ّبي اٌّٛاع١ش ٚاٌؼجبساد ٚاٌىٛاثً  اػبفٗ اٌٝ رٌه فبْ الاعؼبس الافشاد٠ٗ ٚالاجٛس رؼزجش شبٍِٗ ٌذّب٠ٗ ٚرضج١ذ ج١ّغ اػ -9

ٚج١ّغ اٌخذِبد ٚاٌّشافك اٌّج١ٕٗ ٚغ١ش اٌّج١ٕٗ ػٍٝ اٌّخططبد اٌزٟ ٠ّىٓ اْ رزؼشع ٌٍخطش اصٕبء رٕف١ز ػ١ٍّبد اٌّمبٚي  

ٚرشًّ الاعؼبس وزٌه رىب١ٌف اٌفذٛص اٌزٟ ٠طٍجٙب إٌّٙذط ٚوزٌه رشًّ ػًّ ٚرذؼ١ش ٚرمذ٠ُ اٌّخططبد اٌزٕف١ز٠ٗ 

 بد اٌّشجؼ١ٗ .ٚوزٌه اٌّخطط

رؼزجش الاعؼبس اٌٛاسدٖ فٟ جذٚي اٌى١ّبد اٌزٟ ٠ؼؼٙب اٌّمبٚي أٙب اٌم١ّٗ اٌذم١م١ٗ ٚاٌشبٍِٗ ٌلاشغبي اٌٛاسدٖ   -10

ٚاٌّطٍٛثٗ فٟ جذٚي اٌى١ّبد ثّٛجت اٌّٛاطفبد ٚاٌّخططبد ٚرؼ١ٍّبد إٌّٙذط ٚأٙب رشًّ ا٠ؼب اسثبح اٌّمبٚي  

 ٍّٙب ٚفمب ٌششٚؽ ِٚٛاطفبد اٌؼطبء .ٚرؼ٠ٛؼٗ ػٓ أٞ اٌزضاِبد اخشٜ لذ ٠زذ

رىْٛ الاعؼبس اٌزٟ ٠ؼؼٙب اٌّمبٚي شبٍِٗ دّب٠خ الأشبءاد اٌمبئّٗ ٚاٌخذِبد ٚاصاٌخ ٚاػبدح رشو١ت الاؽبس٠ف ٚاػبدح  -11

ٚػغ اٌغطٛح وّب وبٔذ ػ١ٍٗ ٚالادساط ٚدذ٠ذ اٌذّب٠ٗ ػٍٝ جٛأت اٌطشق ٚاٌجغٛس ٚاشبساد اٌّشٚس ٚالاع١جٗ ٚوً 

إٌّشئبد اٌزٟ لذ رزبصش ثشىً ِجبشش ٚغ١ش ِجبشش ٚوزٌه اصادخ اٚ رغ١١ش خطٛؽ اٌّٛاع١ش اٌمبئّٗ رذذ الاسع اٌخذِبد ٚ

 ٚا٠خ خذِبد اخشٜ ٚوزٌه اػبدح صساػخ اٌشج١شاد ٚاٌزشثٗ اٌضساػ١ٗ ٚوً ِب ٠ٍضَ ٚدغت رؼ١ٍّبد ِٚٛافمخ إٌّٙذط .

أٛاع اٌخشعبٔٗ اٌّلاِغخ ٌٍزشثخ )خشعبٔخ إٌظبفخ؟،لٛاػذ  ػٍٝ اٌّمبٚي اعزؼّبي الاعّٕذ اٌّمبَٚ ٌلاِلاح فٟ ج١ّغ -12

الاػّذح، اٌجغٛس الاسػ١خ،جذساْ اٌزؼ١ٍبد،اٌجذساْ الاعزٕبد٠خ ٚاعبعبرٙب،رغ١ٍف الأبث١ت....اٌخ ( ٚثذْٚ أٞ ػلاٚاد اٚ 

 فشٚلبد فٟ الاعؼبس.
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 اٌى١ً ٚاٌذفغ:

٠ش٠ٗ ِٚزوٛسٖ ٌزضج١ذ الاعؼبس الافشاد٠ٗ ٌٕٛع ٚلطش اْ و١ّبد الاػّبي اٌٛاسدٖ فٟ جذٚي اٌى١ّبد ٟ٘ و١ّبد رمذ - 1

اٌّٛاع١ش ) ٚؽج١ؼخ ِٛاد اٌغطٛح ( اٌزٟ ٠زٛلغ رٕف١ز٘ب خلاي ِذٖ اٌؼمذ ٟٚ٘ لبثٍٗ ٌٍض٠بدٖ ٚإٌمظبْ ثٕغت غ١ش ِذذدٖ 

 ٠ٚذفغ ٌٍّمبٚي ػٓ اٌى١ّبد ِٓ الاػّبي إٌّجضٖ فؼ١ٍب ٚاٌزٟ ٠ٛافك ػ١ٍٙب إٌّٙذط .

فمخ طبدت اٌؼًّ ػٍٝ اٌى١ّبد اٌزٟ ع١زُ رٛس٠ذ٘ب ٌٍّششٚع ثؼذ ػًّ اٌّخططبد اٌزٕف١ز٠خ ٚا٠خ ػٍٝ اٌّمبٚي اخز ِٛا -2

 و١ّبد صائذح ٌُ ٠زُ اٌّٛافمخ ػٍجٙب ِٓ لجً طبدت اٌؼًّ ٠زذٍّٙب اٌّمبٚي.

أٞ ػًّ ٠مَٛ ثٗ اٌّمبٚي ٠ٚىْٛ غ١ش ِطٍٛة فٟ اٌؼمذ ١ٌٚظ ثبِش خطٟ ِٓ إٌّٙذط ٌٓ ٠ىْٛ ِشّٛلا فٟ ػ١ٍّخ  -3

 ى١ً.اٌ

رىبي اػّبي خطٛؽ ا١ٌّبٖ اٌّخزٍفٗ ثبٌّزش اٌطٌٟٛ اٌفؼٍٟ اٌزٞ ٠ٕفزٖ اٌّمبٚي دغت ٔٛع ٚلطش اٌّٛاع١ش ٚدغت ؽج١ؼخ  -4

ِٛاد اٌغطٛح اٌّخزٍفٗ ٚرمبط خطٛؽ ا١ٌّبٖ إٌّفزح ِٓ إٌٙب٠بد اٌّج١ٕخ ػٍٝ اٌّخططبد ػٍٝ ِذبٚس خطٛؽ اٌّٛاع١ش 

... اٌخ ٚرشًّ ػ١ٍّخ اٌى١ً اٌّٛاع١ش داخً غشف اٌّفبر١خ ِب ٌُ ٠زوش خلاف ثذْٚ دغُ اٌمطغ ِٓ أوٛاع ٚر١ٙبد ٚٔمبطبد 

 رٌه. 

٠ذفغ ػٓ اٌّفبر١خ ٚاٌٙٛا٠بد .... اٌخ ثبٔٛاػٙب ٚالطبس٘ب اٌّخزٍفخ ثبٌؼذد ٠ٚىْٛ اٌغؼش ٌٍٛدذح شبِلا ج١ّغ ِب ٠ٍضَ  -5

 ثّٛجت ٚصبئك اٌؼطبء ِٚزطٍجبرٗ ٚششٚؽٗ.
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 (:اعمال محطة المعالجه1) جدول

 

 سعر الوحدة المبل  الإجمالً
 الكمٌة

وحدة 
 الكٌل

 الرلم بٌان الأعمال
 فلس دٌنار فلس دٌنار

 ــــ ــــ ــــ ــــ ــــ ــــ

 الممدمة: 
ٌطلب من المماول تصمٌم وتورٌد وتركٌب 
وانشاء وتشغٌل وصٌانة ومرالبة وحدات لمعالجة 

بطالة انتاجٌة  عٌن التٌسمٌاه نبعً عٌن الدٌن و

/س( كمٌة مٌاه معالجة 3م851-848تصمٌمة )

والتً لابلة للضخ  (Net production)صافٌة 

تعانً من ارتفاع فً التلوث البٌولوجً لانتاج 
مٌاه صالحة للشرب ضمن المواصفات والشروط 
الواردة فً هذه الوثٌمة. وبحٌث تتضمن الاعمال 

 ما ٌلً:

 

 نظام 2    

تورٌد وتركٌب وتشغٌل نظام مرالبة تصمٌم و
ة المٌاه الخام على مخرج مضخات وتحكم لعكار

تزوٌد أنظمة المعالجة داخل مبنى التشغٌل شاملا 
جمٌع ما ٌلزم من مواد واعمال كهربائٌة 
ومٌكانٌكٌة لتشغٌل النظام حسب الاصول 
وبالمواصفات الواردة فً وثائك العطاء وتعلٌمات 

 الشركة الصانعة

8 

    

4 (2 
عاملتان 

 2و
 احتٌاط(

 عدد

تصمٌم وتورٌد وتركٌب وتشغٌل وحدات ضخ 
/س 3م75أفمٌة لتغذٌة وحدات المعالجة بمدرة )

لكل مضخة( أو حسب ما ٌتطلبه تصمٌم وحدات 
/س( شاملا جمٌع 3م851-848المعالجة لانتاج )

ما ٌلزم من متطلبات التوصٌل للتشغٌل من 
ادات انابٌب، ومحابس عزل وفلنجات ورد

وجهاز لٌاس   وساعات وأجهزة لٌاس ضغط
 ،وأجهزة تحكم التدفك الكهرومغناطٌسً

والحماٌات الكهربائٌة والمٌكانٌكٌة 

الخ  على ان تكون جمٌع هذه 111والحرارٌة

التوصٌلات و/اوالانابٌب من مادة من مواسٌر 
 PVCولطع ومحابس مصنوعة من بلاستٌن 

schedule 80 ( ًة بار( )صالح86ضغط اسم

لاستخدامات مٌاه الشرب( وكافٌة لربط مؤخذ 
المضخة بخزان الماء الخام ومخرجها بوحدات 
المعالجة . وان ٌكون السعر شاملا جمٌع ما ٌلزم 
من مواد وأعمال كهربائٌة من لوحة التحكم 
وكوابل ولطع الكهربائٌة اللازمة لاٌصال لوحة 
التحكم الخاصة بها بلوحة التحكم الرئٌسٌه ولوحة 

شاملا جمٌع ما ٌلزم للتنفٌذ  HMIل ا
 .وبالمواصفات الواردة فً وثائك العطاء

2 
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  المجموع ٌنمل لما بعده      

 سعر الوحدة المبل  الإجمالً
 الكمٌة

وحدة 
 الكٌل

 الرلم بٌان الأعمال
 فلس دٌنار فلس دٌنار

 ــــ ــــ ــــ ــــ ــــ ــــ

أنظمة  معالجة  تصمٌم وتورٌد وتركٌب وتشغٌل
 Ceramicأو الـ Ultrafiltrationبؤغشٌة الـ 

Filters  وتوابعها شاملا جمٌع ما ٌلزم من
توصٌات ولطع ومحابس ومواد وأعمال كهربائٌة 
ومٌكانٌكٌة وانشائٌة لضمان عمل النظام حسب 
تعلٌمات الشركة الصانعة وحسب المواصفات 

 الواردة فً وثائك العطاء وتتضمن:

3 

 نظام 2    

أنظمة المعالجة الرئٌسٌه بطالة انتاجٌة صافٌة 
/س لكل وحدة من وحدات 3م75 – 74

)فً حال رغٌة المماول المعالجة وتتضمن 
 ( Ultrafiltrationبإعتماد نظام الـ

3-8  

وحامل  Ultrafiltrationأغشٌة ال  -1
 ،الاغشٌة وأوعٌتها وتوابعها 

 

)ساعات جمٌع أجهزة المرالبة والتحكم  -2
واجهزة لٌاس الضغوط وأجهزة لٌاس تدفك 
كهرومغناطٌسٌة لكل نظام،،، الخ(، ونظام 

 التحكم بالمحابس الهوائٌة

 

وصٌلات ومحابس عزل الوحدات الت -3
والمحابس الهوائٌة والعادٌة لربط مدخل 
الوحدات بوحدات المعالجة الاولٌة ومخرجها 

 وبخط التصرٌف ، UVبوحدات المعالجة ال 
وكذلن المحابس الهوائٌة الخاصة بالغسٌل 
العكسً والغسٌل الكٌماوي إضافة الى 
ضاغطات الهواء وكما جاء بالمواصفات 

 الفنٌة

 

التوصٌلات بحٌث ٌتم عمل فحوصات   -4
 Bubble test and pressure decayال 

test  بدون فن الاغشٌة 
 

 نظام 8    
 diagnostic and repair skidنظام ال 

 وتوابعه
3-2  

 نظام 2    

أنظمة المعالجة الرئٌسٌه بطالة انتاجٌة صافٌة 
/س لكل وحدة من وحدات 3م75 – 74

)فً حال رغبة المماول  المعالجة وتتضمن
 (Ceramicتورٌد نظام الـ

3-3  

  ،وتوابعها  Ceramicألواح الـ -1
جمٌع أجهزة المرالبة والتحكم )ساعات  -2

غوط وأجهزة لٌاس تدفك واجهزة لٌاس الض
كهرومغناطٌسٌة لكل نظام،،، الخ(، ونظام 

 التحكم بالمحابس الهوائٌة

 

وصٌلات ومحابس عزل الوحدات الت -3
والمحابس الهوائٌة والعادٌة لربط مدخل 
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الوحدات بوحدات المعالجة الاولٌة ومخرجها 
وبخط التصرٌف ،  UVبوحدات المعالجة ال 

ة الخاصة بالغسٌل وكذلن المحابس الهوائٌ
العكسً والغسٌل الكٌماوي إضافة الى 
ضاغطات الهواء وكما جاء بالمواصفات 

 الفنٌة

 

 المجموع ٌنمل لما بعده      

 
 

 سعر الوحدة المبل  الإجمالً
 الكمٌة

وحدة 
 الكٌل

 الرلم بٌان الأعمال
 فلس دٌنار فلس دٌنار

4-3 نظام الغسٌل العكسً وتوابعه نظام 8      

5-3 نظام الغسٌل الكٌماوي وتوابعه نظام 8      

    
 نظام 8

نظام معادلة الحموضة والكلورٌن فً المٌاه 
 المرفوضة وتوابعه

3-6  

    

 نظام 2

تصمٌم تورٌد وتركٌب وتشغٌل نظام مرالبة 
وتحكم وتسجٌل لمراءات عكارة المٌاه المنتجة 

شاملا جمٌع ما ٌلزم من المفلترة وتوابعه 
ت ولطع ومواد وأعمال   كهربائٌة توصٌلا

ومٌكانٌكٌة لتشغٌل النظام حسب توصٌات 
الشركة الصانعة وحسب المواصفات الواردة 

 فً وثائك العطاء

4 

    

 نظام 8

تصمٌم وتورٌد وتركٌب وتشغٌل نظام التحكم 
لجمٌع وحدات  PLC & HMIوالمرالبة  

وانظمة المعالجة المذكورة أعلاه شاملا جمٌع 
م مثل المواد والمطع الكهربائٌة واجهزة ما ٌلز

تحكم ومرالبة وكٌبلات وحساسات واي أعمال 
لضمان عمل النظام حسب المواصفات الواردة 

 فً وثائك العطاء

5 

عملٌات التعدٌل على تسلسل عملٌات المعالجة  ــــ ــــ ــــ ــــ ــــ ــــ
 ونمل الوحدات المدٌمة

6 

    

 ممطوع 8

 الـ الفلترة وحدتً فنتنفٌذ اعمال 
(Microfiltration المائمة حالٌا فً المحطة )

بجمٌع لطعها وخطوطها وتوصٌلاتها 
 جمٌع المضخات شاملاالمٌكانٌكٌة والكهربائٌة 

واللوحات الكهربائٌة  وضاغطات الهواء
 جداول فً وحصرهاوالانظمة التابعة لها 

 خاصة

6-8  

    

 ممطوع 8

والمواد  عمالالا جمٌع وتنفٌذ وتركٌب تورٌد
 المعالجة وحدات تسلسل لتعدٌل وذلناللازمة 

ربط نظام الاشعة فوق  ٌتم بحٌث المائمة،
سٌتم  الذيالفلترة  نظام بمخرجبنفسجٌة المائم 

جهة وبخزان  منتورٌده من خلال هذا العطاء 

6-2  
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تجمٌع المٌاه المنتجة المائم من جهة أخرى، 
تعدٌلات على  من ٌلزم ما جمٌع شاملا

صٌلات المائمة وتورٌد وتركٌب جمٌع ما التو
ٌلزم من مواسٌر ولطع ومحابس بحٌث تكون 

 المواد الراكبة مواصفات بنفسمن 

 7 التشغٌل التجرٌبً  شهر 8    

  الاجمالًالمجموع       
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 (:اعمال استبدال خطوط السحب والدفع والمحابس2جدول)
 

 بٌان الاعمال الرلم
وحدة 
 الكٌل

 المبلغ الاجمالً سعر الوحدة لكمٌةا

رلما 
 دٌنار فلس دٌنار فلس وكتابة

1 

لاستبدال خطهط الدحب  Black steelتهريد وتركيب خطهط حديد 
والمحابس والدفع القائمة والدعر يذمل قص وازالة الخطهط القائمة 

وتدميميا لمدتهدعات مياه جرش وتهريد وتركيب والقطع القائمو 
انش شاملا تهريد وتركيب جميع القطع  4ديد قطر خطهط مياه ح

المزمو من اكهاع وتيات واي قطع اخرى ضرورية لاتمام العمل شاملا 
الربط عمى المضخات القائمة والخطهط القائمة او المقترحو شاملا 

         100 م.ط المحام والعزل وجميع ما يمزم لاتمام العمل حدب الاصهل
            

2 

 EN)حدب المهاصفة   C40حفر وتمديد خطهط مياه دكتايل تهريد و 
ممم ، حدب المطمهب طبقاً لممهاصفات  200( قطر   545:2010

الحفر والكذف وفي الأماكن التي يحددىا جياز الإشراف والدعر يذمل 
حفر الخنادق في وقص الخط القائم المراد استبدالو من الجيتين و 

طبقاً … ة وإسفمت الخ جميع أنهاع التربة من صخر وخرسان
لممهاصفات الفنية المعتمدة وإعادة الأوضاع مع التدهية والطمم والدك 
جيداً وعمى طبقات والتأمين اسفل واعمى الماسهره  مع وضع الذريط 
التحذيري الممغنط ويكهن الطمم حدب مهاصفات سمطة المياه ونقل 

جميع القطع ناتج الحفر خارج المهقع  . والدعر يذمل تهريد وتركيب 
المحام و  والكهلرات اللازمة  )مثل التيات والمفف والادابتر والاكهاع

.  وتكهن  القائم من الجيتينمع  والعزل ..الخ( لربط الخط المقترح
كمفة اعادة الاوضاع حدب المطمهب من الجية المعنية  والعمل يكهن 

         12 م.ط حدب تعميمات الميندس  

3 

بار بذكل مكذهف عمى 22" ضغط 4س قطر تهريد وتركيب محاب
شاملا تهريد  من الجيتينشاملا الذبك الجديده خطهط الدحب والدفع  

وجميع ما يمزم لاتمام  لتركيب المحابس وتركيب جميع القطع اللازمو
     6 عدد العمل 

4 

بار بذكل مكذهف عمى  40" ضغط 4تهريد وتركيب محابس قطر 
شاملا الذبك من الجيتين شاملا تهريد  خطهط الدحب والدفع  الجديده

وتركيب جميع القطع اللازمو لتركيب المحابس وجميع ما يمزم لاتمام 
     6 عدد العمل

       المجمهع الاجمالي 
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 .................................................................................................... دٌنار لا غٌر .فمط ........

 اسم وتولٌع المماول : ..................................................      
    

  التارٌخ : .......... /.......... / ............       
      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 خلاصة جدول الكمٌات

       
       

 بٌان الاعمال

 المجموع رلما"

 دٌنار فلس المجموع كتابة"

             (:اعمال محطة المعالجه1جدول ) فًمجموع لٌمة الاعمال 
(:اعمال استبدال خطوط السحب 2جدول)مجموع لٌمة الاعمال فً 

 والدفع والمحابس
       

       (2+1لجدول ) المجموع الكلً

       تنزٌل أو زٌادة

       بعد التنزٌل أو الزٌادة( 2(+)1لجدول )المجموع الكلً 
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 ِشفمبد ٚصبئك اٌؼطبء
 

 

 

 

Attach No. (1) technical details for major equipment/ adeek project, to be filled by 

bidders (attach no) 

   

1 

Feed Pumps   

Quantity   

Model (attach catalog no.1)   

Manufacturer   

Pump Material   

Pump efficiency   

Pump Flow (m3/hr)   

Head @ required feed Flow (bar)   

Power (kW)   

Specific energy consumption kW.h/m3 of product water   

   

2 

Self Cleaning Screen   

Quantity   

Model (attach catalog no.2)   

Manufacturer   

Maximum flow rate (m3/hr)   

   

3 

Ultrafiltration Membranes   

Membrane model (attach catalog no.3)   

Membrane manufacturer   

Membrane Size (inch)   

MWCO (kDa)   

Material (PVDF or PES)   

Mode of Operation (inside-out or outside-in)   

Recovery (%)   

Filtration Flux (l/m2/hr)   

   

4 

Ceramic Filter   

Ceramic model (attach catalog no.3)   

Ceramic manufacturer   

Pore size   

Material    

Recovery (%)   

Filtration Flux (l/m2/hr)   
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5 

Clean in Place: (CIP) system   

CIP Pump model (attach catalog no.4)   

CIP pump manufacturer   

CIP pump flow rate (m3/hr)   

CIP pump head (bar)   

CIP Pump and motor material   

Dosing pump quantity   

Dosing Pump Model (attach catalog no.5)   

Dosing Pump manufacturer   

Chemical Tank   

Quantity   

PE tank volume, (L)   

   

6 

Backwash and (CEB) System   

CEB pump model (attach catalog no.6)   

CEB pump Manufacturer   

CEB pump flow rate (m3/hr)   

CEB pump head (bar)   

CEB Pump and motor material   

Dosing pump quantity   

Dosing Pump Model (attach catalog no.7)   

Dosing Pump manufacturer   

   

7 

Automatic pH netulization system for rejected water   

Dosing pump quantity   

Dosing Pump Model (attach catalog no.8)   

Dosing Pump manufacturer   

Dosing Pump flow rate(l/hr)   

pH meter model (attach catalog no. 9)   

pH contraller model (attach catalog no.10)   

pH meter and contraller manufacturer   

Chemical Tanks   

Quantity   

PE tank volume (L)   

   

8 

Dosing System & control Sodium metabisulfite (Na2S2O5 )(Dechlorination) 

Dosing Pump   

Quantity   

Model (attach catalog no. 11)   

Manufacturer   

Dosing rate (L/hr)   

Chemical Tank & stirrer   

Quantity   

Stirrer material   

PE Tank volume (L)   

ORP Control   
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Quantity   

ORP analyzer model (attach catalog no. 12)   

ORP analyzer manufacturer   

Type of Control   

ORP Sensor model   

Redox voltage range (mV)   

   

9 

Instrumentation   

Raw Water   

Turbidity meter Quantity   

Turbidity meter model (attach catalog no. 13)   

Turbidity controller model (attach catalog no. 14)   

Turbidity meter and  controller manufacturer   

Turbidity range of raw water, NTU   

Turbidity meter accuracy for raw water, from full scale(%)   

Electromagnetic flow rate meter Quantity   

Electromagnetic flow rate meter model (attach catalog no. 15)   

Electromagnetic flow rate meter manufacturer   

Permeat   

Turbidity meter Quantity   

Turbidity meter model (attach catalog no. 16)   

Turbidity controller model (attach catalog no. 17)   

Turbidity meter and  controller manufacturer   

Turbidity range of permeate water, NTU   

Turbidity meter accuracy for permeate, from full scale(%)   

Electromagnetic flow rate meter Quantity   

Electromagnetic flow rate meter model (attach catalog no. 18)   

Electromagnetic flow rate meter manufacturer   

Reject   

Electromagnetic flow rate meter model (attach catalog no.19)   

Electromagnetic flow rate meter manufacturer   

   

10 

Contral Panels & switches   

All specification, switches, indicators and logec will be performed as per 

decuments (yes,no)   

   

11 

Contarctor Experience   

Membrane project for water treatment   

Membrane plant capacity (m3/hr)   

year of Construction   

Location of the project   

Provide documents   

   I declare to do the following as described in the tender documents 

11 all civil works (yes, no)   
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