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مدير عام شركة مياه اليرموك  
 

وفقاً لمتعميمات والشروط العامة والخاصة بيا فإنني أقدم عرضي  (C-T-G-0022-0080)         بناءً عمى دعوة العطاء رقم 
وأوافق عمى أن أقوم بتوريد كل أو بعض الموازم المعروضة بالأسعار والشروط والمواصفات المبينة في ىذا العرض  

 
نني ألتزم بأن يظل ىذا العرض قــائماً لمدة   وأفــوض التاريخ المحدد من قبمكم كاخر موعد للايداعيوماً اعتباراً من  ( 120)        وا 

شركتنا في كافة الإجراءات والتبميغات المتعمقة بيذا العرض لدى دائرتكم  / بتمثيل مؤسستنا   (                                   )السيد 
                                                                                                                                                                                         

 
المفوض بالتوقيـــع 
 

 (                                              ):إسم المناقص 
: الخاتــــم  

 
 (                                              ):العنـــوان  

 
 (                       )فاكس  (                     )ىاتف  (                 )الرمز البريدي  (             ):ب  . ص 

 ______________________________________________________________________
 

 : (أبين فيما يمي جميع المرفقات التي يتكون منيا عرضي  )المرفقات 
1 )
2 )
3 )
4 )
 
 

 :ملاحظــــات 

 

. يجب أن يعبأ ىذا النموذج بالكامل وأن يرفق بالعرض عند تقديمو إلى الدائرة  .1
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الجضء الثالث 
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 رؼ١ٍّبد اٌلفٛي فٟ اٌؼطبء
 

رؼزجو ٘نٖ اٌزؼ١ٍّبد ِىٍّخ ٌٍْوٚٛ اٌؼبِخ ٚاٌقبٕخ ٌٍزؼبلل ٚرىْٛ ٌٙب فٟ اٌزطج١ك لٛح ػمل ٌٍْواء ٍِٚيِخ 

. ٌٍّٕبل١ٖٓ ٌٍٚغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ؽك اٍزجؼبك اٞ ػوٗ غ١و ٍِزيَ ثىً اٚ ثؼ٘ اٚ اؽل ثٕٛك ٘نٖ اٌزؼ١ٍّبد 

 

: اػلاك ٚرمل٠ُ اٌؼوٚٗ : اٚلا 

 

 لا ٠َّؼ ثبلاّزوان الا ٌٍْووبد اٌّؼزّلح ٚاٌَّغٍخ .1

 اٌؼطبء ٚصبئك وبفخ ٠ٚٛلغ ٠ٚقزُ اٌؼطبء ثٛصبئك اٌّوفمخ ٚإٌّبمط اٌغلاٚي ػٍٝ ٚاٍؼبهٖ ػوٙٗ إٌّبلٔ ٠ؼل .2

 ِؼٍِٛبد اٚ ٚصبئك اٞ ١ٚ٠ف اٌؼطبء اْ ٚصبئك اٌٝ ثبلاٙبفخ ٌٍّٕبلٔ ٠ٚؾك وبٍِخ اٌؼوٗ ّٙٓ ٠ٚملِٙب

ػٍٝ اٌّزؼٙل ػٕل رؼجئخ اٌؼوٗ اٌّملَ ِٕٗ اٌم١بَ ثبٌقزُ ٚاٌزٛل١غ ػٍٝ ٙوٚه٠خ أٙب ٠ٚوٜ اٙبفزٙب فٟ ٠وغت

 .وبفخ ٕفؾبد اٌؼطبء ِٚغٍف ػوٗ اٌَؼو اٌّملَ

 .ِبئخ ٚػْوْٚ ٠ِٛبً ِٓ اٌزبه٠ـ اٌّؾلك وآفو ِٛػل لإ٠لاع اٌؼوٚٗ  (120)ِلح ٍو٠بْ اٌؼوٗ لا رمً ػٓ  .3

 اٌّٛافك الاهثؼبء ٠َٛ ظٙوا ػْو اٌضب١ٔخآفو ِٛػل لاٍزلاَ اٌؼوٚٗ ػٍٝ اٌؼٕٛاْ اٌّنوٛه أكٔبٖ اٌَبػخ  .4

18/5/2022.  

فٟ ؽبي ٚعٛك اػزواٙبد ػٍٝ اٌّٛإفبد اٚ اٌْوٚٛ اٚ اٌزؼ١ٍّبد اٌٛاهكح فٟ ٘نا اٌؼطبء ف١زٛعت ػٍٝ  .5

ٚلجً اٌّٛػل إٌٙبئٟ ٌزمل٠ُ اٌؼوٚٗ ا٠ّٙب ٘ب إٌّبلٔ رمل٠ُ اػزواٙٗ فلاي فَّخ  ا٠بَ ػًّ ِٓ ربه٠ـ ْٔو

 .اٍجك

 اٚ ثبئزلاف أٚ ِٕفوكا وبْ ٍٛاء اٌّبكح ٌٕفٌ أٚ اٌؼطبء ٌٕفٌ ػوٗ ِٓ اوضو ٠ملَ اْ ٚاؽل ٌّٕبلٔ ٠غٛىلا  .6

 .افو ِٕبلٔ ِغ ثْواوخ
 :٠واػب ِب ٠ٍٟ (اما ٍّؾذ ثنٌه ٚصبئك اٌْواء )ػٕل رمل٠ُ ػوٗ ثل٠ً  .7

 ٌٕفٌ اٌّبكح فؼٍٝ إٌّبلٔ اْ ٠نوو ػٍٝ ػوٙٗ الإٍٟ ٚثبٌؾجو ثل٠ً افز١بهٞفٟ ؽبي رمل٠ُ ػوٗ  . أ

 .اٌَّبػ ثنٌه فٟ ٚصبئك اٌْواءفٟ ؽبي رُ ٚمٌه  ِوفمب ثٗ ثل٠لاالاؽّو اْ ٕ٘بن ػوٙبً 

 . ػٍٝ ّٔٛمط رمل٠ُ اٌؼوٚٗ الإٍٟ ِٛلؼب ِٚقزِٛب ِٓ إٌّبلٔ اٌجل٠ًاْ ٠ملَ اٌؼوٗ  . ة

 .اٞ غّٛٗ اٚ ر٠ْٛٗ فٟ إٌّبلٖخ ٠فمل إٌّبلٖٗ ل١ّزٙب ٠ٚؾوَ إٌّبلٔ ؽك الاّزوان .8

ػٍٝ إٌّبلٔ أٚ ِٓ ٠فٛٙٗ  اؽٚبه اٌؼوٗ  اٌّملَ  ِٓ  لجٍٗ  فٟ ِغٍف ِغٍك ثبؽىبَ ِٚقزَٛ ِٚؼْٕٛ  .9

 :ثبٍُ 

  ِل٠و٠خ اٌؼطبءاد ٚ اٌّْزو٠بد – ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن 

  ُاٌؼطبء هل:  C-T-G-0022-0080      

 ٔاٍُ إٌّبل : .................................... 

  ْاٌؼٕٛا :............................................    

 

ٚ ٚٙغ اٌّغٍف ّق١ٖب فٟ اٌٖٕلٚق اٌّقٖٔ ٌٍؼطبءاد ثؾٚٛه ِٛظف اٌؼطبءاد ٚاٌزٛل١غ ػٍٝ ٍغً 

 ".الا٠لاع ا١ٌٕٛب

 . لا رمجً اٌؼوٚٗ اٌٛاهكح اٌٝ اٌْووخ ثبٌفبوٌ اٚ اٌجو٠ل الاٌىزوٟٚٔ .10

ٕفؾبد ِٚوفمبد اٌؼطبء ِٚل٠و٠خ اٌؼطبءاد غ١و َِئٌٚخ ػٓ فملاْ اٚ ٔمٔ اٞ  ػٍٝ إٌّبل١ٖٓ اٌزبول ِٓ .11

ِوفك اٚ ٕفؾخ ثؼل ّواء ٚصبئك اٌؼطبء ٚ ٠زؾًّ إٌّبلٔ َِئ١ٌٚخ ػلَ ل١بِٗ ثبٌزلل١ك ٚ اٌزؤول ِٓ اوزّبي 

 . اٌٛصبئك 

 .اٌؼوٚٗ ٌزمل٠ُ ِٛػل وؤفو اٌّؾلك ٚاٌّٛػل اٌزبه٠ـ ثؼل اٌؼوٚٗ ػٍٝ رؼل٠لاد أٞ اعواء اٚ ٍؾت ٠مجً لا .12

نظام ٠ؼزجو رمل٠ُ ػوٗ إٌّبلٔ اٌزياِبً ِٕٗ ثؤٔٗ ِطٍغ ِٚزفُٙ ٌغ١ّغ اٌّٛاك ٚاٌزؼ١ٍّبد اٌٖبكهح ثّٛعت  .13
 ٌلٜ ّووخ  ٔظبَ اٌّْزو٠بد اٌؾى١ِٛخ ٚرؼ١ٍّبرٗ اٌّؼّٛي ثٗ فٟ ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن2022ٌَٕخ   (8)هلُ 

 .١ِبٖ ا١ٌوِٛن ٚرؼل٠لارٗ ٚٚصبئك كػٛح اٌؼطبء ٚإٌّبمط اٌّوفمٗ
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٠خ ٌّلح فَّخ ا٠بَ ػًّ  ٚاما ٌُ ٠ؼزوٗ اٞ ِٕبلٔ ػٍٝ اٌمواه فلاي رٍه اٌّلح ة٠زُ الاػلاْ ػٓ الاؽبٌخ اٌّجل .14

رٖجؼ الاؽبٌخ ٔٙبئ١خ ثؼل اٌّٖبكلخ ػ١ٍٙب ١ٍٚزُ رؼ١ٍك الاؽبٌخ اٌّجلئ١خ ػٍٝ ٌٛؽخ الاػلأبد اٌقبٕخ ثبٌْووخ 

 .فٟ ِل٠و٠خ اٌؼطبءاد ٚاٌّْزو٠بد ٚػٍٝ اٌّٛلغ الاٌىزوٟٚٔ ٌٍْووخ

ػٍٝ اٌَبك اٌّزؼٙل٠ٓ اٌن٠ٓ ٠ؾبي ػ١ٍُٙ اٞ ِٓ اٌّٛاك اؽبٌخ ِجلئ١خ الاٌزياَ ثّواعؼخ ِل٠و٠خ اٌؼطبءاد  .15

 ٚاٌّْزو٠بد ٌلاٛلاع ػٍٝ َِٛكح الاؽبٌخ ٚاٌزج١ٍغ اٌّجلئٟ ثبلاؽبٌخ ِٓ لجً ّقٔ ِقٛي ٚفلاي فَّخ ا٠بَ 

ػًّ ِٓ ربه٠ـ اّؼبهُ٘ ثنٌه ِٓ لجً ِل٠و٠خ اٌؼطبءاد ٚاٌّْزو٠بد ٟٚ٘ اٌّلح اٌمب١ٔٛٔخ ٌلاػزواٗ ػٍٝ 

. اٌمواه اٌّجلئٟ ٚفٟ ؽبي ػلَ ِواعؼزُٙ ١ٍزُ ا١ٌَو ثبلاؽبٌخ إٌٙبئ١خ ٚاػزجبهُ٘ ِٛافم١ٓ ػٍٝ الاؽبٌخ 

 .٠ٍزيَ إٌّبلٔ ثؼل الاؽبٌخ إٌٙبئ١خ ػ١ٍٗ ثزٕف١ن اٌّزطٍجبد اٌٛاهكح ثبٌزؼبلل ٚارّبَ اٌزٛه٠ل .16

 .اٌّؾبوُ الاهك١ٔخ ٟ٘ اٌغٙخ اٌمٚبئ١خ اٌٛؽ١لح اٌّقٌٛخ ثبٌٕظو فٟ أٞ كػٛح لٚبئ١خ رْٕؤ ث١ٓ اٌّزؼبلل٠ٓ .17

 

: فطبة اٌزغط١خ : صب١ٔبً 

 

 :ػٍٝ إٌّبلٔ اهفبق فطبة اٌزغط١خ ثبٌؼوٗ اٌّملَ ِٕٗ ٠ًّْ ػٍٝ اٌّؼٍِٛبد اٌزب١ٌخ  

 .اعّبٌٟ ػلك اٌجٕٛك إٌّبلٔ ػ١ٍٙب ٚاهلبِٙب  .1

 .ل١ّخ وفبٌخ اٌلفٛي اٌّملِخ ِغ اٌؼوٚٗ ػٍٝ اْ رؾَت ثٕبء ػٍٝ اػٍٝ ٍؼو فٟ ؽبي رمل٠ُ ػوٗ ِواكف .2

 .اعّبٌٟ ل١ّخ اٌؼوٗ ػٍٝ اْ رؾَت ثٕبء ػٍٝ اػٍٝ ٍؼو فٟ ؽبي رمل٠ُ ػوٗ ِواكف .3

 .موو اٞ ِوفمبد افوٜ .4

 

: الاٍــؼبه : صبٌضبً 

ػٍٝ اٍبً رٛه٠ل اٌّٛاك ٌَّزٛكػبد ّووخ ١ِبٖ  رؾلك الأٍؼبه الإفواك٠خ ٚالإعّب١ٌخ ِفمطخ ثبٌل٠ٕبه الأهكٟٔ .1

 ّبٍِخ وبفخ اٌوٍَٛ اٌغّوو١خ ٚاٌوٍَٛ ٚاٌٚوائت الأفوٜ ثّب ف١ٙب اٌٚو٠جخ اٌؼبِخ َِزٛكع ؽٛفب/ ا١ٌوِٛن 

ػٍٝ اٌّج١ؼبد ٠ٚئفن ثبٌم١ُ اٌّضجزخ وزبثخ اما ِب افزٍفذ ِغ اٌم١ُ اٌّضجزخ ثبلأهلبَ وٍّب ؽمك مٌه ٍِٖؾخ ّووخ 

 .١ِبٖ ا١ٌوِٛن 

ث١بْ هلُ اٌزَغ١ً فٟ ّجىخ اٌٚو٠جخ اٌؼبِخ ػٍٝ اٌّج١ؼبد ِٓ لجً إٌّبلٔ ٚٙوٚهح رضج١زٙب ػٍٝ اٌفٛار١و ٚموو  .2

 .الاٍُ ثْىً ٚاٙؼ ٚهلُ ٕٕلٚق اٌجو٠ل ٚهلُ اٌفبوٌ ٚاٌٙبرف ٚرؾل٠ل إٌّطمخ ٚاٌوِي اٌجو٠لٞ

 

: ٛو٠مخ اٌلفغ : هاثؼبً 

 

اٞ ر١ٍَُ اٌجٚبئغ فٟ  )٠زُ كفغ ل١ّخ اٌّٛاك اٌّٛهكٖ ِٓ فلاي ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن ثؼل اٌز١ٍَُ إٌٙبئٟ  .1

 )  ِٓ لجً ٌغٕخ الاٍزلاَ اٌّقزٖخاٌَّزٛكػبد ٚلجٌٛٙب ثٖفخ ٔٙبئ١خ

 .اٌلفغ ثبٌل٠ٕبه الاهكٟٔ ٚؽَت لواه الاؽبٌخ .2

 

: اٌىفبلاد : فبَِبً 

 

صلاصخ ثبٌّبئخ ِٓ ل١ّخ اٌٍٛاىَ اٌّواك رٛه٠ل٘ب وىفبٌخ  (%3)٠وفك ِغ وً ػوٗ ١ّه ِٖلق ٚثَٕجخ لا رمً ػٓ  .1

ٚفٟ ؽبي رؼنه رمجً وفبٌخ ثٕى١خ  )كفٛي اٌؼطبء ٕبكهح ػٓ اؽل اٌجٕٛن اٌؼبٍِخ فٟ اٌٍّّىخ الاهك١ٔخ اٌٙب١ّّخ 

٠َٛ ِٓ ربه٠ـ ا٠لاع اٌؼوٚٗ ٌنٌه اٌؼطبء لاِو ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن  (120)ٕٚبٌؾخ ٌّلح (غ١و ِْوٚٛٗ

 .ٚؽَت اٌْوٚٛ اٌؼبِخ ٚإٌّٛمط ٚثقلاف مٌه لا ٠مجً اٌؼوٗ

ػٍٝ اٌّزؼٙل اٌنٞ ٠ؾبي ػ١ٍٗ اٌؼطبء اٚ عيء ِٕٗ ِواعؼخ ِل٠و٠خ اٌؼطبءاد ٚاٌّْزو٠بد لاٍزىّبي رمل٠ُ وفبٌخ  .2

 ا٠بَ ِٓ 10 فلاي  ٚهٍَٛ اٌطٛاثغ ٚرٛل١غ الارفبل١خ  ِٓ ل١ّخ اٌّٛاك اٌّؾبٌخ ػ١ٍٗ (%10)ؽَٓ رٕف١ن ثم١ّخ

 .ربه٠ـ اّؼبه الاؽبٌخ إٌٙبئٟ ٚمٌه رغٕجبً ٌّٖبكهح رب١ِٓ كفٛي اٌؼطبء

 .رملَ ع١ّغ اٌىفبلاد ثبٍُ ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن .3
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: اٌغواِبد : ٍبكٍبً 

 

. ٠طجك ِب ٚهك فٟ اٌْوٚٛ اٌؼبِٗ ٌٍلفٛي فٟ اٌؼطبء ف١ّب ٠قٔ اٌّقبٌفبد ٚاٌزغو٠ُ

 

 

 

: رمل٠ُ اٌؼوٚٗ : ٍبثؼب

 

 :ِغٍك ِٚقزَٛ ػٍٝ اٌؼٕٛاْ اٌزبٌٟ ِغٍف ٠غت رمل٠ُ اٌؼوٚٗ ٚاٌٛصبئك اٌلاػّٗ ٌٙب ثب١ٌل فٟ  

 

 

 اٌّووي– ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن 

ِل٠و٠خ اٌؼطبءاد ٚاٌّْزو٠بد 

ّبهع ثغلاك  -  اهثل

http://www.yw.com.jo 
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الجضء الشابع 
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اٌْـــوٚٛ اٌؼبِخ  
 

ٚأ٠خ ِواٍلاد أفوٜ ِٓ ِملَ ٚ اٌّلاؽك اٌّٛإفبد اٌف١ٕخ ٚاٌْوٚٛ اٌؼبِخ ٚاٌقبٕخ ٚاٌؼوٗ اٌّملَ  -

.  لا رزغيأ ِٓ ٚصبئك اٌؼطبء عيءاٌؼوٗ ِٚٛافك ػ١ٍٙب ِٓ ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن  رؼزجو 

 ٔظبَ اٌّْزو٠بد اٌؾى١ِٛخ ٚرؼ١ٍّبرٗ اٌّؼّٛي 2022ٌَٕخ   (8)اٌْوٚٛ اٌؼبِخ اٌّوفمخ ٚاٌٛاهكح فٟ ٔظبَ هلُ  -

ثٗ فٟ ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن عيء لا ٠زغيأ ِٓ ٚصبئك اٌؼطبء ِب ٌُ رزؼبهٗ ِغ اٌْوٚٛ اٌقبٕخ ٚفٟ ؽبٌخ 

 .رؼبهٙٙب رؼزّل اٌْوٚٛ اٌقبٕخ

 .ٛٛاثغ اٌؼمل ٚهٍَٛ الإؽبٌخ ٚأ٠خ هٍَٛ اٙبف١خ أفوٜ رؼٛك ػٍٝ اٌّزؼٙل اٌّؾبي ػ١ٍٗ اٌؼطبء  -

 .اعٛه الاػلاْ ػٍٝ ِٓ ٠وٍٛ ػ١ٍٗ اٌؼطبء ِّٙب رىوهد -

 

:- اٌزؤ١ِٕبد ٚاٌّٚبٔبد : أٚلا 

 

ِٓ ل١ّخ اٌؼوٗ ٚ رجمٝ  ( % 3 )ٌٍلفٛي فٟ اٌؼطبء ثَٕجخ  (أٚ ١ّه ِٖلق  )٠وفك ثبٌؼوٗ وفبٌخ ثٕى١خ  .1

 .٠ِٛب اػزجبها ِٓ ربه٠ـ فزؼ اٌؼوٚٗ  (120)ٕبٌؾخ ٌّلح 

 :رؼبك رؤ١ِٕبد اٌلفٛي فٟ اٌؼطبء اٌٝ ِمل١ِٙب ِٓ إٌّبل١ٖٓ ٚفمبً ٌّب ٠ٍٟ . أ .2

 اٌٝ إٌّبل١ٖٓ اٌن٠ٓ رُ اٍزجؼبك ػوُٚٙٙ ِٓ لجً ٌغٕخ اٌْواء .1

 .اٌٝ اٌن٠ٓ أزٙذ ِلح ٍو٠بْ ػوُٚٙٙ ٌُٚ ٠وغجٛا ثزّل٠ل٘ب ثٕبء ػٍٝ ٍٛجُٙ اٌقطٟ  .2

 .ٚرٛل١غ الارفبل١خاٌٝ اٌن٠ٓ عود الاؽبٌخ ػ١ٍُٙ ثؼل رمل٠ُ رب١ِٓ ؽَٓ رٕف١ن  .3

 إٌّبل١ٖٓ ثبٍزضٕبء الإؽبٌخ إٌٙبئٟ لواه ػ١ٍُٙ اٌّؾبي رجٍغ ثؼل ػ١ٍُٙ الاؽبٌخ رزُ ٌُ اٌن٠ٓ إٌّبل١ٖٓ اٌٝ .4

 ػٍٝ اٌفبئي إٌّبلٔ رٛل١غ ثؼل الا ا١ٌُٙ اٌلفٛي رؤ١ِٕبد اهعبع ٠زُ لا اٌن٠ٓ ٚاٌضبٌش اٌضبٟٔ ٕبؽجٟ اٌؼوٗ

 .اٌقطٟ ٍٛجُٙ ثلْٚ ا١ٌُٙ اٌزؤ١ِٕبد ٚرؼبك اٌزٕف١ن ؽَُٓ رؤ١ِٓ الارفبل١خ ٚرمل٠ُ

 

رٖبكه ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ل١ّخ رب١ِٓ اٌلفٛي ا٠واكاً ٌٍْووخ ثّب ٠زٕبٍت ٚل١ّخ اٌّبكح اٚ اٌّٛاك اٌزٟ اٍزٕىف . ة

  :فٟ اٌؾبلاد اٌزب١ٌخِٓ ل١ّزٙب  (%3)ػٕٙب ٚثّب لا ٠مً ػٓ 

اما اٍزٕىف إٌّبلٔ اما ٍؾت إٌّبلٔ اٌؼوٗ اٌنٞ للِٗ اٚ ػلٌٗ ثؼل أزٙبء اٌّلح اٌي١ِٕخ ٌزمل٠ّٗ اٚ . 1 

.  عيء ِٕٗ ػٓ الاٌزياَ ثؼوٙٗ اٚ

اما هف٘  إٌّبلٔ اٌفبئي لجٛي رٖؾ١ؼ فطؤ ؽَبثٟ ظٙو فٟ اٌؼوٗ   . 2

اما للَ إٌّبلٔ ِؼٍِٛبد غ١و ٕؾ١ؾخ أٚ غِ فٟ اٌّؼٍِٛبد أٚ اٌٛصبئك اٌزٟ للِٙب ٌغب٠بد اٌّْبهوخ .  3

 .فٟ اٌؼطبء 

 

ػْوح ا٠بَ ػًّ  (10)ِٓ اعّبٌٟ ل١ّخ الإؽبٌخ فلاي  (%10)٠ملَ ٕبؽت اٌؼوٗ اٌفبئي وفبٌخ ؽَٓ رٕف١ن ثَٕجخ  .3

 . ِٓ رج١ٍغٗ ثبّؼبه الاؽبٌخ إٌٙبئ١خ ٚرجمٟ ٕبٌؾخ ١ٍٛخ فزوح رٕف١ن الارفبل١خ

٠ؼبك رؤ١ِٓ ؽَٓ اٌزٕف١ن اٌٝ اٌّزؼٙل ثؼل رٕف١نٖ وبفخ ّوٚٛ اٌؼمل ثّٛعت ٍٛت فطٟ ثبلافواط ػٓ اٌزب١ِٓ ِٓ  .4

 .الا١ٌٕٛخ ٚرمل٠ُ اٌّٚبٔبد اٌّطٍٛثخ ؽَت ّوٚٛ اٌؼملالاٍزلاَ اٌْووخ ثؼل اٌزبول ِٓ اٌٛصبئك 

 ٠ملَ اٌّزؼٙل ّٙبٔخ فط١خ ِٓ ٍٛء اٌّٖٕؼ١خ ِٖللبً ِٓ وبرت اٌؼلي ثىبًِ ل١ّخ اٌٍٛاىَ اٌّّٚٛٔخ ِٚبفبً   .5

 .فَّخ ػْو ثبٌّبئخ ِٓ ل١ّزٙب ٌّلح ٍٕخ (%15)ا١ٌٙب

٠ٍزيَ اٌّزؼٙل ثبٍزجلاي اٌٍٛاىَ اٌزٟ صجذ ٍٛء ِٖٕؼ١زٙب فلاي فزوح اٌّٚبٔخ اٌٛاهكح ثمواه الاؽبٌخ ثٕبءً ػٍٝ رمو٠و  .6

اٚ ٌغٕخ ف١ٕخ رْىٍٙب ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ثبٍزجلاٌٙب ثٍٛاىَ عل٠لح ػٍٝ ٔفمزٗ ثّٛعت /ٌغٕخ ف١ٕخ ِٓ اٌْووخ ٚ

الواه فطٟ ِٛلغ ِٕٗ ثنن ٚفٟ ع١ّغ الاؽٛاي ٠غت اْ ٠زُ اٍزجلاٌٙب فلاي ّٙو٠ٓ وؾل الٖٝ ِٓ ربه٠ـ اّؼبهح 

ثنٌه ِٓ ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ٌٍٚغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ فوٗ غواِخ رزٕبٍت ِغ ِلح اٍزجلاي اٌٍٛاىَ ٚاٌٚوه 

 .ٚإٌفمبد إٌبرغخ ػٓ مٌه ٠ٚؼبك اؽزَبة ِلح اٌّٚبٔخ ِٓ ربه٠ـ رملَ اٌٍٛاىَ اٌغل٠لح 
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  :  كػٛح اٌؼطبء ٚاػلاك ٚرمل٠ُ اٌؼوٚٗ ِٓ لجً إٌّبل١ّٖٓواء: صب١ٔب 

 

٠ملَ إٌّبلٔ اٌنٞ ٠وغت ثْواء كػٛح اٌؼطبء َٔقخ ِٖللخ ػٓ هفٖخ ِٙٓ ٍبه٠خ اٌّفؼٛي رقٌٛٗ ٕٕبػخ  .1

 .أٚ ث١غ أٚ رٛه٠ل اٌٍٛاىَ اٌّطٍٛثخ أٚ الارغبه ثٙب ، ٍٚغً اٌزغبهٞ اٌٖبكه ػٓ ٚىاهح اٌٖٕبػخ ٚاٌزغبهح 

ِمبثً ٕٚٛي ِمجٛٙبد ؽَت الإٛي  (غ١و َِزوكح)اٌّموهح  (اٌٛهل١خ)٠لفغ إٌّبلٔ صّٓ كػٛح اٌؼطبء  .2

 ٠ٚزٍَُ وبفخ ٚصبئك كػٛح اٌؼطبء ِٚوفمبرٙب

٠ؼل إٌّبلٔ ػوٙٗ ٚفمبً ٌٛصبئك كػٛح اٌؼطبء ثؼل اْ ٠موأ ٘نٖ اٌٛصبئك ٠ٚزفُٙ ع١ّغ ِب ٚهك ف١ٙب ٚاما ٌُ رىٓ  .3

اٌٛصبئك وبٍِخ أٚ ٚعل ٔمٖبً ف١ٙب فؼ١ٍٗ ٍٛت اٌٛص١مخ إٌبلٖخ ِٓ اٌْووخ  ٠ٚزؾًّ إٌزبئظ اٌّزورجخ ػٍٝ ػلَ 

 .ل١بِٗ ثبٌزلل١ك ٚالاٍزىّبي ثٖٛهح ٕؾ١ؾخ

ػٕل اٌز٠ٕٛخ فٟ كػٛح اٌؼطبء اٌٝ اْ اٌٍٛاىَ اٌّواك ّواإ٘ب ٠غت اْ رزطبثك ِغ اٌؼ١ٕخ اٚ اٌؼ١ٕبد اٌّٛعٛكح فٟ  .4

اٌؼ١ٕبد ٚفؾٖٙب اٌفؾٔ اٌلاىَ لجً / اٌْووخ اٚ فٟ ِىبْ افو رؾلكٖ كػٛح اٌؼطبء فؼٍٝ إٌّبلٔ ِؼب٠ٕخ اٌؼ١ٕخ 

رمل٠ُ ػوٙٗ ٚلا ٠ؼف١ٗ الاكػبء ثؼلَ الاٛلاع اٚ اعواء اٌّطبثمخ ٚاٌفؾٔ اٌلاى١ِٓ ٠ٚؼزجو وبٔٗ اٍٛغ ػٍٝ 

 .اٌؼ١ٕخ

٠ؼل إٌّبلٔ ػوٙٗ ٚاٍؼبهٖ ػٍٝ اٌغلاٚي ٚ إٌّبمط اٌّوفمخ ثلػٛح اٌؼطبء ٠ٚقزُ ٠ٚٛلغ ّٔبمط ػوٗ  .5

ٚعلاٚي اٌى١ّبد ٚاٌٛصبئك اٌّطٍٛثخ فٟ كػٛح اٌؼطبء ٠ٚملِٙب ّٙٓ اٌؼوٗ وبٍِخ  (Bid Form)إٌّبلٖخ

٠ٚؾك ٌٍْووخ اٍزجؼبك اٞ ػوٗ غ١و ِزم١ل ثٙنٖ اٌغلاٚي ٚ إٌّبمط ٠ٚؾك ٌٍّٕبلٔ ثبلاٙبفخ اٌٝ ٚصبئك كػٛح 

اٌؼطبء اْ ١ٚ٠ف اٞ ٚصبئك اٚ ِؼٍِٛبد ٠وغت اٙبفزٙب ٠ٚوٜ أٙب ٙوٚه٠خ ٌز١ٙٛؼ ػوٙٗ ٚػٍٟ اْ ٠ىزت 

ػٕٛأٗ اٌىبًِ ٚاٌلل١ك فٟ ػوٙٗ ِزّٕٚبً اٌؼٕٛاْ  ٚاٌٙبرف ٚاٌفبوٌ ٌزوًٍ ا١ٌٙب اٌّقبٛجبد اٌّزؼٍمخ ثبٌؼطبء 

ٚػ١ٍٗ اْ ٠جٍغ اٌْووخ فط١بً ػٓ اٞ رغ١١و اٚ رؼل٠ً فٟ ػٕٛأٗ ٚرؼزجو ع١ّغ اٌّقبٛجبد اٌزٟ رزون ٌٗ فٟ 

. اٌؼٕٛاْ اٌّنوٛه اٚ روًٍ ا١ٌٗ ثبٞ ١ٍٍٚٗ اهٍبي وؤٔٙب ٍٕٚذ فؼلاً ٍٍّٚذ فٟ ؽ١ٕٙب 

٠غت اْ ٠ىْٛ ػوٗ إٌّبلٔ فبي ِٓ اٌّؾٛ اٚ اٌزؼل٠ً اٚ اٌْطت اٚ الاٙبفخ ٚاما الزٚذ اٌظوٚف مٌه ف١غت  .6

ػٍٝ إٌّبلٔ اٌزٛل١غ ثبٌؾجو الاؽّو ثغبٔت اٌّؾٛ اٚ اٌزؼل٠ً اٚ اٌْطت اٚ الاٙبفخ ٚػ١ٍٗ وزبثخ اٌَؼو ثبٌولُ 

ٚاٌؾوٚف ٚػٍٝ إٌّبلٔ ونٌه اْ ٠نوو اٌَؼو الافواكٞ ٌٍٛؽلح ٌّٚغّٛع اٌٛؽلاد ٌىً ِبكح ٚونٌه اٌَؼو 

ٚث١بْ ا٠خ ٙوائت اٚ هٍَٛ ِّٕٚخ فٟ اٌَؼو ٚثؾ١ش ٠ىْٛ اٌَؼو  (ٌغ١ّغ اٌّٛاك اٌّملَ ٌٙب)الاعّبٌٟ ٌٍؼوٗ 

ٔٙبئ١بً غ١و لبثً لا٠خ رؼل٠لاد ثبٌي٠بكح لاؽمبً ٠ٚؼزجو اٌَؼو ّبِلاً اعٛه اٌزؾي٠ُ ٚاٌزغ١ٍف ٚثقلاف مٌه ٠ؾك ٌٍغٕخ 

. اٌْواء اٌّقزٖخ اْ رًّٙ اٌؼوٗ 

٠ملَ إٌّبلٔ اٌؼوٗ ِغ رب١ِٓ اٌلفٛي ثبٌؼطبء فٟ ِغٍفبد ِٕفٍٖخ ِغ وزبثخ اٌّؾزٜٛ ػٍٝ اٌّغٍف ِٚٓ صُ  .7

ػٕٛاْ ٠ٚمَٛ ثغّؼٙب فٟ ِغٍف ٚاؽل ِغٍك ثبؽىبَ ٠ٚىزت ػ١ٍٗ اٍُ اٌْووخ اٌّملَ ٌٙب اٌؼطبء ٚاٌؼٕٛاْ  ٚاٍُ 

لُ اٌؼطبء ثقٜ ٚاٙؼ ٚاٌزبه٠ـ اٌّؾلك وبفو ِٛػل ٌزمل٠ُ اٌؼوٚٗ ٚثقلاف مٌه ٠ؾك ٌٍغٕخ هإٌّبلٔ اٌضبثذ ٚ

. اٌْواء اٌّقزٖخ اْ رًّٙ اٌؼوٗ

٠ٛكع اٌؼوٗ ِٓ لجً إٌّبلٔ فٟ ٕٕلٚق اٌؼطبءاد ٌلٜ اٌْووخ لجً أزٙبء اٌّلح اٌّؾلكح ٌنٌه ٚوً ػوٗ لا  .8

. ٠ًٖ ٠ٚٛكع فٟ ٕٕلٚق اٌؼطبءاد لجً افو ِٛػل ٌزمل٠ُ اٌؼوٚٗ لا ٠مجً 

 

ػٍٝ اٌّزؼٙل ػٕل رؼجئخ اٌؼوٗ اٌّملَ ِٕٗ اٌم١بَ ثبٌقزُ ٚاٌزٛل١غ ػٍٝ وبفخ ٕفؾبد اٌؼطبء ِٚغٍف ػوٗ  .9

 .اٌَؼو اٌّملَ

 

٠ِٛبً  (120)٠ٍزيَ إٌّبلٔ اْ ٠جمٟ اٌؼوٗ اٌّملَ ِٕٗ ٔبفن اٌّفؼٛي ٚغ١و عبئي اٌوعٛع ػٕٗ ٌّلح لا رمً ػٓ  .10

 .ِٓ اٌزبه٠ـ اٌّؾلك وؤفو ِٛػل ٌزمل٠ُ اٌؼوٚٗ لبثٍخ ٌٍزغل٠ل ثّٛافمخ اٌطوف١ٓ

ػٕل ػلَ رؾل٠ل ِٛػل ٌزٛه٠ل اٌٍٛاىَ فٟ كػٛح اٌؼطبء فؼٍٝ إٌّبلٔ اْ ٠ج١ٓ ثبٌزؾل٠ل ِٛػل اٌزٛه٠ل ٚاما ٌُ ٠ؾلك  .11

ٚرؼٕٟ وٍّخ ؽبلاً فلاي اٍجٛع ِٓ ربه٠ـ ٕلٚه الاّؼبه ثزج١ٍغ الاؽبٌخ )ِٛػل اٌزٛه٠ل ٠ؼزجو اٌزٛه٠ل ؽبلاً 

 .(إٌٙبئ١خ

ػٍٝ إٌّبلٔ اْ ٠ج١ٓ فٟ اٌؼوٗ اٌّملَ ِٕٗ ثٍل إٌّْؤ ٌٍٛاىَ اٌّؼوٚٙخ ٚاٍُ اٌْووخ اٌٖبٔؼخ ٚاٌّبهوخ  .12

 .ٚهلُ اٌىزبٌٛط اٚ إٌْوح اٌقبٕخ ثبٌٍٛاىَ اٌّؼوٚٙخ (Model)ٚالاٍُ اٌزغبهٞ ٚاٌطواى

 . ٠غت اهفبق ّٙبكاد اٌغٛكح ٌٍْووبد اٌٖبٔؼخ ٌٙنٖ اٌّٛاك  .13

 .٠غت اهفبق ّٙبكاد فؾٔ ٌٙنٖ اٌّٛاك ػٕل اٌزٛه٠ل .14
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 .٠ؾك ٌْووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن ٍٛت اٞ ّٙبكاد اٚ ِؼٍِٛبد روا٘ب ٙوٚه٠خ .15

 اْ إلاه اِو اٌْواء ػٓ اٌْووخ ثؼل رجٍغخ ٠ْىً ِغ ٚصبئك ٠ٜؼزجو رمل٠ُ ػوٗ إٌّبلٔ ِٛافمٗ ِٕٗ ػً .16

 اٌؼطبء اٌّؼزّلح ػملاً ٍِيِبً 

فب١ٌٗ ِٓ اٞ ػ١ت فٟ اٌٖٕغ اٚ فٟ  (Brand new%()100)٠ّٚٓ إٌّبلٔ اْ رىْٛ اٌّٛاك اٌّٛهكٖ عل٠لٖ  .17

  .اٌّبكح

ِفمطخ  َِزٛكع ؽٛفب /  ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن ٌَّزٛكػبد رؾلك الأٍؼبه الإفواك٠خ ٚالإعّب١ٌخ ػٍٝ أٍبً ٚإً  .18

ثبٌل٠ٕبه الأهكٟٔ ّبٍِخ وبفخ اٌوٍَٛ اٌغّوو١خ ٚاٌوٍَٛ ٚاٌٚوائت الأفوٜ ثّب ف١ٙب اٌٚو٠جخ اٌؼبِخ ػٍٝ 

اٌّج١ؼبد ٠ٚئفن ثبٌم١ُ اٌّضجزخ وزبثخ اما ِب افزٍفذ ِغ اٌم١ُ اٌّضجزخ ثبلأهلبَ وٍّب ؽمك مٌه ٍِٖؾخ ّووخ ١ِبٖ 

 .ا١ٌوِٛن 

 

: فزؼ اٌؼوٚٗ : صبٌضبً 

( 2022)ٌَٕخ  (8)رفزؼ اٌؼوٚٗ ِٓ لجً ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ٚمٌه ؽَت ٔظبَ اٌّْزو٠بد اٌؾى١ِٛخ هلُ  .1

 .٠ٚغٛى ٌىً ِٕبلٔ اٚ ٌّّضٍٗ ؽٚٛه فزؼ اٌؼوٚٗ

 .لا رمجً اٌؼوٚٗ اٚ اٞ رؼل٠لاد ػ١ٍٙب روك ثؼل اٌزبه٠ـ ٚاٌّٛػل اٌّؾلك وؤفو ِٛػل ٌزمل٠ُ اٌؼوٚٗ  .2

 اما ٚعلد ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ػٕل ِٛػل فزؼ اٌؼوٚٗ اْ ػلك إٌّبل١ٖٓ ٠مً ػٓ صلاصخ اٚ الً ِٓ اٌؼلك  .3

اٌّؾزًّ فٍٙب اْ رموه رّل٠ل ِٛػل رمل٠ُ اٌؼوٚٗ اٚاػبكح ٛوػ اٌؼطبء ٚفٟ ؽبٌخ اػبكح اٌطوػ رؼبك اٌؼوٚٗ 

 .ِغٍمخ اٌٝ ِمل١ِٙب ِمبثً رٛل١غ إٌّبلٔ اٚ ِٓ ٠ّضٍٗ 

 

: كهاٍخ ٚرم٠ُٛ اٌؼوٚٗ : هاثؼبً 

رؾلك ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ اٌغٙبد اٌن٠ٓ رزىْٛ ُِٕٙ اٌٍغٕخ اٌف١ٕخ اٌزٟ رمَٛ ثلهاٍخ اٌؼوٚٗ ِٓ إٌٛاؽٟ  .1

 اٌف١ٕخ ٚاٌّب١ٌخ ٚاٌمب١ٔٛٔخ اٌزٟ رزطٍت مٌه ٚرملَ اٌز١ٕٛخ إٌّبٍجخ ٌٍغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ

. لا ٠ٕظو فٟ اٞ ػوٗ غ١و ِؼيى ثزؤ١ِٓ كفٛي اٌؼطبء  .2

 (فٟ ؽبي ٌُ رٕٔ كػٛح اٌؼطبء ػٍٝ رمل٠ُ ػوٗ فٕٟ ِٚبٌٟ ِٕف١ٍٖٓ )رزُ كهاٍخ اٌؼوٚٗ اٌّملِخ ٌٍؼطبء  .3

 :ٚفمبً ٌّب ٠ٍٟ

٠زُ ػًّ رلل١ك اٌٟٚ ٌٍؼوٗ ٚفمب ٌٍّٕٛمط اٌّؼزّل ٌنٌه ٚفٟ ؽبي ػلَ ٚعٛك ِقبٌفبد هئ١َ١خ ػ١ٍٗ ٠زُ  . أ

 .لجٌٛٗ ٚاػزّبكٖ ٌٍلفٛي فٟ اٌزم١١ُ 

فٟ ؽبي ٚعلد ِقبٌفبد هئ١َ١خ فٟ اٌؼوٗ اٌّملَ ِٓ لجً اٌّزٕبلٔ ٠زُ اٍزجؼبك ػوٙٗ ِٓ اٌزم١١ُ  . ة

 .ٚػٍٝ اْ ٠زُ ث١بْ مٌه ٕواؽخ ػٕل اػلاك اٌزمو٠و اٌفٕٟ ٌٍغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ

 .رلهً اٌؼوٚٗ ِٓ إٌبؽ١خ اٌف١ٕخ ثؾ١ش رؾلك اٌّؼب١٠و اٌف١ٕخ ٌٍلهاٍخ ٚفمبً ٌٍّٛإفبد اٌّطٍٛثخ  . د

 .رئفن ثؼ١ٓ الاػزجبه وفبءح إٌّبلٔ ِٓ إٌبؽ١ز١ٓ اٌّب١ٌخ ٚاٌف١ٕخ ِٚملهرٗ ػٍٝ اٌٛفبء ثبٌزياِبد اٌؼطبء  . س

 .رجلأ اٌلهاٍخ ثبٌؼوٗ اٌنٞ للَ اهفٔ الاٍؼبه صُ اٌنٞ ١ٍ٠ٗ ؽزٝ رزُ كهاٍخ اٌؼوٚٗ اٌّملِخ . ط

اما رٛافود فٟ اٌؼوٗ وبفخ اٌْوٚٛ ٚاٌّٛإفبد ٚاٌغٛكح رٕٟٛ اٌٍغٕخ اٌف١ٕخ ثبلاؽبٌخ ػٍٝ ِملَ  . ػ

 .اهفٔ الاٍؼبه ّو٠طخ اْ رج١ٓ اٌٍغٕخ ِلٜ ِؼم١ٌٛخ الاٍؼبه

رزُ ِمبهٔخ اٍؼبه اٌؼوٚٗ اٌّطٍٛثخ ٌٍٛاىَ ٚالاّغبي اٚ اٌقلِبد فٟ كػٛح اٌؼطبء ٚمٌه ٌزؾل٠ل ِملَ  . ؿ

اهفٔ اٌّطبثك ػٍٝ اْ ٠زُ اٍزجؼبك ل١ّخ اٞ اٙبفبد اٚ لطغ غ١به غ١و ِطٍٛة رَؼ١و٘ب فٟ كػٛح 

 .اٌؼطبء ٠ٚؾك ٌٍغٕخ اٌف١ٕخ لجٛي الاٙبفبد ٚلطغ اٌغ١به فٟ اٌؼوٗ اٌفبئي ثبٌؼطبء ثؼل فٛىٖ

فٟ ؽبي ػلَ رٛافو اٌّزطٍجبد فٟ اٌؼوٗ اٌنٞ ٠زّٚٓ اهفٔ الاٍؼبه رٕزمً اٌلهاٍخ اٌٝ اٌؼوٗ اٌنٞ  . ك

١ٍ٠ٗ ثبٌَؼو اٌٝ اْ رًٖ اٌٝ اٌؼوٗ اٌنٞ رزٛافو ف١ٗ اٌّزطٍجبد ٌلاؽبٌخ ػٍٝ اْ رج١ٓ اٍجبة اٌؼوٚٗ 

 .الاهفٔ ثْىً ٚاٙؼ 

اٚ ٚعٛك ٔمٔ ف١ٙب ٠غٛى ّواء اٌٍٛاىَ اٚ الاّغبي  (إٌّبلٖبد)ػٕل ػلَ ِطبثمخ وبفخ اٌؼوٚٗ  . م

 .(أَت اٌؼوٚٗ)اٌّؼوٚٙخ اٌزٟ رٍجٟ اؽز١بعبد اٌْووخ ٚرزٛافو ف١ٙب اٌغٛكح ٚثبٍؼبه ِٕبٍجخ 

فٟ ؽبي ٖٔذ كػٛح اٌؼطبء  )اٌّملِخ ٌٍؼطبء ؽَت رٍٍََٙب فٟ اٌَؼو  (إٌّبلٖبد  )رزُ كهاٍخ اٌؼوٚٗ  .4

 :ٚفمبً ٌّب ٠ٍٟ  (ػٍٝ رمل٠ُ ػوٗ فٕٟ ِٚبٌٟ ِٕف١ٍٖٓ

٠زُ ػًّ رلل١ك اٌٟٚ ٌٍؼوٗ ٚفمبً ٌٍّٕٛمط اٌّؼزّل ٌنٌه ٚفٟ ؽبي ػلَ ٚعٛك ِقبٌفبد هئ١َ١خ ػ١ٍٗ ٠زُ  . أ

 .لجٌٛٗ ٚاػزّبكٖ ٌٍلفٛي فٟ اٌزم١١ُ 

 .فٟ ؽبي ٚعلد ِقبٌفبد هئ١َ١خ فٟ اٌؼوٗ اٌّملَ ِٓ لجً اٌّزٕبلٔ ٠زُ اٍزجؼبك ػوٙٗ ِٓ اٌزم١١ُ  . ة
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رلهً اٌؼوٚٗ ِٓ إٌبؽ١خ اٌف١ٕخ ثؾ١ش رؾلك اٌّؼب١٠و اٌف١ٕخ ٌٍلهاٍخ ٚفمبً ٌٍّٛإفبد اٌّطٍٛثخ ِٚؼب١٠و  . د

 .اٌزب١ً٘ اٌٛاهكح فٟ كػٛح اٌؼطبء

 .رئفن ثؼ١ٓ الاػزجبه وفبءح إٌّبلٔ ِٓ إٌبؽ١ز١ٓ اٌّب١ٌخ ٚاٌف١ٕخ ِٚملهرٗ ػٍٝ اٌٛفبء ثبٌزياِبد اٌؼطبء . س

 .اما رٛافود فٟ اٌؼوٗ وبفخ اٌْوٚٛ ٚاٌّٛإفبد ٚاٌغٛكٖ رٕٟٛ اٌٍغٕخ اٌف١ٕخ ثبػزّبك اٌؼوٗ اٌفٕٟ  . ط

 .فٟ ؽبي ٚعلد ِقبٌفبد ف١ٕخ فٟ اٌؼوٗ اٌّملَ ٠زُ اٍزجؼبكٖ . ػ

١ٍزُ كػٛح اٌْووبد اٌّئٍ٘خ ف١ٕبً ٌؾٚٛه اعزّبع فزؼ اٌؼوٚٗ اٌّب١ٌخ ٌٙب ٠ٚزُ اػبكح اٌؼوٚٗ اٌّب١ٌخ  . ؿ

اٌغ١و ِزبٍ٘ٗ ف١ٕبً ٌٍّزٕبلٔ ِغٍمخ ٚرؾزفع ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ٌٕفَٙب ثبٌؾك فٟ ث١بْ اٚ ػلَ ث١بْ 

 .اٍجبة هف٘ اٌؼوٗ

رزُ ِمبهٔخ اٍؼبه اٌؼوٚٗ اٌّطٍٛثخ ٌٍٛاىَ اٚ الاّغبي اٚ اٌقلِبد فٟ كػٛح اٌؼطبء ٚمٌه ٌزؾل٠ل ِملَ  . ك

اهفٔ الاٍؼبه ػٍٝ اْ ٠زُ اٍزجؼبك ل١ّخ اٞ اٙبفبد اٚ لطغ غ١به غ١و ِطٍٛة رَؼ١و٘ب فٟ كػٛح اٌؼطبء 

 .٠ٚؾك اٌٍغٕخ اٌف١ٕخ لجٛي الاٙبفبد ٚلطغ اٌغ١به فٟ اٌؼوٗ اٌفبئي ثبٌؼطبء ثؼل فٛىٖ

 .٠زُ رطج١ك اٌزؼ١ٍّبد اٌقبٕخ ثطو٠مخ اؽزَبة ػلاِبد اٌزم١١ُ اٌفٕٟ ٚاٌّبٌٟ ٌزؾل٠ل اٌؼوٗ اٌفبئي ثبٌؼطبء . م

 

فٟ ؽبٌخ ػلَ رٛافو اٌّزطٍجبد فٟ اٌؼوٗ اٌنٞ ٠زّٚٓ اهفٔ الاٍؼبه رٕزمً اٌلهاٍخ اٌٝ اٌؼوٗ اٌنٞ ١ٍ٠ٗ  .5

ثبٌَؼو اٌٝ اْ رًٖ اٌٝ اٌؼوٗ اٌنٞ رزٛافو ف١ٗ اٌّزطٍجبد ٌلإؽبٌخ ػٍٝ اْ رج١ٓ اٍجبة اٍزجؼبك اٌؼوٚٗ 

 .الاهفٔ ثْىً ٚاٙؼ 

٠ئفن ثؼ١ٓ الاػزجبه ػٕل اٌلهاٍخ اٍزّواه رٛافو لطغ اٌغ١به ٚا١ٌٖبٔخ ٚاٞ اِٛه افوٜ ٠زطٍجٙب ٔظبَ اٌٍٛاىَ  .6

 .ٚاٌزؼ١ٍّبد اٌّؼّٛي ثٙب 

          ٚوزجُٙ اٌلاؽمٗ هل25/1/2013ُروا٠ـ  ( 972)ثٕبءا ػٍٝ لواه ِغٌٍ اٌٛىاء هلُ : اٌٖٕبػخ ا١ٌٕٛٛخ  .7

 ٠زُ ِٕؼ اٌٖٕبػخ ا١ٌٕٛٛخ 5/1/2014 ربه٠ـ 6/11/1/265 ٚ 27/1/2013ربه٠ـ  ( 56/10/6/1733) 

ِب كاِذ ِطبثمخ ٌٍْوٚٛ ٚاٌّٛإفبد اٌف١ٕخ ٚإٌٙل١ٍخ الاهك١ٔخ ٚمٌه  % 20الاهك١ٔخ أف١ٍٚخ ثبٌَؼو ثَٕجخ 

:  ّو٠طخ اؽٚبه ِب ٠ضجذ اْ اٌّٖٕغ ِؾٍٟ ٠ٚزُ ِٕؼ الاف١ٍٚخ ٌَؼو إٌّزظ اٌّؾٍٟ ٚفمبً ٌٍّؼبكٌخ اٌزب١ٌخ 

  ،  ِٚٓ صُ ٠ُ ِمبهٔخ ثَؼو إٌّزظ اٌّؾٍٟ ّو٠طخ ِطبثمخ ولا اٌؼو١ٙٓ ٌٍْوٚٛ 1.20× ٍؼو اٌٍَؼخ الاعٕج١خ 

 .ٚاٌّٛإفبد 

رواػٟ ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ لجً الاؽبٌخ وفبءح ٚفجوح إٌّبلٔ فٟ رمل٠ُ اٌٍٛاىَ اٌّطٍٛة ٍّٚؼزٗ اٌزغبه٠خ  .8

ٚاٌز١َٙلاد اٌزٟ ٠ملِٙب اٚ اٌقلِٗ اٌزٟ ٠ٛفو٘ب ٚلطغ اٌغ١به ٚٚهُ ا١ٌٖبٔخ ٚللهرٗ اٌّب١ٌخ ٠ٚغٛى ٌٙب 

 .اٍزجؼبك ػوٙٗ ٌٕمٔ وً اٚ ثؼ٘ ٘نٖ اٌّزطٍجبد 

 

: اؽبٌخ اٌؼطبءاد : فبَِبً 

 

: رزُ اؽبٌخ اٌؼطبءاد ِغ ث١بْ الأٍجبة ػٍٝ اٌفبئي٠ٓ ٚفمبً ٌّب ٠ٍٟ  .1

الاهفٔ اٌّطبثك اما وبْ اهفٔ اٌؼوٚٗ ٠زّٚٓ اٌغٛكح اٌلاىِٗ فٟ اٌٍٛاىَ اٌّطٍٛثخ ِٚطبثك  . أ

 .ٌٍّٛإفبد ٚاٌْوٚٛ فٟ كػٛح اٌؼطبء

اما وبْ ٕ٘بٌه ػوٚٗ ِقبٌفخ ٚػوٚٗ افوٜ ِطبثمخ رَزجؼل اٌؼوٚٗ اٌّقبٌفخ ٚرزُ : أهفٔ اٌّطبثك  . ة

 .الاؽبٌخ ػٍٝ اهفٔ اٌؼوٚٗ اٌّطبثمخ

ٌٍغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ فٟ ؽبٌخ ٚعٛك ِقبٌفبد فٟ وبفخ اٌؼوٚٗ اٌّملِخ اْ رقزبه أَت ٘نٖ : الأَت  . د

اٌؼوٚٗ ِٓ ؽ١ش اٌغٛكح ٚاٌَؼو ٚإٌٛع ٚاٌْوٚٛ اٌزٟ رفٟ ثبٌغوٗ اٌّطٍٛة اما الزٕؼذ اٌٍغٕخ ٌٖبٌؼ 

 .اٌْووخ اٌَّزف١لٖ

 .اٞ ٍجت افو ٠زفك ِغ اؽىبَ ٘نٖ ا١ٌَبٍخ ػٍٝ اْ ٠ىْٛ ِجوهاً ثْىً وبف . س

 

رؾزفع ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ٌٕفَٙب ثؾك اٍزجؼبك اٞ ػوٗ لا ٠ىْٛ ٚاٙؾبً ثٖٛهح وبف١خ رّىٓ ِٓ الاؽبٌخ  .2

 .اٚ ٠ؾزًّ اوضو ِٓ رف١َو

 لجً اٌْواء ٚصبئك فٟ الاٍزْبه٠خ اٌٛاهكح ٚاٌقلِبد اٌٍٛاىَ ِلك أٚ و١ّبد ري٠ل أٚ رٕمٔ أْ اٌْواء ٌٍغٕخ .3

اٌى١ّخ  ِٓ (%25)َٔجزٗ ِب إٌمٖبْ أٚ اٌي٠بكح ِغّٛع ٠زغبٚى لا ػٍٝ اْ إٌّبلٔ اٌٝ اٌوعٛع كْٚ الاؽبٌخ

 .اٌّطٍٛثخ



C-T-G-0022-0080 

 ثبه 25اص١ٍ١ٓ ِقزٍفخ اٌم١بٍبد ٙغٜ  رٛه٠ل لطغ ِٛا١ٍو ثٌٟٛ

 

16 

 

 ٚثّٛافمخ ل١ّزٙب ثٍغذ ِّٚٙٙب اٌْواء فٍٍغٕخ اٌّْزواح اٌٍٛاىَ و١ّبد فٟ ى٠بكح اٌٝ الزٚذ اٌؾبعخ اما .4

 اٌى١ّخ اٌٛاهكح ِٓ(%35) َٔجذ ِب ِغّٛػٙب فٟ رزغبٚى لا اْ ػٍٝ الاؽبٌخ لاؽك ٌمواه لواه إلاه اٌّزؼٙل

 .اٌْواء ػمل فٟ

 لاؽك لواه إلاه اٌّزؼٙل ٚثّٛافمخ اٌْواء فٍٍغٕخ اٌّْزواح اٌٍٛاىَ و١ّبد رقف١٘ اٌٝ اٌؾبعخ رطٍجذ اما .5

 .ػمل اٌْواء فٟٙ اٌٛاهكح اٌى١ّخ ِٙٓ %(50)َٔجزٗ ِب ِغّٛػٙب فٟ رزغبٚى اْ لا ػٍٝ الاؽبٌخ ٌمواه

 اٌقلِبد فٟ اٌّلك ٌزّل٠ل اٌّزؼٙل ٚثّٛافمخ ثٍغذ ل١ّزٗ ِّٙب اؽبٌخ لاؽك لواه إلاه اٌْواء  ٌٍغٕخ. .6

 .الا١ٍٕخ ٌٍؼطبء اٌّلح ِٓ (%50) ِغّٛػٙب فٟ رزغبٚى لا اْ ػٍٝ ٚغ١والاٍزْبه٠خ الاٍزْبه٠خ

رَزجؼل ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ اٌؼوٗ غ١و اٌّزم١ل ثبٌّٛإفبد ٚاٌْوٚٛ ٚاٌزؼ١ٍّبد اٌؼبِخ اٌْوٚٛ اٌقبٕخ  .7

أزؾً ٕفخ أٚ ٌلػٛح اٌؼطبء اٚ اما وبْ ِملِٗ غ١و وفء اٚ غ١وِئً٘ اٚ اما ٍجك ٚارقن ثؾمٗ لواه ؽوِبْ 

رّض١ً ِئٍَخ اٚ ّووخ اٚ الاكػبء ثبٔٗ ٚو١ٍٙب ثبٌج١غ اٚ اففٝ أٗ ٚو١ٍٙب ٍٛاء وبْ رّض١ٍٗ ٌّئٍَخ اهك١ٔخ 

. اٚ اعٕج١خ

 .اما ٚلغ رٕبل٘ اٚ رؼبهٗ ث١ٓ اٌزؼ١ٍّبد ٚاٌْوٚٛ اٌؼبِخ ٚث١ٓ اٌْوٚٛ اٌقبٕخ ف١ئفن ثّب ٚهك فٟ اٌقبٕخ .8

اما رج١ٓ ٌٍغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ أْ الاٍؼبه اٌّؼوٚٙٗ ػ١ٍٙب ِورفؼٗ فٍٙب اْ رؼ١ل ٛوػ اٌؼطبء اٚ اْ رٍغؤ اٌٝ  .9

اٌْواء ػٓ ٛو٠ك اٍزلهاط ػوٚٗ اٚ اٌْواء اٌّجبّوٚفمبً لاؽىبَ ٔظبَ ٌٛاىَ اٌْووخ وّب ٠ؾك ٌٙب اْ 

رٖوف إٌظو ػٓ اٌْواء و١ٍب اٚ عيئ١بً ٚػٕل اػبكح اٌطوػ ٠ؾك ٌٍّٕبلٔ اٌنٞ ٍجك اْ اّزوٜ كػٛح اٌؼطبء 

 .اٌؾٖٛي ػ١ٍٙب كْٚ ِمبثً 

رؾزفع ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ثؾمٙب فٟ اٌغبء كػٛح اٌؼطبء اٚ لواه الاؽبٌخ فٟ اٞ ٚلذ اٚ اٞ ِوؽٍخ كْٚ  .10

ث١بْ الاٍجبة ِب ٌُ ٠ىٓ اٌّزؼٙل لل رجٍغ اِو اٌْواء ٚلواه الاؽبٌخ ٚاٍزىًّ وبفخ اعواءاد رٛل١غ اٌؼمل اٚ 

الارفبل١خ ٌٚٙب اْ روف٘ وً اٚ ثؼ٘ اٌؼوٚٗ اٌّملِخ ا١ٌٙب كْٚ اْ ٠ىْٛ لاٞ ِٓ إٌّبل١ٖٓ اٌؾك فٟ 

اٌوعٛع ا١ٌٙب ثؤٞ فَبهح اٚ ٙوه ٔبّٟء ػٓ رمل٠ُ ػوٙٗ ٚلا ٠زورت ػٍٝ اٌْووخ اٞ اٌزياِبد ِبك٠خ اٚ 

 .غ١و ِبك٠خ ِمبثً مٌه

اٌْووخ غ١و ِم١لح ثبلإؽبٌخ ػٍٝ ألً الأٍؼبه ِغ الأفن ثؼ١ٓ الاػزجبه ِلح اٌزٛه٠ل ٚ ٌٍْووخ اٌؾك ثزغيئخ  .11

 .اٌؼطبء  اٚ اٌغبء اٌؼطبء كْٚ ث١بْ الأٍجبة ٚلا ٠ؾك لأؽل الاػزواٗ ػٍٝ لواه اٌْووخ ثٙنا اٌقٖٛٓ

 

: َِئ١ٌٚبد اٌّزؼٙل رغبٖ اٌْووخ : ٍبكٍبً 

 

رمل٠ُ رؤ١ِٓ ؽَٓ اٌزٕف١ن )ػٍٝ اٌّزؼٙل اٌنٞ اؽ١ً ػ١ٍٗ اٌؼطبء اٍزىّبي اعواءاد اٌؼمل اٌقبٓ ثمواه الاؽبٌخ  .1

ٚكفغ اٌوٍَٛ اٌمب١ٔٛٔخ ٚرٛل١غ الارفبل١خ فلاي اٌّلح اٌزٟ رؾلك فٟ وزبة اٌزج١ٍغ اٌنٞ ٠وًٍ اٌٝ اٌّزؼٙل ػٍّب 

ثبٔٗ ٠ؾك ٌٍْووخ اٌغبء الاؽبٌخ كْٚ اْ ٠زورت ػ١ٍٙب ا٠ٗ اٌزياِبد ِب١ٌخ اما ٌُ ٠مُ اٌّزؼٙل ثبٍزىّبي وبفخ 

 .الاعواءاد اٌّطٍٛثخ ِٕٗ فلاي اٌفزوح اٌمب١ٔٛٔخ إٌّّٛؽٗ ٌٗ 

٠ؼزجو رٛل١غ الارفبل١خ ِٓ لجً اٌّزؼٙل اػزوافبً ِٓ ثؤٔٗ ِطٍغ ػٍٝ وبفخ ِؾز٠ٛبد لواه الاؽبٌخ ٚاِو اٌْواء ٚوً  .2

. ِب ٠زؼٍك ثّٙب ٚأٗ ٍِزيَ اٌزياِب ربِب ثّؾز٠ٛبرّٙب ِّّٚٚٛٔٙب 

لا ٠غٛى ٌٍّزؼٙل اْ ٠زٕبىي لاٞ ّقٔ افو ػٓ وً اٚ اٞ عيء ِٓ اٌؼمل كْٚ اٌؾٖٛي ػٍٝ امْ فطٟ ِٓ  .3

. ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ِغ الاؽزفبظ ثىبًِ ؽمٛق اٌْووخ ٚفمبً ٌمواه الاؽبٌخ ٚاٌؼمل الا١ًٕ 

اما اٍزٕىف اٌّزؼٙل ػٓ رٕف١ن اٌزياِبرٗ ثّٛعت اٌؼمل اٚ لٖو فٟ مٌه اٚ ربفو فٟ رمل٠ُ اٌٍٛاىَ اٌّؾبٌخ ػ١ٍٗ  .4

ػٕٙب  ٌٍغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ّواء اٌٍٛاىَ اٚ اٌقلِبد ِٛٙٛع اٌؼمل ثٕفٌ اٌّٛإفبد ٚاٌقٖبئٔ اٚ ثل٠لاً 

ثناد اٌقٖبئٔ ٚالاٍزؼّبلاد ٚلا رمً ػٕٙب ٠ٍٛخ ِٓ اٞ ِٖله افو ػٍٝ ؽَبثٗ ٚٔفمزٗ ٚرؾ١ٍّٗ فوٚق 

الاٍؼبه ٚإٌفمبد الاٙبف١خ ٚاٞ فَبهح اٚ ِٖبه٠ف اٚ ػطً اٚ ٙوه ٠ٍؾك ثبٌْووخ كْٚ اٌؾبعخ اٌٝ اٞ 

 .      أناه ٚلا ٠ؾك ٌٍّزؼٙل الاػزواٗ ػٍٝ مٌه

٠ؾك ٌٍْووخ فَـ الارفبل١خ فٟ أٞ ٚلذ كْٚ اٌؾبعخ اٌٝ أناه ػلٌٟ ٌٍّزؼٙل اما ِب صجذ فٍْٗ ثبٌٛفبء ثبٌزياِٗ  .5

أٚ ِقبٌفزٗ لأٞ ّوٛ ِٓ ّوٚٛ الارفبل١خ ِٖٚبكهح وفبٌخ ؽَٓ اٌزٕف١ن و١ٍب أٚ عيئ١ب كْٚ أْ ٠ىْٛ ٌٍفو٠ك 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           اٌضبٟٔ اٌؾك ثبلاػزواٗ أٚ اٌّمبٙبٖ                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

فَّخ ػْو ٠ِٛبً ِٓ ربه٠ـ اّؼبهٖ  (15)٠وفغ اٌّزؼٙل اٌٍٛاىَ اٌّوفٛٙٗ ػٍٝ ٔفمزٗ فلاي ِلح الٖبٖ  .6

ثٚوٚهح هفؼٙب ِٓ اٌّىبْ اٌّٛعٛكٖ ف١ٗ ، الا اما الزٚذ اٌٚوٚهح اٌٖؾ١خ اٚ الا١ِٕخ هفؼٙب اٚ ارلافٙب لجً 

مٌه اٌّٛػل فبما ربفو فٟ اٌم١بَ ثنٌه ػٓ اٌّٛػل اٌّؾلك ٌٗ ف١ؼزجو ِزٕبىلاً ػٕٙب ٌٍْووخ ٌٍْٚووخ اٌوعٛع 
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ػ١ٍٗ ثٕفمبد اٌوفغ ٚالارلاف اْ الزٚٝ مٌه ثمواه ِٓ ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ وّب ٠ؾك ٌٍْووخ فوٗ هٍَٛ 

 .ػٓ وً اٍجٛع رؤف١و ػٓ اٌفزوح اػلاٖ  (%1)رقي٠ٓ ػ١ٍٗ ثب ِملاهٖ 

ثَٕجخ لا رمً ػٓ  (غواِٗ ِب١ٌخ)اما ربفو اٌّزؼٙل فٟ رٕف١ن ِب اٌزيَ ثٗ فٟ اٌّٛػل اٌّؾلك ثبٌؼمل فزفوٗ ػ١ٍٗ  .7

ِٓ ل١ّخ اٌٍٛاىَ اٌزٟ رؤفو اٌّزؼٙل فٟ رٛه٠ل٘ب ػٓ وً اٍجٛع اٚ عيء ِٓ الاٍجٛع ٚثؾل اػٍٝ  (1%)

ِٓ ل١ّزٙب وّب ٠ؾك ٌٍْووخ اٌغبء اٌؼمل ثؼل ِوٚه اهثؼخ اٍبث١غ ربف١و اما الزٚذ ٍِٖؾخ اٌْووخ  (15%)

 . مٌه ٚػٍٝ اْ ٠زُ رؾ١ًّ اٌّزؼٙل وبفخ اٌقَبئو إٌبرغٗ ػٓ مٌه 

لا ٠ؾٛي رٛل١غ اٌغواِخ فٟ اٌجٕل اٌَبثك كْٚ ؽك اٌْووخ فٟ اٌوعٛع ػٍٝ اٌّزؼٙل ثم١ّخ اٌؼطً ٚاٌٚوه إٌبرظ  .8

ػٓ رؤفو اٌّزؼٙل فٟ رٕف١ن ِب اٌزيَ ثٗ كْٚ ٍبثك أناه ػٍٝ اْ ٠زُ اػلاَ ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ ثم١ّخ اٌؼطً 

 .ٚاٌٚوه اْ ٚعلد

رؾًٖ الأِٛاي اٌَّزؾمخ ٌٍْووخ ِٓ إٌّبل١ٖٓ أٚ اٌّزؼٙل٠ٓ ٌٍْووخ ِٓ وفبلارُٙ ٌل٠ٙب ٌنٌه اٌؼطبء أٚ أٞ  .9

 .ػطبء أفو أٚ الاِٛاي اٌَّزؾمخ ٌُٙ ٌلٜ اٌْووخ فٟ أٞ رؼبِلاد افوٜ

ٌْووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن ؽك لجٛي اٌظوٚف اٌزٟ رَججذ فٟ رؤف١و اٌؼًّ أٚ هفٚٙب ٚػلَ اػزجبه٘ب ظوٚف لب٘وح  .10

. كْٚ ؽك الاػزواٗ أٚ ٍٛت ث١بْ الأٍجبة 

 

ٟ٘ ؽلس اٚ ظوف اٍزٕضبئٟ فبهط ػٓ اهاكح ١ٍٚطوح اٌطوف١ٓ ِضً اٌؾوة اٚ الاٙواة اٚ : اٌمٛح اٌمب٘وح   .11

ِضً اٌف١بٙبٔبد اٚ اٌيلاىي اٚ اٌجواو١ٓ اٚ  (ػًّ اٌمٛح اٌؼ١ٍب  )اٌْغت اٚ اٌغو٠ّخ ٚلل ٠ىْٛ ؽَت اٌّٖطٍؼ 

اٌزْو٠ؼبد اٌؾى١ِٛخ اٌَّزؾلصخ اٚ غ١و اٌٛاٙؾخ اٌزٟ لا ٠ّىٓ اٌزٕجئ ثٙب ثؾ١ش ٠ّٕغ اؽل اٚ ولا اٌطوف١ٓ ِٓ 

اٌٛفبء ثبٌزياِبرّٙب إٌّٖٛٓ ػ١ٍٙب فٟ اٌؼمل ١ٌٌٚ اٌّمٖٛك ثنٌه رجو٠و الاّ٘بي اٚ اٌزم١ٖو اٚ غ١وٖ ِٓ 

 .اٌّقبٌفبد ٌىً ِٓ اٌطوف١ٓ 

 

٠ىْٛ ِٓ اٌّزفك ػ١ٍٗ اْ اٌّزؼٙل لا ٠زؾًّ الاٙواه اٌّزورجخ ػٍٝ اٌزبف١و فٟ رٕف١ن اٌؼمل اٚ ػلَ اٌٛفبء ثٗ اما  . أ

 .وبْ اٌزبف١و اٚ ػلَ اٌٛفبء ثَجت اٌمٜٛ اٌمب٘وح

فٟ وً الاؽٛاي ػٕل ٚعٛك لٜٛ لب٘وٖ فبٔٗ ٠زٛعت ػٍٝ اٌّزؼٙل رمل٠ُ اّؼبه فطٟ ٚفٛهٞ اٌٝ اٌغٙخ  . ة

 .اٌّقزٖخ ثبٌظوٚف ٚالاٍجبة اٌزٟ رّٕغ ِٓ رٕف١ن الاٌزياَ اٚ اٌزبف١و فٟ اٌٛفبء ثٗ ٚرمل٠ُ وً ِب ٠ضجذ مٌه

رىْٛ اٌمٜٛ اٌمب٘وح اٌّئلزٗ ِٓ ِجوهاد اٌزبف١و ٠ٚغت اٌٛفبء ثؼل ىٚاٌٙب ٚرىْٛ اٌمٜٛ اٌمب٘وح اٌلائّخ ِٓ  . د

 .ِجوهاد ػلَ اٌٛفبء

 .رٕظو ٌغٕخ اٌْواء اٌّقزٖخ فٟ اٌمٜٛ اٌمب٘وح ِٓ ؽ١ش اٌّىبْ ٚاٌيِبْ ِٚلٜ اصوّ٘ب ػٍٝ رٕف١ن اٌؼمل . س

 

: فؾٔ اٌٍٛاىَ ٚاٍزلاِٙب  : ٍبثؼب

 

لاػبكح ٚىٔٙب ٚل١بٍٙب ػٍٝ ِٛاى٠ٓ رؾلك٘ب اٌْووخ ٌٍفؾٔ ٚ رىْٛ اٌٍٛاىَ اٌزٟ ٚهك٘ب اٌّزؼٙل فبٙؼخ  .1

ٌّؼوفخ ِلٜ ِطبثمزٙب ٌٍّٛإفبد ثبٌطو٠مخ اٌزٟ رؾلك٘ب اٌْووخ ٚثؾ١ش رزطبثك ِغ اٌّؼب١٠و اٌل١ٌٚخ اٌّؼزّلٖ 

 . ثٕبءا ػٍٝ ٔزبئظ اٌفؾٔ ٚٚفمب ٌْوٚٛ اٌؼمل ٠ٚزُ اٌلفغٌٙنٖ اٌغب٠خ 

 

. ١ِبٖ ا١ٌوِٛن اٌؾك ثطٍت أ٠خ ّٙبكاد أٚ ِؼٍِٛبد روا٘ب ٙوٚه٠خ ٌٍزؤول ِٓ عٛكح اٌّٛاك .2

 

رىْٛ اٌّٛإفبد اٌّنوٛهح فٟ كػٛح اٌؼطبء أٚ لواه الاؽبٌخ اٌؾل الاكٔٝ اٌّمجٛي ٚلا رٍغٝ ِٛإفبد اٌؼ١ٕبد  .3

. اٌّملِخ ِٛإفبد كػٛح اٌؼطبء أٚ لواه الاؽبٌخ الا اما رفٛلذ ػ١ٍٙب 

 

اْ اٍزلاَ اٌّٛاك ِٓ لجً اٌْووخ ٚفؾٖٙب ِٓ لجً ٌغٕخ الاٍزلاَ أٚ أٞ عٙخ أفوٜ لا ٠ؼفٟ اٌّٛهك ِٓ  .4

َِئ١ٌٚزٗ رغبٖ ٘نٖ اٌّٛاك اٌّٛهك ١ٍٛخ فزوح اٌّٚبْ ، ٌٍْووخ اٌؾك ثبػبكرٙب ٚاٌْواء ػٍٝ ؽَبثٗ اما رج١ٓ 

 .فلاي اٍزقلاِٙب ٚعٛك ػ١ت أٚ ػطً ِٖٕؼٟ ، أٚ صجذ أْ اٌّبكح غ١و ع١لح
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الجضء الخاهظ 
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Polyethylene Fittings specifications 

 

1. General 

1.1 Ambient Conditions 

All fittings, materials and equipment shall be in every respect suitable for storage, installation, use and 
operation in the conditions of temperature, humidity and The PH of water appertaining in Jordan. 

Atmospheric temperature in Jordan varies between varies between -10˚C and 50 ˚C. 

1.2 Potable Water Certification 

All fittings and materials shall be certified for potable water use, and all fittings and materials should be 

certified as safe for transporting potable water by an independent testing laboratory. 

All material in contact with or likely to come into contact with water for public supply shall be introduced 

with the requirements of BS 6920 (suitability for non metallic products for use in contact with drinking 

water) or any equivalent standard as well as the Jordanian standard (JS 286/2008)  and the requirements of 

EN 15664 ( influence of  metallic materials on water intended for human consumption ) or any equivalent 

standard and the World Health Organization standard (WHO), and whenever the regulation is changed it is 

the supplier responsibility to ensure conformity with any new requirements. 

 

Potable water certificate submitted must be for the same batch delivered to WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba 

water company , certificates must be in English  

1.3 Toxic Materials  

 

fittings and pipeline components, including their protective coatings and joint materials, that will or may 

come into contact with potable water shall not constitute a toxic hazard, shall not support microbial growth, 

shall not cause taste or odour, cloudiness or discolouration of the water and shall contain no ingredients 

that may migrate into water in amounts that are considered to be toxic or otherwise dangerous for health .                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

Non toxicity certificate should be provided. 

 

1.4 Third Party Witness 
 

1.4.1 General  

The supplier must submit at least 3 different international third party companies where 

WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water company  will choose one of them. 

The supplier shall furnish an original certificate from the third party inspection agency showing all test 

results and analysis required by the applicable standard (ISO 4427 /2007) according to which the materials 

have been manufactured. The third party inspection agency shall under this contract, have witnessed the 

manufacture and testing operation to verify compliance with the technical specifications and the relevant 

standard.  The third party inspection agency shall verify that all materials used are eligible for the relevant 

standard productions requirements. All certification should be from a certified and approved third party, 

and the certificates must be related to the same batch delivered to WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water 

company , all certificates must be valid and written in English. 

 

1.4.2 Fittings 

For fittings third Party shall verify that fittings are produced in compliance with ISO 4427-3/ 2003, 

EN12201 or equivalent, all batch release tests shall be witnessed and certified by an approved third party, 

and No fitting shall be accepted unless all type and batch release tests have been passed. The third party 
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must clearly identify the fittings production date / code marked on the fittings, with each batch test 

performed 

1.5 Testing after delivery  

All materials supplied to the site in Jordan shall be subjected to acceptance tests carried out by the Royal 

Scientific Society. Or similar accredited authority. The test should confirm that the materials and fittings 

are manufactured according to ISO 4427, EN12201 or equivalent; all Tests required for polyethylene 

fittings must be performed according to the above standards. If any of the tests mentioned in the standards 

cannot be performed by the Royal Scientific Society then the supplier should provide a third party 

certificate for those tests taking into considerations all the statements mentioned in “third party witness” 

section.  

All testing costs should be borne by the supplier in all cases. 

1.6 Fittings Packing and Protection 

 

 All fittings must be packed in such a way to allow instant use on site without additional cleaning. 

 All electro-fusion fittings must be packed in transparent protective bags. The electro-fusion fittings must 

then be packed in carton boxes. 

 All fittings shall be securely packed in crates and boxes to prevent damage during delivery. The cost of 

packing shall be deemed to be included in the Contract Rates and crates will not be returned. 

 Fittings are normally supplied in separate cartons together with any associated small items, such as bolts 

and gaskets. 

1.7 Identification 

The supplier shall be responsible to ensure that each separate item, crate, or package has permanently 

attached to it, in a conspicuous position, an identification plate of weather - resistant material on which are 

engraved or stamped; 

 The Manufacturers Name 

 Contents Description and Quantity  

 Serial Number or Reference Number Identifiable on the Delivery Note and Cross 

Referenced to the Purchase Order Item References. 

 Weight 

The shipment containers shall be marked with the following address; 

WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water company 

Tender Number – variable 

In addition the container shall be marked with the following information; 

 Total gross weight 

 Total net weight 

 Packing list reference number 

 

1.8 Transport and Deliveries 

 

 The supplier shall send to the Purchasers, one-week advance notice of all consignments of materials.  

Every consignment shall be accompanied by a detailed delivery note. 

 The supplier shall deliver to and off load the materials onto the storage area as directed by the 

Purchasers. All materials delivered will be examined and inspected by the Purchaser and taken over 

by him. 

 The Supplier shall provide necessary details to the shipping line on precautions to be taken during 

loading/unloading, handling & transport of the pipes & fittings and other components. Supplier shall 

provide to the purchaser a set of recommendations of manufacturer for handling, loading, unloading, 

transporting and storing of polyethylene pipes and fittings 
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 The Purchaser shall arrange reception and storage areas only. The supplier shall be responsible for off-

loading all materials. 

 The materials shall be delivered to the Purchaser at WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water company  

stores, Amman or any other place chosen by the Purchaser. 

 The supplier shall also be responsible for all handling and transport activities up to 

WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water company  store-yard, Amman  

 The (DDP) price shall include all costs relating to above-mentioned requirements. 

1.9 Handling 

Care shall be taken during loading, transporting, and unloading to prevent damage to the pipes, or fittings.  

Under no circumstances shall pipes or fittings be dropped or rolled against one another.  All pipes and 

fittings shall be examined.  Any damaged materials must be rejected by the Purchasers. 

1.10 Details to be provided at the time of tender 

1. Dates of batches or consignment deliveries. 

2. The supplier shall state which of the sections of the schedule of requirements he proposes to price 

and supply. 

3. Any alternative standards proposed including demonstration of equivalency or superiority to the 

standard specified, if allowed. 

4. Any alternative materials proposed including demonstration of equivalency or superiority to the 

standard specified, these alternative materials should be subjected to the clients approval. 

5. Where the supplier offers alternative standards, materials to those specified, the supplier shall 

provide prices for those specified and the alternatives proposed. 

6. The supplier shall provide full details of his materials tests and procedures. 

7. Any alternative proposed specification for combined tracer and marker tape. 

8. ISO or EN certification for management and product. 

1.11 Documents to be provided upon delivery 

The contractor shall submit at least the following documents: 

1. Certificate of origin. 

2. Packing list 

3. Third Party inspection reports (inspection including all the tests required in the standard) 

4.  Any other documents requested by the Engineer and the hand over committee 

All above documents must be valid and in English.  

1.12 Manuals and Technical Specifications 

The supplier shall supply full technical specifications for the items to be supplied at the time of tender. In 

addition he shall provide full instruction manuals, which describe the correct methods and procedures 

necessary to construct the pipeline system in accordance with best practice. 

1.13 Additional Services  

The supplier shall provide details of additional services, which he can provide e.g. technical advice and 

support and, in particular, shall state his capability for supporting the project in the Amman location at the 

time of tender. 
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2. Polyethylene Fittings  

2.1 fittings used for existing networks 
 

 Fittings used for polyethylene pipes must be manufactured and tested according to the standards shown in 

the following tables. As shown, table 2.1is standards for fittings for WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water 

company  uses, such as maintenance purposes and storing in warehouses. 

 
2.2 fittings used for new installations 
 

For the new projects, WAJ,Miyahuna,YWC,Aqaba water company  recommends that all fittings should be 

installed using electro-fusion technology, table 2.3 shows the standards for the fittings used in the new 

projects. 
2.3 Connection Type 

Table 2.3 Connection Type 

Diameter of 

pipe(mm) 

Connection Type Standard 

25-125 Mechanical or Electro-

fusion  

According to tables: 2.1 , 2.2 

125 and above   Butt welding or  

Electro-fusion  

Machine : ISO 12176 

 ISO  13953, ISO 11414 

The Butt welding machine must be fully automatic 

 

2.4 Design Requirements: 

- The design of fittings must ensure that the wires which coiled around the inner part of electro 

fusion fittings are built in the body of fittings not separated from it. 

- The cutter of PE EF Tapping shall be certified for potable water use.  
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Table 2.1 Polyethylene fittings on Polyethylene pipes (For Maintenance use): 
No. Description Installation 

/Type 

Standard No Testing method  

 

1.  PE Connector 

 (25mm,32 mm, 63 mm) 

Compression ISO 14236:2000 ISO 3501,ISO 3503, 

ISO 3458,ISO 3459 

2.  PE EF Collar  

( 125mm , 180 mm,250 mm,25 

mm,32 mm, 63 mm) 

Electro 

Fusion 

ISO 4427:2004 or 

Equivalent:   

   EN 12201-3 :2003 

ISO 13955,ISO 

13954, 

 ISO 11413 

3.  PE Reducer  

( 32mmX25mm , 

63mmX25mm,63X32) 

Compression ISO 14236:2000 ISO 3501,ISO 3503, 

ISO 3458,ISO 3459 

4.  PE Adaptor   

( 2” (63mm) Male, 1” (32mm) 

Male, 3/4” (25mm) Male) 
a
 

Compression 

5.  PE  Flange  Adaptor  

(125mm , 180 mm, 250 mm)  

Electro 

Fusion 

ISO 4427:2004 or 

Equivalent:     

 EN 12201-3 : 2003 

ISO 13955,  ISO 

13954, ISO 

11413 

6.  PE Tee 

 (63X63X63mm, 32X32X32mm, 

25X25X25mm, 63X63X32 

,63X63X25,32X32X25) 
b
 

Compression ISO 14236:2000 ISO 3501,ISO 3503, 

ISO 3458,ISO 3459 

7.  PE EF Tee 180X125(socket) Electro 

Fusion 

ISO 4427:2004 or 

Equivalent:     

 EN 12201-3 : 2003 

ISO 13955,  ISO 

13954, ISO 

11413 

8.  PE End Cap 

 (63mm, 32 mm, 25 mm,.......) 

Compression ISO 14236:2000 ISO 3501,ISO 3503, 

ISO 3458,ISO 3459 

9.  PE Elbow 63mm, 32mm ,25 mm Compression 

10.  PE EF Elbow 90
0 

(180(socket), 125 mm, 250 mm , 

.....) 

Electro 

Fusion 

ISO 4427:2004 or 

Equivalent: 

 EN 12201-3 : 2003 

ISO 13955,  ISO 

13954, ISO 

11413 

11.  Electro fusion end cap   

( 125 mm , 180 mm ) 

Electro 

Fusion 

12.  PE EF Tapping 

 ( 125*25 , 180*25 , 125*63 , 

125*32,63*32 ,63*25, ) 

Electro 

Fusion 

13.  PE EF Elbow 45
0 

(180, 125 mm, 250 mm , .....) 

Electro 

Fusion 

ISO 4427:2004 or 

Equivalent: 

 EN 12201-3 : 2003 

ISO 13955,  ISO 

13954, ISO 

11413 
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Table 2.2: Fittings for new installation Tenders 
No. Description Installation/ 

Type  

Standard No Testing method 

 

1.  PE Connector 

 (25mm,32 mm, 63 mm) 

Electro Fusion 

IS
O

 4
4

2
7

:2
0

0
4
 o

r 
E

q
u

iv
a

le
n

t:
  

E
N

 1
2

2
0

1
-3

: 
2
0

0
3
 

IS
O

 1
3

9
5

5
, 
 I

S
O

 1
3

9
5

4
, 

IS
O

 1
1

4
1
3

 

2.  PE EF Collar  

(125mm , 180 mm,250mm,25 mm,32mm, 

63mm) 

Electro Fusion 

3.  PE Reducer  Electro Fusion 

4.  PE Adaptor   

( 2” (63mm), 1” (32mm), 3/4” (25mm) )  

Electro Fusion 

5.  PE  Flange  Adaptor  

(125mm , 180 mm, 250 mm) 

Electro Fusion 

6.  PE Tee 
b
 PE Tee 

 (63X63X63mm, 32X32X32mm, 

25X25X25mm, 63X63X32 

,63X63X25,32X32X25) 
b
 

Electro Fusion 

7.  PE EF Tee (socket) or saddle branch ( line 

to line)  

(180X125, 180X180,......) 

Electro Fusion 

8.  PE End Cap 

 (63mm, 32 mm, 25 mm, ........) 

Electro Fusion 

9.  PE Elbow 63mm Electro Fusion 

10.  PE EF Elbow (socket) 

(180 mm, 125 mm,250mm ......) 

Electro Fusion 

11.  Electro fusion end cap   

( 125 mm , 180 mm ) 

Electro Fusion 

12.  PE EF Tapping 

 ( 125*25 , 180*25 , 125*63 , 125*32,63*32 

,63*25, ) 

Electro Fusion 

13.  Connector (25 mm, 32 mm) 
 c
 Compression ISO 14236:2000 ISO 3501,ISO 

3503, 

ISO 3458,ISO 3459 

a
Adapter is used to  connect Polyethylene pipes to pipe made from  another  material, and it should be compression from one 

side and male threaded from the other side    
b
It is  not allowed to  use the weldable outlet Kit  

c
when the installation is near to the customer cabinet ,whether the connection was  straight connection or using  elbow , 

compression fittings should be used    



C-T-G-0022-0080 

 ثبه 25اص١ٍ١ٓ ِقزٍفخ اٌم١بٍبد ٙغٜ  رٛه٠ل لطغ ِٛا١ٍو ثٌٟٛ

 

26 

 

 

Annex 1 

Reference standards 
Standard 

Number 

Description  

ISO 4427-1 :2007 Plastics piping systems -- Polyethylene (PE) pipes and fittings for water supply  

Part 1 - General 

ISO 4427-2 :2007 Part 2 – pipes 

ISO 4427-3 :2004 Part 3 - Fittings 

EN12201-1 :2010 Plastic piping System for Water Supply – polyethylene (PE)  

Part 1-General. 

EN12201-2 :2003 Part 2 – pipes 

EN12201-3 :2003 Part 3 - Fittings 

BS 6920 Testing of non-metallic components with regards to their effect of the quality of water 

EN 15664  influence of  metallic materials on water intended for human consumption 

ISO  14236 :2000 Plastics pipes and fittings – Mechanical joint compression fittings for use with polyethylene 

pressure pipes in water supply system  

ISO 11413: 1996 Plastics pipes and fittings – preparation of test piece assemblies between a polyethylene (PE) 

pipe and electro fusion fittings  

ISO 13954: 1997 Plastics pipes and fittings – peel decohesion test for polyethylene (PE)electro fusion assemblies 

of nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm 

ISO 13955  Plastics pipes and fittings – Crushing decohesion for polyethylene (PE) electro fusion 

assemblies  

ISO 3458: 1976 Assembled joints between fittings and polyethylene (PE) pressure pipes –Test of leakproofness 

under internal pressure  

ISO 3459: 1976 Polyethylene (PE) pressure pipes – Joints assembled with mechanical fittings – Internal under 

pressure test method and requirements. 

ISO 3501 : 1976 Assembled joints between fittings and polyethylene ( PE) pressure pipes –Test of resistance to 

pull out 

ISO 3503 :1976 Assembled joints between fittings and polyethylene (PE) pressure pipes – Test of leakproofness 

under internal pressure when subjected to bending. 

ISO 3506 Mechanical properties of corrosion-resistant stainless steel fasteners - Part 1: Bolts, screws and 

studs  

EN 681-1 Elastomeric seals - Material requirements for pipe joint seals used in water and drainage 

applications - Part 1: Vulcanized rubber  

EN 681-2 Elastomeric seals - Material requirements for pipe joint seals used in water and drainage 

applications - Part 2: Thermoplastic  elastomers  

EN 601 Aluminium and aluminium alloys - Castings - Chemical composition of castings for use in 

contact with foodstuff  

ISO 12176 Plastics pipes and fittings -- Equipment for fusion jointing polyethylene systems -- Part 1: Butt 

fusion 

ISO  13953 Determination of the tensile strength and failure mode of test pieces from a butt-fused joint 

ISO 11414 Preparation of polyethylene (PE) pipe/pipe or pipe/fitting test piece assemblies by butt fusion 
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 Mechanical Fittings  

 Mechanical coupling, push fit or compression fitting or electro fusion, may be used. 

They shall be produced in acetal, gunmetal or polypropylene. The joints should 

provide the system with strength in tension and water tightness. All fittings shall be 

designed for a nominal working pressure of PN16 and they shall be compatible to 

PE pipes. 

 The mechanical jointing shall consist of lightening the pipe by means of screwed 

connections with compression push in such away that water tightness is fully 

secured by means of elastomer "O" ring and PVC grip ring. 

 Push fit jointing shall consist of a PVC grip and nittrile elastomer "O" ring. 

 All fittings of any type shall be designed for working pressure of 16 bar. 

  

 Testing of Fittings 

HDPE: fittings shall be inspected, tested and certified by the Plastic and Rubber Laboratory 

in the Design and Mechanical technology Centre in the Royal Scientific Society (RSS) or 

any other specified firm approved by the Yarmouk Water Company Engineer or equivalent. 

 

 

 

Assembled Joints 

If the pipes and fittings are produced by the same manufacture, the Contractor shall 

provide documents demonstrating that the assembled joints comply with the following 

tests: 

 

- ISO 3458, ISO 3459:  

Assembled joints between fittings and polyethylene pipes under 

internal pressure.. 

- ISO 3501 

Polyethylene pressure pipes joints assembled with mechanical fittings 

test of leak proofness under internal pressure. 

- ISO 3501 

Assembled joints between fittings and polyethylene pressure pipes test of 

resistance to pull out. 

- ISO 3503 

 Assembled joints between fittings and polyethylene pressure pipes test 

of leak proofness under internal pressure when subjected to bending. 

 

The tests of (ISO 3458, ISO 3459, ISO 3501 & ISO 3503) for the assembled 

joints shall include testing of tees, bends, reducers and caps, self tapping ferrules 

and any other fittings to be assembled on the P.E. pipes. 
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Fittings which made of polypropylene shall comply with (WHO – 1984) and the 

requirement of ECC. Council Directive – 1980. 

 

If the pipes and fittings are not produces by the same manufacturer, the 

Contractor shall perform the above test at his own expenses by an approved 

laboratory. 

 

 

  Pipe Tapping Saddles 
Saddles are required to be used as indicated on the Drawings for service line 

connections. One pipe tapping saddle shall be included for each house connection or as 

indicated on the Drawings. They shall be suitable for a working pressure of 16 bar. 

 

Saddle shall be fixed around the existing and/or proposed main distribution lines of 

diameters equal or greater than (3"). The saddle shall be of single strap design and in 

two parts, flat top and bottom-bolted at both sides, pressure through the disc of max. 

1.5" in diameter for mains of 100mm diameter or less, and 2" for mains of diameters 

greater than 100mm (4"). The inside corners of the saddle strap should be rounded to 

prevent digging into the pipes. The saddles shall be manufactured from gunmetal to DIN 

1705 or BS 1400 to suit DI pipes. The saddle shall be supplied complete with the 

following: 

 

a -Bolts and nuts of stainless steel to ISO 3506 or equivalent. Bolt heads shall  be clearly 

marked with the manufacturer's name or his identification mark. 

 

b -Nitrile rubber sealing "0" rings, suitable for service connections to be fixed  between 

the disc and the pipe in groove in accordance with DIN 16963 and DIN EN 681. They 

shall be suitable for working pressure of 16 bar. 

   

c -The saddles shall be suitable for use with screw down ferrules. Saddles shall be 

tapped for internal pipe threads in accordance with ISO 7/1 or BS21. 

 

 

  Self Tapping Ferrule Strap 
House connections (DN 20mm and DN 25mm) shall be connected directly to the HDPE 

service lines by one of the following (2) two procedures: 

a. Completely self contained integral cutter self tapping ferrule and saddle as indicated 

on the Drawings, or as directed by the Yarmouk Water Company Engineer shall be 

used. The service saddle should be bolted around the service line and the house 

connection connected via the ferrule pushfit outlet. The tapping may be dry or under 

pressure. 

b. Suitable (Tee) made of HDPE. 

“Using of suitable (tee) is preferred when it is possible”. 
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The self tapping ferrule and saddle shall be manufacture from: 

 

1. Gunmetal to BS 1400, and shall be supplied complete with the following: 

a. Bolts and nuts of stainless steel to ISO 3506 or equivalent. Bolts should be 

clearly marked with the manufacturer's name or his identification mark. 

b. Nitrile rubber sealing "0" rings, suitable for service connections shall be fixed 

between the pipe and the saddle in groove in accordance with Din 16963 and 

DIN EN 681. Self drilling cutters shall be of aluminum bronze in accordance 

with Din 1725 and DIN EN 601 or approved international standards, Or 

 

2. Polyethylene, Acetal or Polypropylene, and shall be supplied complete with bolts, 

nuts, "0" rings .. etc. as mentioned above (in a and b). 

 

Ferrule 
Ferrule cock shall be designed with single outlet of 25, 32 or 63mm suitable for pipes of 

working pressure 16 bars. They shall be screwdown type that can take the place of a 

stopcock and designed as a main stem with a swivel outlet control of water flow via a 

threaded inner plug. The cock shall have inlets with male threads to ISO 7/1 or BS 21 

for underground use. The ferrule should be easily "shut off" by means of a spindle 

attached to the inner plug. The single ferrule should be of push fit outlet. 

The design of the ferrule shall permit service line installation via dry/under pressure 

machines which mount on to the ferrule/saddle assembly. 

The machine manufacturer's recommendations shall be followed in respect of the 

tapping machine. 

The screwdown ferrule cock shall be manufactured of gunmetal complying to BS 1400 

with minimum percentage of zinc. Complete with nitrile rubber washer in accordance 

with DIN 16963 and DIN EN 681. 

Cast iron surface boxes with hexagonal lid as specified shall be supplied and installed 

for single ferrule house connections on mains of min. dia. 3". Surface boxes shall be 

suitable for a 100 KN load. 

 

Extension rod with coupling sleeve and PE-protection tube shall be installed as required, as 

to operate the ferrule cock from the surface box. 
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الجضء الغادط 
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القائــمة الســــوداء 

 
 

  ٔظبَ اٌّْزو٠بد اٌؾى١ِٛخ ٚرؼ١ٍّبر2022ٌَٕٗخ   (8)ٔظبَ هلُ ؽَت ِب ٚهك فٟ 
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الجضء الغابع 
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 اٌؼطبء كفٛي وفبٌخ ّٔٛمط

TENDER GUARANTEE 

 
مياه اليرموك  شركة : السادة إلى
 

 )..........................................................المصرف اسم ( مصرفنا بأن إعلامكم يسرنا
 

 .ٌٍٕم٘ لبثً غ١و ػٕخ هعؼخ لا ثزؼٙل .……………………مؤسسة / شركة / المقاول يكفل
 .أردنيا دينارا ..………………………… فقط "أردنيا دينارا  (    )بمبمغ 

 
 …………………………………… : رقم العطاء دخول كفالة مقابل وذلك

 .…………………………………………… بمشروع الخاص
 

 عمى المذكور العطاء دخل والتي بذلك المتعمقة لمشروطا وفق ، المذكور لمعطاء متقدم كمناقص ه بالتزاماتوقيام لتأمين
 . أساسيا
 أحد مع الاتفاقية توقيع لحين أو  تاريخ ايداع العروضمن " ٠ِٛب ( 120) ٌّلح المفعول سارية الكفالة ىذه وتبقى

 .  أسبق أييما المناقصين
 
 النظر بصرف منكم طمب أول عند أعلاه المذكور االمبمغ لكم ندفع بأن ٌٍٕم٘  لبثً غ١و ػٕخ هعؼخ لا ثزؼٙل نتعيد واننا
 . المناقص قبل من اعتراض أي عن

 ………………………… مصرف/الكفيل توقيع
 ………………………… بالتوقيع المفوض

 ..………………………. خالتاري
 

 ٚاٌّبٌٟ اٌفٕٟ اٌؼوٗ ػٓ ِٕفًٖ ِغٍف فٟ اٌىفبٌخ ٚٙغ ٠غت. 
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 )اٌزٕف١ن ؽَٓ وفبٌخ ّٔٛمط(

PERFORMANCE GUARANTEE 

 
 

إلى السادة شركة مياه اليرموك 
 

 : ..................................................................يسرنا إعلامكم بأن مصرفنا 
 

 :..................................................................قد كفل بكفالة مالية ، المقاول
................................................................................................. 

 
 (                                           )بخصوص العطاء رقم 

: ................................................ المتعمق بمشروع 
 دينار أردني فقط لاغير................................. دينار أردني فقط لاغير  (                      ):  بمبمغ 

 
وذلك لضمان حسن تنفيذ العطاء المحال عميو حسب الشروط الواردة في وثائق عقد المقاولة ، وأننا نتعيد بأن ندفع لكم 

مع ذكر الأسباب . بمجرد ورود أول طمب خطي منكم المبمغ المذكور أو أي جزء تطمبونو منو بدون أي تحفظ أو شرط. 
وذلك بصرف النظر عن . الداعية ليذا الطمب بأنّ المقاول قد رفض أو أخفق في تنفيذ أي من التزاماتو بموجب العقد 

 .أي اعتراض أو مقاضاة من جانب المقاول عمى إجراء الدفع 
توريد المواد بموجب العقد / أو/و/وتبقى ىذه الكفالة سارية المفعول من تاريخ إصدارىا ولحين تسمم الأشغال المنجزة 

وعمى ان يتم ...................... من عام.....................شير..................... المحدد مبدئياً بتاريخ
 .تسعين يوما ما لم يردكم من شركة مياه اليرموك طمبا خطيا بالغاء الكفالة  (90)تجديدىا تمقائيا لمدد أخرى مدة كل منيا

 :....................مصرف/ توقيع الكفيل
 : .......................    المفوض بالتوقيع 
 : .......................        التاريــــخ  
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اٌّٖٕؼ١خ  ٍٛء ٙل ّٙبٔخ ّٔٛمط

 

 

 : اٌّٛلغ أكٔبٖ ........................................... ٔؾٓ /أٔب  أرؼٙل

 ليا معدلة قرارات  أية أو / و ليا ملاحق وأية ءارشال امر أو العقد في الواردة و عمينا المحالة المواد بضمان
)            (  لعام شركة مياه اليرموك عن الصادرة

 
 الموافقة يتم دفعة لكل النيائي الاستلام تاريخمن تبدأ شيرا 18 لمدة المفعول ساري الضمان ىذا يكون بحيث
 امر او العقد في ذلك خلاف يرد لم ما ، الشراء اوامر او / و العطاءات أو / و لمعطاء الأصول حسب تسمميا عمى

 . الشراء
  

 المواد قيمة وبكامل المصنعية سوء من لشراءا اوامر / او العقد في المذكورة المواد كافة ضمان التعيد ىذا ويشمل
 .قيمتيا من بالمائة عشر خمسة % 15 نسبة إلييا مضافا المضمونة

 
 حال وفي ،اليرموك مياة شركة قبل من المقررة المدة خلال مصنعيتيا سوء ثبت التي المواد كافة باستبدال ونتعيد

 المواد تمك قيمة كامل بدفع نتعيد ا فانن للاستبدال، المقررة المدة نياية مع جديدة بأخرى المواد تمك باستبدال قيامنا عدم
 عطل أي ضمان مع القضاء، إلى المجوء أو للإخطار الحاجة دون قيمتيا من بالمائة عشر خمسة % 15 إلييا مضافا

 .ه اليرموكميا بشركة تمحق مصاريف أو ضرر أو
 

 

 

 أٚلغ ٚػ١ٍٗ

 

أػلاٖ  ٚهك ثّب ٚاٌّزؼٙل اٌّمو
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 الارفبل١خ / اٌؼمل ّٔٛمط
 

 ث١ٓ  (2022)ٌؼبَ   (          )ِٓ ّٙو (    )ا١ٌَٛ  فٟ الأرفبل١خ ٘نٖ ؽوهد
 الأٚي اٌفو٠ك اػزجبهٖ ػٍٝ ّووخ ١ِبٖ ا١ٌوِٛن  اٌؼًّ ٕبؽت

 اٌضبٟٔ اٌفو٠ك اػزجبهٖ ػٍٝ ......................................... اٌّمبٚي ٚث١ٓ
 ا١ٌوِٛن ٌــ ١ِبح ّووخ اؽز١بعبد ٌزب١ِٓ ِزقٖٖخ ّووخ ِغ اٌزؼبلل  فٟ"هغجب  الأٚي اٌفو٠ك وبْ ٌّب

 

  ثبه25اص١ٍ١ٓ ِقزٍفخ اٌم١بٍبد ٙغٜ  رٛه٠ل لطغ ِٛا١ٍو ثٌٟٛ

 
 اٌّزؼبلل٠ٓ اٌفو٠م١ٓ ث١ٓ الأرفبق رُ لل C-T-G-0022-0080  ٌٍؼطبء اٌضبٟٔ اٌفو٠ك ثٗ رملَ اٌنٞ ثبٌؼوٗ لجً لل وبْ ٌّٚب
 :٠ٍٟ ِب ػٍٝ
 

 ف١ّب ا١ٌٙب ٚاٌّْبه اٌؼطبء كػٛح فٟ اٌؼبِخ اٌْوٚٛ فٟ ٌٙب اٌّؾلكح اٌّؼبٟٔ ٔفٌ الأرفبل١خ ٘نٖ فٟ اٌٛاهكح ٚاٌزؼبث١و ٌٍىٍّبد ٠ىْٛ -1
 .ثؼل
 

 ِزىبٍِخ ٚؽلح ِغّٛػٙب فٟ ٚفّٙٙب لواءرٙب ٚرؼزجو الأرفبل١خ ٘نٖ ِٓ ٠زغيء عيء لا ٠ٍٟ ف١ّب اٌّلهعخ اٌٛصبئك رؼزجو -2
: ٟ٘ اٌٛصبئك ٚ٘نٖ

 
 ٚاٌقبٕخ اٌؼبِخ اٌْوٚٛ *        
 الاؽبٌخ لواه *        
 إٌّبلٖخ ػوٗ *        
اٌّٛإفبد  *       

اٌؼمل  رٛل١غ لجً رٖله ٌٍؼطبء ِلاؽك ا٠خ *       

 

 :-................................. ٌٍؼمل الاعّب١ٌخ اٌم١ّخ - 3   
.................................  :-اٌزٛه٠ل                      ِلح

 
 اٌّطٍٛثخ الأػّبي ع١ّغ ثزٕف١ن اٌضبٟٔ اٌفو٠ك ٠زؼٙل الارفبل١خ ٌٙنٖ ٚفمب  اٌضبٟٔ ٌٍفو٠ك اٌَّزؾمخ اٌّجبٌغ ثلفغ الأٚي اٌفو٠ك رؼٙل اىاء    -4

 . الأرفبل١خ  ٘نٖ فٟ اٌٛاهكح ٚاٌّزطٍجبد ٌٍْوٚٛ " ٚفمب ١ٕٚبٔزٙب ٚر١ٍَّٙب ٚأغبى٘ب الأرفبل١خ ٘نٖ فٟ ِٕٗ

 
 اٌضبٟٔ اٌفو٠ك اٌٝ ٠لفغ ثؤْ الأٚي اٌفو٠ك ٠زؼٙل , اٌؼطبء ٘نا ثّٛعت ِٕٗ اٌّطٍٛثخ الأػّبي ع١ّغ ثزمل٠ُ اٌضبٟٔ اٌفو٠ك ل١بَ اىاء- 5

 . ٘نٖ فٟ ٌنٌه اٌّؾلك ٚثبلأٍٍٛة اٌّٛاػ١ل فٟ اٌّنوٛهح ٚالأعٛه الأٍؼبه

 
 .أػلاٖ اٌّنوٛه اٌزبه٠ـ فٟ ٚ اثواِٙب الأرفبل١خ ٘نٖ رٛل١غ عوٜ اػلاٖ موو ِب ػٍٝ ثٕبء

 

 
 اٌضبٟٔ                                                                      اٌفو٠كالاٚي                اٌفو٠ك 

 ) اٌّٛهك(                                                                    )اٌؼًّ ٕبؽت)               
 
 

اٌزٛل١غ                                                                          اٌزٛل١غ 

 

 
 

 الأٍُ:                                                                           الأٍُ 
 

 :اٌٛظ١فخ:                                                                      اٌٛظ١فخ
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الجضء الثاهن 
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 -0080C-T-G-0022المرفق بالعطاء رقم   (1)جدول رقم 

  ثبه25اص١ٍ١ٓ ِقزٍفخ اٌم١بٍبد ٙغٜ  رٛه٠ل لطغ ِٛا١ٍو ثٌٟٛ

 

هلُ 

 اٌجٕل
 اٌٛؽلٖ اٌى١ّٗ اٌّبكح

اٌَؼو 

 الإفواكٞ
إٌٛع اٌّؼوٚٗ  اٌَؼو الإعّبٌٟ

 ِٚٛإفبرٗ

 ثٍل إٌّْؤٚ
 ِلح اٌزٛه٠ل

 ك٠ٕبه فٌٍ ك٠ٕبه فٌٍ

 10000 "3/4×25ٍُِاكثزو ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ  1
  ػلك 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 1000 090  25ٍُِوٛع ثٌٟٛ اص١ٍٓ 2
   ػلك

   

 2000 "2×63ٍُِاكثزو ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ  3
   ػلك

   

 1500 63ٍُِ×63ٍٍُِٕٚخ ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ  4
   ػلك

   

 2000 32ٍُِ×32ٍٕٚخ ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ  5

 

   ػلك
   

 3000 25ٍُِ×25ٍٕٚخ ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ  6

 

   ػلك
   

ٍُِ 63وٛع ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ  7
090 300 

 

   ػلك
   

 2000 63ٍُِ*25*63رٟ ثٌٟٛ اص١ٍٓ 8

 

   ػلك
   

 300 125ٍُِ*125ٍٕٚخ ثٌٟٛ اص١ٍٓ 9

 

   ػلك
   

 500 63ٍُِ×125ِوثٜ ٍلي ٚفوٚي 10

 

   ػلك
   

 300 32ٍُِ×125ِوثٜ ٍلي ٚفوٚي 11

 

   ػلك
   

 500 25ٍُِ×125ِوثٜ ٍلي ٚفوٚي 12

 

   ػلك
   

  125ٍُِوٛع ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ 13
090 50 

 

   ػلك
   

 50 180ٍُِ×180ٍٕٚخ ثٌٟٛ اص١ٍٓ 14

 

   ػلك
   

15 
ِوثٜ فوع ثٌٟٛ اص١ٍٓ 

 400 32ٍُِ×63ٍُِٔؾبٍٟ

 

   ػلك
   

16 
ِوثٜ فوع ثٌٟٛ اص١ٍٓ 

 2000 25ٍُِ×63ٍُِٔؾبٍٟ

 

   ػلك
   

 100 125ٍٍُِلاكٖ ثٌٟٛ اص١ٍٓ  17

 

   ػلك
   

  ٍُِ 32 وٛع ثٌٟٛ ا٠ض١ٍٓ 18
090 1000 

ػلك 
  

   

 100ٍُِ 25×100ٍُِ فوع ثٌٟٛ اص١ٍِٓوثٜ  19

ػلك 
  

   

 100ٍُِ 32×100 فوع ثٌٟٛ اص١ٍِٓوثٜ  20

ػلك 
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 1000  25ٍُِ*32ٔمبٕخ ثٌٟٛ اص١ٍ١ٓ  21

ػلك 
  

    

 100 ٍُِ 125اكثزو فلأظ ثٌٟٛ اص١ٍٓ  22

 

   ػلك
   

 :اٌّغّٛع

 
 

                    

 :اٌقزُ ٚاٌزٛل١غ :                              هلُ اٌفبوٌ :                              هلُ اٌٙبرف :                                    اٍُ إٌّبلٔ 


